Zawod:

operator maszyn w przemy sle wtékienniczym

symbol cyfrowy: 826[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czesé | -

zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci wia sciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie ¢:

1.

Czyta € ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisOw, instrukcji, rysunkéw, szkicow,
wykreséw, dokumentacji technicznych i technologiczn ych, aw szczegd6lno $ci:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.11.
1.12.

1.13.
1.14.

stosowac¢ pojecia, oznaczenia i sformutowania z zakresu proceséw wytwarzania, barwienia
i wykanczania wyrobow wtdkienniczych oraz wystepujgce w instrukcjach obstugi maszyn i urzadzen
widkienniczych;

rozréznia¢ surowce i wyroby witdkiennicze z uwzglednieniem pochodzenia, budowy i przeznaczenia,
na podstawie wtasciwosci fizykochemicznych, oznaczen oraz nazw handlowych;

rozréznia¢ procesy, technologie i techniki wytwarzania oraz wykanczania wyrobéw witdkienniczych
w zaleznosci od przerabianego surowca, od rodzaju wytwarzanego wyrobu i jego przeznaczenia,;
rozpoznawa¢ parametry jakosciowe wyrobow widkienniczych w zaleznosci od etapu procesu
technologicznego;

rozrézniaé surowce, pOtprodukty i produkty wtdkiennicze w zaleznosci od budowy i wlasciwosci,
etapow procesow wytwarzania, barwienia i wykanczania oraz rodzajow maszyn;

rozr6znia¢ maszyny i urzadzenia widkiennicze w zaleznosci od technologii wytwarzania, barwienia
i wykanczania wyrobow wtékienniczych, rodzaju pétproduktu i wyrobu wtékienniczego;

rozpoznawa¢ systemy przedzenia ze wzgledu na rodzaj przerabianego surowca na podstawie
schematow technologicznych, nazw zespotéw maszyn, pétproduktéw i produktow;

rozréznia¢ i okresla¢ zadania zespotéw roboczych maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
wytwarzania, barwienia i wykanczania wyrobow widkienniczych;

okresla¢ parametry strukturalne oraz wlasciwosci uzytkowe liniowych i ptaskich wyrobow
witékienniczych;

stosowac nazwy, pojecia i sformutowania specjalistyczne stosowane w wykanczalnictwie wyrobow
witékienniczych;

okreslac rodzaje i przydatnos$¢ barwnikéw na podstawie nazw handlowych;

rozr6znia¢ operacje pomochnicze zwigzane z przygotowaniem wyrobéw do druku i barwienia
w zaleznosci od skfadu surowcowego;

rozréznia¢ sposoby utrwalania i wykanczania wydrukéw w zaleznosci od zastosowanego barwnika;
rozpoznawaé¢ techniki drukarskie na podstawie stosowanych maszyn oraz rodzajow druku
w zaleznosci od technik nanoszenia wzoru.

Przetwarza € dane liczbowe i operacyjne, a w szczeg6lno  $ci:

2.1.

2.2.
2.3.

2.4,

2.5.
2.6.

2.7.

2.8.
2.9

2.10.
2.11.
2.12.

2.13.
2.14.

stosowac informacje zawarte w normach do okreslania cech i jakosci surowcéw i wyrobow
widkienniczych oraz srodkéw pomocniczych uzywanych w przemysle wiékienniczym;

oblicza¢ grubos¢ surowcow i potproduktéw widkienniczych;

wskazywaé przeznaczenie wyrobow widkienniczych w zaleznosci od uzytych surowcow, technologii
i technik wytwarzania i wykanczania;

wskazywa¢ wady technologiczne potproduktéw i wyrobdw widkienniczych oraz przyczyny ich
powstawania;

oblicza¢ wielko$¢ produkcji pétproduktow i wyrobéw widkienniczych;

rozpoznawaé sposoby przewlekania nitek osnowy przez ptoche i nicielnice na podstawie rysunkéw
dyspozycyjnych tkania dla splotéw zasadniczych i pochodnych;

wskazywaé maszyny i urzadzenia widkiennicze w zaleznosci od technologii, technik wytwarzania,
barwienia i wykanczania wyrobow witdkienniczych;

okresla¢ parametry strukturalne ptaskich wyroboéw witdkienniczych w zaleznosci od cech wyrobu;
interpretowac zasady pracy i wspoétpracy elementoéw oczkotworczych w maszynach dziewiarskich;
wskazywa¢ $rodki bielgce i pomocnicze do przeprowadzenia procesu bielenia w zaleznosci
od sktadu jakosciowego i rodzaju wyrobu wtdkienniczego;

wskazywaé barwniki i srodki pomocnicze do przeprowadzenia procesu barwienia w zaleznosci
od skiadu jakosciowego i rodzaju wyrobu wiékienniczego;

wskazywaé rodzaje wykonczen do uszlachetniania wyrobéw widkienniczych w zaleznosci
od przeznaczenia uzytkowego;

wskazywaé parametry technologiczne procesu barwienia;

wykonywaé przeliczenia stezen (%, g/dm®) s$rodkéw chemicznych i barwnikéw podanych
w recepturze na wielkosci wagowe z uwzglednieniem masy surowca i modutu kapieli;



2.15. okresla¢ parametry wody technologicznej przydatnej do proceséw wykanczalniczych.

3. Bezpiecznie wykonywa ¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpiecze nAstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska, a w szczegdlno $ci:
3.1. stosowac przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska podczas obstugi maszyn i urzadzen przemystu widkienniczego;
3.2. przewidywa¢ zagrozenia wystepujace podczas obstugi maszyn i urzadzen przemystu
wiékienniczego;
3.3. organizowac¢ stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
3.4. stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej podczas obslugi maszyn i urzadzeh przemystu
wiékienniczego;
3.5. stosowac zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas obstugi maszyn i urzadzen
przemystu wiékienniczego.
Czesc¢ Il - zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci zwi gzanych z zatrudnieniem i dziatalno $cig gospodarcz g

Absolwent powinien umie ¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, tabel, wykresow,

a w szczegoélno $ci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz prawa pracy,
prawa podatkowego i przepis6w regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozrdznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika, pracodawcy,
bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza ¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdélno  $ci:

2.1. analizowac¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem
oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozréznia¢ skutki wynikajgce z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreslonego zadania egzaminacyjnego wynikajacego

z tematow:

1. Obstuga maszyn i urzadzen w procesie wytwarzania pOtproduktu Iub produktu widkienniczego

0 okreslonych parametrach na wskazanym etapie produkciji.

2. Obstuga wskazanych maszyn i urzadzen w procesie barwienia okreslonego wyrobu widkienniczego.

Absolwent powinien umie ¢€:

1.

Planowa ¢ czynno $ci zwi gzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatdw, sprzetu kontrolno-pomiarowego, narzedzi;
1.3. wykonac niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
Organizowa € stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
Z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;
2.3. dobrac¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualnej.
Wykona ¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisOw bezp ieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska i wykaza ¢ sie umiejetnosciami obj etymi
tematami:
3.1. Obsluga maszyniurz adzen w procesie wytwarzania potproduktu lub produktu wt Okienniczego
0 okre slonych parametrach na wskazanym etapie produkciji:
3.1.1. uruchomié maszyny i urzadzenia wystepujace w procesie wytwarzania pétproduktu
lub produktu widkienniczego o okreslonych parametrach na wskazanym etapie produkcji;
3.1.2. wykona¢ czynnosci zwigzane z obstlugg uruchomionych maszyn i urzadzen zgodnie
z instrukcjami obstugi (zasilanie maszyn surowcem, odbieranie, zdejmowanie
wytworzonego produktu, pétproduktu);
3.1.3. kontrolowa¢ parametry procesu wytwarzania pOtproduktéw i produktéw widkienniczych:
nieréwnomiernos$¢ grubosci, czystos¢;



3.1.4. zlikwidowa¢ powstate w procesach przerobu usterki i bledy technologiczne;
3.1.5.  zapisa¢ w dokumentaciji ilos¢ wykonanej produkcji;
3.1.6. utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;
3.1.7. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.1.8. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ maszyny i urzadzenia, rozliczy¢ materiaty,
zagospodarowa¢ odpady.
3.2. Obsluga wskazanych maszyn i urz adzehn w procesie barwienia okre s$lonego wyrobu
widkienniczego:

3.2.1. przygotowaé wyrob widkienniczy do procesu barwienia;

3.2.2. uruchomi¢ maszyny zgodnie z instrukcjg obstugi;

3.2.3. wigczy¢ doptyw wody i czynnika grzewczego;

3.2.4. sporzadzié roztwoér barwnika i Srodkéw pomocniczych zgodnie z receptura;
3.2.5. dozowacé roztwory barwnika i srodkéw pomocniczych zgodnie z zatozeniami;
3.2.6. przeprowadzi¢ proces barwienia zgodnie z zalozeniami;

3.2.7. kontrolowac¢ proces barwienia,;

3.2.8. zakonczy¢ proces barwienia;

3.2.9. zapisa¢ w dokumentaciji ilos¢ wykonanej produkciji;

3.2.10. utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.11. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.12. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ maszyny i urzadzenia, rozliczy¢ materiaty,
zagospodarowac¢ odpady.
4. Prezentowa ¢ efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposa zenie stanowisk do wykonania zada 1 egzaminacyjnych obj etych tematami:

1. Obstuga maszyn i urz adzen w procesie wytwarzania poétproduktu lub produktu wi Okienniczego

o okre slonych parametrach na wskazanym etapie produkcji

Stanowiska spetniajagce wymagania wynikajgce z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej. Stanowisko do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych wyposazone w zespét
maszyn i urzadzen do proceséw przedzenia sprawnych technicznie. Surowce, pétprodukty do zasilania
poszczegdélnych maszyn w zespole. Aparat do pomiaru nieréwnomiernosci grubosci pétproduktéw i produktow.
Waga laboratoryjna. Przegladarka. Dyspozycje produkcyjne. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
do wytwarzania liniowych wyrobow widkienniczych. Odziez robocza i srodki ochrony indywidualnej. Stanowisko
tkackie - krosno sprawne technicznie, wyposazone w artykuly techniczne (przenosniki watku, wzornica
w mechanizmie nicielnicowym). Osnowa przewleczona przez struny nicielnicowe i szczeliny ptochy i zarobiona.
Przedza watkowa. Lupka tkacka i nozyczki. Instrukcja obstugi krosna. Stanowisko do wytwarzania dzianin
wyposazone w maszyny dziewiarskie do wytwarzania dzianin rzgadkowych i kolumienkowych, sprawne
technicznie. Surowiec do zasilania. Przyrzady do regulacji urzadzen ustawienia $cistosci dzianin oraz urzadzenia
obciggajaco-nawijajacego. Plaskoszczypy, nozyczki, pedzelek, szydetko. Przyrzady pomiarowe: przymiar
liniowy, peseta, lupa, igta preparacyjna, srodki do znakowania. Odziez robocza. Stét pomocniczy. Instrukcja
obstugi maszyn. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
2. Obstuga wskazanych maszyniurz adzen w procesie barwienia okre $lonego wyrobu widkienniczego

Maszyna barwiarska w stanie sprawnosci technicznej i czystosci, wirébwka i urzadzenie do podgrzewania
wody do temperatury wrzenia. Instrukcja obstugi maszyny barwiarskiej i urzadzen. Katalogi barwnikéw i srodkéw
pomocniczych. Wyréb wiékienniczy. Srodki chemiczne, pomocnicze. Sprzet pomocniczy: naczynia
do odwazania i przygotowywania roztworéw. Waga, nici, nozyczki. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.



