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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.
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I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.
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I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).

10




Ogodlne informacje

Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajacym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.
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Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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I1. 2. Wymagania egzaminacyjne z przyvkladami zadan do czesci I

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1. rozrdéznia¢ materialy niemetalowe, metale niezelazne i ich stopy, stopy zelaza na

podstawie ich oznaczen, ‘

czyli:

e rozroznia¢ na podstawie oznaczen materialy niemetalowe stosowane w procesach
obrobki  plastycznej, np.: oleje (hydrauliczne, do sporzqdzania emulsji,
wykorzystywane jako srodek smarujqcy), mydta, kwasy, gumy, tworzywa sztuczne,

e rozrézniaé na podstawie oznaczen zbiorniki z gazami technicznymi, np.: butle
z wodorem, amoniakiem, azotem,

e rozrozniac¢ na podstawie oznaczen metale niezelazne i ich stopy, np.: miedz, brqzy,
mosiqdze, aluminium, stopy aluminium odlewnicze i do przerobki plastycznej,

e rozrozmniac stopy Zelaza na podstawie oznaczen, np.. stale, zZeliwa, staliwa.

Przykladowe zadanie 1.
Wybierz sposrdd ponizszych symboli oznaczenie mosiadzu.

A. AlZn6Mg2Cu
B. ZnAl4Cu3
C. CuSn4Zn3
D. CuZn20Al2

1.2. rozpoznawac¢ czeSci, podzespoly i zespoly walcarek, urzadzen transportujacych
walcowni, piecOw grzewczych, piecow do obrobki cieplnej,

czyli:

e rozpoznawac czesci, podzespoly i zespoly walcarek, np.: silnik napedu gtownego,
sprzeglo, reduktor, klatke walcow zebatych, lqczniki, walce robocze, walce oporowe,
wktady tozyskowe walcow, mechanizm nastawiania walcow, stojaki, oprzyrzqdowanie
kontrolno-pomiarowe,

e rozpoznawac czesci, podzespoly i zespoly urzqdzen transportujqcych walcowni,
np.: samotoki, wywrotnice, obrotnice, liniatly, kantowniki, podajniki, manipulatory,
suwnice,

e rozpoznawac czesci, podzespoly i zespoly piecow grzewczych i piecow do obrobki
cieplnej, np.: sklepienie, trzon pieca (staly, ruchomy), okna i zasuwy wsadowe
i wypychowe, kolpaki, palniki, elektryczne elementy grzewcze, instalacje do
wytwarzania atmosfery ochronnej, wentylatory, regeneratory, rekuperatory, zasuwy
spalinowe, powietrzne i gazowe.
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Przykladowe zadanie 2.
Na rysunku przedstawiajacym schemat napedu walcarki strzatka oznaczono

A
B
C
D

. sprzeglo podatne.
. przektadnig zebata.
. klatke walcow zgbatych.

. mechanizm nastawiania walcow.

| —) | I— —_ —_
| =1 [ v | &) fo—] . 3
] Gl | | . A |
mrm mrm | | | |
| — —_ | S—) | —
S |_//¥_| 4 o— | -+
| | | | | o | | |

1.3. rozréznia¢ maszyny, urzgdzenia podstawowe i pomocnicze stosowane w procesach
walcowania, kucia, tloczenia i ciagnienia,

czyli:

rozrozniaé maszyny, urzqdzenia podstawowe i pomocnicze stosowane w procesach
walcowania, np.: piece wglebne, przepychowe, kolpakowe, walcarke duo, kwarto lub
wielowalcowq, rozwijarke, zwijarke, nozyce gilotynowe, krazkowe,

rozrozniaé maszyny, urzqdzenia podstawowe i pomocnicze, stosowane w procesach
kucia, np.: piece grzewcze komorowe, oczkowe, karuzelowe, induktory, mioty do kucia
swobodnego i matrycowego, mioty pneumatyczne, opadowe, resorowe, prasy kuzienne
- korbowe, Ssrubowe, hydrauliczne, walcarki kuzZnicze, kuzniarki, kowarki,
manipulatory kuznicze,

rozrozniaé maszyny, urzqdzenia podstawowe i pomocnicze stosowane w procesach
tloczenia, np.: prasy kolanowe, korbowe, mimosrodowe, hydrauliczne, prasy
pojedynczego i podwojnego dzialania, krawedziarki, wyoblarki, ttoczniki, wykrojniki,
rozrozniac¢ maszyny, urzqdzenia podstawowe i pomocnicze stosowane w procesach
ciggnienia, np.: ciqgarki bebnowe, lawowe, ciqgadtla, zgrzewarki czotowe, nozyce
ksztattowe, pity do ciecia poprzecznego.
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Przykladowe zadanie 3.

Na rysunku obok przedstawiono schemat
kinematyczny
A.
B.
C.
D.

miota.

kuzniarki.

prasy $rubowe;.

prasy korbowe;.

1.4. rozréznia¢ procesy i operacje zwigzane z walcowaniem, kuciem, tloczeniem
i ciagnieniem,

czyli:

rozrozniac procesy i operacje zwiqzane z walcowaniem, np.: nagrzewanie wsadu,
wyzarzanie, walcowanie na gorqco i na zimno, wytrawianie, piaskowanie,
prostowanie, wygtadzanie,

rozroznia¢ procesy i operacje zwiqzane z kuciem, np.: kucie swobodne, kucie
matrycowe, speczanie, wydtuzanie, odsadzanie, przesadzanie, dziurowanie, skrecanie,
zgrzewanie, matrycowanie wstepne i wykanczajqce, rolowanie, dogniatanie,
kalibrowanie,

rozrozniac¢ procesy i operacje zwiqzane z tloczemiem, np.: ciecie, wycinanie,
okrawanie, ksztattowanie, wywijanie, wytlaczanie, dotlaczanie, prostowanie,
wybijanie, wyoblanie, Zlobkowanie, profilowanie,

rozrozmniac procesy i operacje zwiqzane z ciqgnieniem, np.: wyzarzanie, wytrawianie,
prostowanie, ciqgnienie pojedyncze, wielostopniowe, ciqgnienie z przeciwciqgiem,
ciggnienie ksztaltowe.

Przykladowe zadanie 4.
Jaka operacjg¢ kucia swobodnego na mtotach przedstawiono na ponizszym rysunku?

A.

B
C.
D

Wydluzanie.

Odsadzanie. ba I |
Dogniatanie. | —l
Przesadzanie. N - ]
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1.5. rozréznia¢ wady wyrobéw walcowanych, odkuwek, wyrobéw ciagnionych
i tloczonych,

czyli:

rozrozniac¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii wady wyrobow walcowanych,
np.: rozdarcie, naderwania, niewypelnienie wykroju, przepelnienie wykroju,
przesadzenie, tuski, rysy podtuzne, zawalcowanie, rozwarstwienie,

rozroznia¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii wady odkuwek,
np.: niewypetnienie wykroju, zawiniecia, podtamy, niedokucie, przesadzenie odkuwki,
zadziory, rysy i pekniecia, rozwarstwienie,

rozroznia¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii wady wyrobow ciqgnionych,
np.: pekniecia wewnetrzne, rysy powierzchniowe, owalnosé, falistos¢, zaciqgniecia,
plamy, pekniecia wzdluzne drutu, sprezynowanie,

rozrozniac¢ na podstawie opisu, rysunku lub fotografii wady wyrobow tloczonych,
np.: zadziory, niedotrzymanie wymiarow, rysy, pekniecia, ucha, pofatdowania,
naderwania, pocienienie, wichrowatosc.

Przykladowe zadanie 5.
Jaka wade potwyrobu walcowanego przedstawiono na rysunku?

A.

B
C
D

. Wichrowatos$¢.

. Przepehienie. -
. Zawalcowanie. /

Przesadzenie.

1.6. stosowa¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformulowania specjalistyczne uzywane
w procesach walcowania, kucia, tloczenia i ciggnienia,

czyli:

stosowac¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformufowania specjalistyczne uzywane
w  procesach walcowania, np.: kalibrowanie, przepust, wspotczynnik gniotu,
wydtuzenie, kqt chwytu, naciqg, wyprzedzenie, kesisko, zgniot,

stosowac¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformufowania specjalistyczne uzywane
w procesach kucia, np.: przedkuwka, matryca, wykroj, plaszczyzna podziatu,
wyptywka, skosy matrycowe, denko,

stosowac¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformufowania specjalistyczne uzywane
w procesach ttoczenia, np.: ttocznik, wykrojnik, stempel, matryca, wykroj, pierscien
ciqgowy,

stosowac¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformufowania specjalistyczne uzywane
w procesach ciggnienia, np.: walcowka, wzgledny ubytek przekroju, wspotczynnik
zapasu, ciqg, przeciwciqg, wielociqg, -ciqgnienie swobodne, korek swobodny,
patentowanie, przesycanie.
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Przykladowe zadanie 6.
Jednorazowe przejscie materiatu migdzy walcami nazywa si¢

gniotem.
przepustem.

ciagiem.

o0 w >

wydluzeniem.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1. dobierac narzedzia i przyrzady pomiarowe,

czyli:

e dobierac¢ narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do pomiaru geometrii obrabianego
materiatu zaleznie od rodzaju i wartosci mierzonego parametru oraz wymaganej
doktadnosci  pomiaru, np.: przymiar liniowy, przyrzqdy  suwmiarkowe
i mikrometryczne, passametr, czujnik zegarowy, macki, wzorniki,

o dobierac¢ przyrzqdy do pomiaru temperatury w procesach obrobki plastycznej,
np.: termopary, mierniki termistorowe, pirometry optyczne.

Przykladowe zadanie 7.
Ktérym narzedziem mozna zmierzy¢ $rednicg watka ¢23,13 mm?

A. Suwmiarka noniuszowa.
B. Przymiarem kreskowym.
C. Srednicowka.

D. Mikrometrem.

2.2. dobieraé¢ temperature obrobki plastycznej dla réoznych rodzajéow metali i stopow
na podstawie norm i tablic,

czyli:
e dobiera¢ temperature obrobki plastycznej rozmych gatunkow stali, metali
niezelaznych i ich stopow na podstawie norm i tablic.
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Przykladowe zadanie 8.
Z zamieszczonej ponizej tabeli wynika, ze zalecany zakres temperatur kucia stali
konstrukcyjnej 45 wynosi

0 . 0
A. 1150°C = 800°C Oznaczenie gatunku stali | Temperatura kucia [°C]

B. 1100°C + 850°C 38HNM; 45HNMF 1150+850
0 . o0 40HNMA ; 4SHNMFA 1150+-800

€. HO0°C = 800°C 15; 15G; 25; 30; 40; 45 1100850
D. 1050°C +850°C 20G; 45G:; 50G; 60G 1100800
45H 1050800

2.3. analizowa¢ wskazania miernikow i wskaznikow pulpitu sterowniczego walcarki
i urzadzen pomocniczych walcowni,

czyli:

e analizowaé wskazania miernikow i wskaznikow pulpitu sterowniczego walcarki
stuzqcych do pomiaru, np.: sity nacisku metalu na walce, obciqzenia silnika napedu
glownego, grubosci pasma na wejsciu i wyjsciu z klatki walcowniczej, predkosci
walcowania, wartosci naciqgow tasmy, temperatury srodka chtodzqco-smarujqcego,

o analizowac¢ wskazania miernikow i wskaznikow urzqdzen pomocniczych walcowni,
np.: rozwijarki, stotu podajqcego, transportera podajqcego kregi.

Przykladowe zadanie 9.
Obciazenie pradowe podczas pracy klatki walcowniczej moze wynosi¢ maksymalnie 1,8 kA.
Amperomierz wskazuje 1850 A. O ile zostala przekroczona dopuszczalna warto$¢
obciazenia pradowego?

A. SkA

B. 0,5kA

C. 0,05 kA

D. 0,005 kA

2.4. oblicza¢ wielkos¢ materialow surowych, objetos¢ odkuwek i odpadow,

czyli:

o oblicza¢ wielkos¢ materiatow surowych do kucia, np.: przekroj wsadu, objetosé¢
wsadu, bok kwadratu lub srednice materiatu wyjsciowego dla odkuwek speczanych,
diugos¢é materiatu wyjsciowego dla odkuwek wydtuzanych, mase wsadu,

o oblicza¢ objetos¢ odkuwek metodq analityczng przez sumowanie objetosci
wyodrebnionych elementow prostych odkuwki,

® obliczac¢ wielkos¢ odpadow przy kuciu, np.: z wlewkow, z potwyrobow walcowanych.
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Przykladowe zadanie 10.
Jaka jest objetos¢ odkuwki watka o wymiarach okreslonych na ponizszym rysunku?

A. 3,14 dm’ f
B. 7,06 dm’ <o _
C. 7,85 dm’ U= T 2
D. 12,56 dm’
1
200 100
400

2.5. dobiera¢ z tablic i norm wielko$¢ naddatkéw w zaleznoS$ci od procesow i operacji
kucia,

czyli:
o dobiera¢ z tablic i norm wielkos¢ naddatkow w zaleznosci od procesow i operacji
kucia, np.: naddatkow na obrobke skrawaniem, znakowanie, naddatkow
technologicznych, naddatkow na probki do badan wytrzymatosciowych.

Przykladowe zadanie 11.

Odczytaj z tabeli zamieszczonej ponizej, jaki jest najmniejszy naddatek na obrobke¢ dla
odkuwki o wysokosci h = 120 mm i $rednicy d = 50 mm, wykonanej w zwyktej klasie
doktadnosci.

A. 2,5mm
B 3 Szerokos¢ b Najwigksza wysokos¢ k2 lub dtugosc [
lub érednica d odkuwki obrobionej, mm
C. 3,5mm do 63 | powyzej 63 do 160
odkuwki obrobionej, | Klasy doktadnosci wykonania odkuwki
D. 4mm (Z — zwykta, P — podwyzszona)
fmm Z | p | z | P
powyzej do Najmniejsze naddatki # na obrobke, mm
- 40 3 2,5 3 2,5
40 63 3 2,5 3 2,5
63 100 3 2,5 4 3,0
100 160 4 3,5 5 4,0
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2.6. oblicza¢ wymiary wykrojow do wykonania wytloczek z materialu wyjsciowego,

czyli:
o oblicza¢ wymiary wykrojow do wykonywania wyttoczek, np.: w ksztatcie bryt
obrotowych, bryt prostopadtosciennych.
Przykladowe zadanie 12.
Oblicz $rednicg krazka wyjsciowego D, z ktdrego mozna uzyskaé wyttoczke przedstawiona

na rysunku, przyjmujac wymiary d = 80 mm, h= 20 mm oraz zalezno$é¢ D = vd* + 4dh

A. 113,1 mm &
B. 98,0 mm ‘
C. 89,4 mm | _=
> |

|

|

. 82,0 mm

2.7. dobiera¢ prasy i narzedzia do operacji tloczenia,

czyli:

e dobiera¢ prasy do operacji tloczenia zaleznie od wymaganego skoku suwaka, sity
nacisku, wymiarow przedmiotu tloczonego np.: prasy kolanowe, korbowe,
mimosrodowe, hydrauliczne,

e dobierac¢ narzedzia do operacji tloczenia, np.: wykrojniki, ttoczniki gnqce, ciqgowniki,
matryce, stemple, oraz sposob ich zamocowania do suwaka lub stotu prasy.

Przykladowe zadanie 13.
Do wybijania monet lub pamiatkowych medali stosuje si¢ prasy o niewielkim skoku oraz
duzym nacisku i doktadnos$ci wykonania. Najbardziej przydatna do tego celu jest prasa
A. kolanowa.
. clagowa.

B
C. krawedziowa.
D

. Srubowa.
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3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnosci:
3.1. wskazywaé¢ zagrozenia dla Srodowiska naturalnego powstajace w zakladach
obrobki plastycznej,

czyli:

e wskazywac zagrozenia dla Srodowiska naturalnego powstajqce w walcowniach,
kuzniach, tloczniach i ciqgarniach, np.: nadmierny hatas i wibracje, zagroZenie
pozarowe i wybuchowe wynikajqce ze stosowania substancji latwopalnych i gazow
sprezonych, zanieczyszczenie gleby i wod podziemnych resztkami olejow, substancji
zrqcych, zanieczyszczenie powietrza w wyniku emisji pytow i spalin.

Przykladowe zadanie 14.
Wylanie zuzytej emulsji walcowniczej do kanalizacji miejskiej grozi
A. skazeniem wod i gleby zwiazkami ropopochodnymi.
B. wybuchem oparéw lotnych sktadnikéw emulsji.
C. skazeniem promieniotworczym wod i gleby.
D

. samozaptonem sktadnikow emulsji.

3.2. stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska w zakladach obrobki plastycznej,

czyli:

e stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska przy obstudze poszczegolnych maszyn i urzqdzen do obrobki
plastycznej, np.: pieca, wytrawialni, walcarki, ciqgarki, miota, prasy, a takze przy
transporcie i skladowaniu materiatow.

Przykladowe zadanie 15.
W trakcie pracy miota matrycowego zaszla konieczno$¢ nieznacznej korekcji wykroju
matryc na stanowisku. W takim przypadku nalezy mtot unieruchomi¢ oraz
A. bijak opusci¢ w dolne potozenie, a pedat sterownika noznego zabezpieczy¢ hakiem.
B. bijak podeprze¢ specjalnym klocem, a pedat sterownika noznego zabezpieczy¢
hakiem.
C. bijak utrzymac¢ w gérnym potozeniu i zamkna¢ zawory na rurze wylotowej
sprezonego powietrza.
D. bijak opusci¢ w dolne potozenie i zamknaé zawory na rurze wylotowej sprezonego

powietrza.
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3.3. wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka podczas obslugi maszyn
i urzadzen w zakladach obrébki plastycznej,

czyli:

e wskazywac¢ zagrozenia dla zdrowia i Zycia cztowieka wystepujqce przy obstudze
maszyn i urzqdzen do obrobki plastycznej, np.: porazenie praqdem elektrycznym,
poparzenie elementami gorqcymi, poparzenia na skutek wybuchu i pozaru gazow
i substancji tatwopalnych, poparzenia chemiczne, halas, zatrucia gazami lub
substancjami trujqcymi, uszkodzenia ciata wynikajqce z kontaktu z elementami
o duzych masach i energiach - ztamania, zmiazdzenia.

Przykladowe zadanie 16.

Zetknigcie si¢ odkrytych czgsci ciata pracownika z kwasem z wanny do wytrawiania grozi
A. zatruciem.
B. poparzeniem.
C. szokiem termicznym.

D. skazeniem promieniotwdrczym.

3.4. dobiera¢ Srodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywanego zadania
zawodowego przy obsludze maszyn i urzadzen walcowni, kuznictwa, tlocznictwa
i ciagarstwa,

czyli:

o dobierac srodki ochrony indywidualnej, przy obstudze maszyn i urzqdzen walcowni,
w kuzni, tHoczni, ciqgarni, np.: przy pracy na walcarkach i mtotach, gdzie odpryskuje
zgorzelina, przy obstudze walcarek, pras do tloczenia, kucia, ciqgarek, w czasie
obstugi piecow, podczas pracy w wytrawialni.

Przykladowe zadanie 17.
Aby w czasie walcowania lub kucia ochroni¢ twarz i oczy przed rozpryskami rozgrzanego
metalu nalezy zastosowac

A. ostong siatkowa twarzy.

B. okulary typu odchylnego.

C. ostong odchylna z masy plastyczne;.

D

. okulary szczelne z szybkami kobaltowymi.
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3.5. okresla¢  sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej w sytuacjach
powypadkowych mogacych mie¢ miejsce podczas obslugi piecow grzewczych,
maszyn i urzadzen walcowni, kuznictwa, tlocznictwa, ciggarstwa oraz obslugi
pras,

czyli:

e okresla¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej w sytuacjach powypadkowych,
np.: przy poparzeniu podczas obstugi piecow grzewczych lub urzqdzen walcowni bqdz
kuzni, skaleczeniu gorqcymi odpryskami metalu podczas odksztalcania materiatu lub
oczyszczania go ze zgorzeliny, przy zmiazdzeniu konczyn, skaleczeniu ostrq krawedziq
materiatu, zatruciu , poparzeniu chemicznym.

Przykladowe zadanie 18.
Podczas kucia na mtocie, wskutek niewtasciwej obstugi nastapilo ztamanie i skaleczenie
przedramienia pracownika. Wskaz wlasciwy sposob udzielenia pracownikowi pomocy
przedlekarskiej.

A. Przemy¢ rang i natozy¢ opatrunek.

B. Odkazi¢ rang i natozy¢ opaskg uciskowa.

C. Natozy¢ opatrunek na rang i unieruchomi¢ reke.

D

. Nalozy¢ opatrunek na rang i nastawi¢ ztamanie.
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II. 3. Wymagania egzaminacyjne z przvkladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujagcych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiaé pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozniac pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwotg¢ wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczong do wyptaty.

D. pomniejszonag o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTOWNI A ZABAWEK UL JASNAL
. = 61-C15 XeoTOSzYN
Czek potwierdzony. :-: ] 16 %5007 e[0000 23 E6 8 57 2L
Polecenie przelewu. @ L Ipdaer PN 1250
© VUTA06000%6 0000424344 A54064% ¢
Faktura VAT. s PBKUEP VR 12 ULOGRODOWA A2 -
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktérej z wymienionych ponizej umoéw, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzielo.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosc jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B i1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.:. wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.

28




Etap pisemny egzaminu

Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwote w zt hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 zt z1
,Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% 14 7t 7t
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt
B. 1600 zt
C. 1200zt
D. 240zt

HURTOWNIA ,,AS” s.a.

miedzy ..............Markiem Nowakiem - prezesem ...
/imig i i lub osoby repr i d albo osoby upowaznionej do il w imieniu p
CTRE Anng Jablofiska, Poznanul. Biata 12 ...
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/
ZAWAIEA DA oo, czas nieokreslony ...
/Jokres probny, czas ni § , czas § , czas wykonywania okre$lonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:
1) rodzaj umOWionej pracy: .........o....... sprzedawea ...
/stanowisko, funkcja, zawdd, specjalnosé¢/
1 2
2) miejsce wykonywania pracy: st)rzedawcawHurtowm AS ........
3) wymiar czasu pracy: ..gtat _40 gQ@%:.FX%Q@PlQWQ ...........

ul. Wiosenna 1 Poznan 2003.01.06
/pieczgé nagldwkowa pracodawey/ /miejscowos¢é i data/
60-623 Poznah
/numer REGON — EKD

012 775 62
UMOWA O PRACE

4) wynagrodzenie: .45 0N 20 L O N L AN A AL L PIEG
regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

06.01. 2003

/data i podpis pracownika Ipodpis pracodawey lub osoby r

pracod: albo osoby up j do sktadani:
os$wiadczen w imieniu pracodawcy/

I1. 4. Odpowiedzi do przvkiladowych zadan

Czesé 1

Zadaniel: D Zadanie2: B Zadanie 3: D Zadanie4: B Zadanie 5: C Zadanie 6: B
Zadanie7: D Zadanie 8: B Zadanie 9: C Zadanie 10: C Zadanie 11: B Zadanie 12: A
Zadaniel3: A Zadanie 14: A Zadanie 15: B Zadanie 16: B Zadanie 17: A Zadanie 18;: C

Czesé I

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.
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I11.2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria wykonania.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem:

1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych 2z operacja walcowania zgodnie
z dokumentacjg.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowacd czynnos$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2.

1.3.

czyli:

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

sporzadzi¢ plan dzialania,

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialéw, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,

wykonaé niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowa¢d i sporzqdzi¢ wykaz czynnosci poprzedzajqcych proces walcowania,
np.: prowadzqcych do oceny jakosci materiatu, zaznaczenia wad wystepujqcych
w materiale przeznaczonym do walcowania,

zaplanowa¢ i sporzqdzi¢ wykaz czynnosci prowadzqcych do wykonania prac
zwiqzanych z operacjq walcowania okreslonych w tresci zadania,

odczyta¢ z dokumentacji i zapisa¢ podstawowe informacje niezbedne do wykonania
zadania, np.: rodzaj walcowanej blachy, grubos¢ blachy przeznaczonej do
walcowania, mase kregu, gnioty w poszczegolnych klatkach walcarki,

sporzqdzi¢ wykaz narzedzi i przyrzqdow pomiarowych wykorzystywanych w trakcie
oceny jakosci materialu przeznaczonego do walcowania oraz w czasie
wykonywania czynnosci zwiqzanych z obstugq walcarki,

sporzqdzi¢ w oparciu o zalqczonq dokumentacje wykaz maszyn, oprzyrzqdowania,
narzedzi i materiatow, ktore bedq wykorzystywane przy wykonaniu poszczegolnych
operacji prowadzqcych do wykonania zadania.

sporzqdzenie wykazu czynnosci poprzedzajqcych proces walcowania,

sporzqdzenie wykazu czynnosci prowadzqcych do wykonania prac zwiqzanych
z operacjq walcowania wyrobu,

zapisanie podstawowych informacji o walcowanym materiale, parametrach
walcowania,

sporzqdzenie wykazu narzedzi i przyrzqdow pomiarowych,
sporzqdzenie wykazu maszyn, oprzyrzqdowania, narzedzi i materiatow niezbednych
do wykonania zadania egzaminacyjnego.
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2. Organizowac stanowisko pracy:

2.2.
2.3.

czyli:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia

i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

pobrac i zalozy¢ ubranie robocze oraz srodki ochrony indywidualnej, np.: kask,
rekawice, napulsniki i ochraniacze stuchu,

pobrac narzedzia pomiarowe, np.: przymiar kreskowy, suwmiarke,

pobrac narzedzia i materialy do oznaczenia wad na materiale przeznaczonym do
walcowania, np.: nozyce reczne do przecinania bednarki, pedzel, farbe,

sprawdzi¢ stan techniczny wykorzystywanych przy wykonaniu zadania maszyn
i urzqdzen, np.: uruchomic¢ i sprawdzi¢ dzialanie transportera kregow, stotu
podajqcego, spychacza tulei, rozwijarki (sprawdzi¢ prace glowicy rozwijarki przy
jej przesuwaniu w gore i w dot oraz przy ruchu obrotowym).

Egzaminatorzy beda oceniac:
[

dobranie odziezy roboczej i srodkow ochrony indywidualnej odpowiednich dla
czynnosci zwiqzanych z operacjq walcowania okreslong w tresci zadania,

trafnos¢ doboru i rozmieszczenie na stanowisku pracy zgromadzonych przyrzqdow
pomiarowych, narzedzi i materiatow niezbednych do wykonania zadania
egzaminacyjnego,

przebieg sprawdzenia stanu technicznego transportera kregow, stotu podajqcego,
rozwijarki i spychacza tulei

3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony sSrodowiska i wykazaé si¢
umiejetnosciami objetymi tematem

3.1: Wykonanie okreSlonych prac zwiazanych zoperacja walcowania zgodnie
z dokumentacjg.

3.1.1
3.1.2

3.1.3
3.1.4
3.1.5
3.1.6
3.1.7
3.1.8
3.1.9

czyli:

wykona¢ czynnosci zwiazane z przygotowaniem do operacji walcowania,
sterowac z pulpitu rozwijarki transporterem podajacym, stolem podajacym,
rozwijarka,

zalozy¢ krag blachy na rozwijarke,

uruchomi¢ walcarke,

wykonaé operacje¢ walcowania,

kontrolowac¢ na biezgco jako$¢ robdt i usuwac usterki,

utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

wykonaé zadanie w przewidzianym czasie,

uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢
materialy i zagospodarowac odpady,

przygotowac material do operacji walcowania, np.: przeciq¢ noZycami recznymi
bednarke opasujqcq krag, zaznaczyé wady znajdujqce sie na krawedzi blachy lub
tasmy przeznaczonej do walcowania,

przemiesci¢ za pomocq transportera material przeznaczony do walcowania
w kierunku rozwijarki,
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o zalozy¢ krqg blachy lub tasmy na rozwijarke, sterujqc transporterem, stotem
podajqcym, glowicq rozwijarki,

e po przeprowadzeniu (przez pracownikow obstugujqcych walcarke) konca pasma
przeznaczonego do walcowania miedzy walcami w poszczegolnych klatkach
walcarki i zamocowaniu na zwijarce z drugiej strony walcarki, ustawi¢ przeswit
miedzy walcami w klatce walcowniczej, pod kontrolq pracownika obstugujqcego
walcarke,

® po wykonaniu operacji walcowania przez pracownikow obstugujqcych walcarke,
zdjqé krag blachy Ilub tasmy z rozwijarki, sterujqc transporterem, stotem
podajqcym,

e ocenic jakos¢ gotowego wyrobu i zgodnos¢ wymiarow z dokumentacjq ,

e wykonac planowane czynnosci zachowujqc tad na stanowisku pracy,

e zakonczy¢ zadanie w wyznaczonym czasie i uporzqdkowac stanowisko pracy,
oczyscic¢ narzedzia i sprzet, usunqc¢ odpadki do odpowiednich pojemnikow.

Egzaminatorzy beda oceniac:

e sposob przygotowania kregu blachy lub tasmy do walcowania: rozciecie bednarki
z zachowaniem przepisow bhp, sposob zaznaczenia miejsc wadliwych na krawedzi
blachy lub tasmy przeznaczonej do walcowania,

e sposob sterowania urzqdzeniami pomocniczymi walcarki,

e zalozenie kregu blachy lub tasmy na rozwijarke, przeprowadzenie konca pasma
miedzy walcami i zamocowanie go na rozwijarce po drugiej stronie walcarki,

o zdjecie kregu blachy lub tasmy z rozwijarki po zakonczonym procesie walcowania,
zabezpieczenie kregu przed rozwijaniem sie,

e utrzymywanie tadu na stanowisku pracy,

® uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu zadania.

4. Prezentowal efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.

czyli:
e uzasadnié¢ przyjety sposob postepowania, kolejnos¢ wykonywanych czynnosci
prowadzqcych do wykonania operacji walcowania kregu blachy lub tasmy,
e ocenic¢ zgodnos¢ wykonanego zadania z dokumentacjq.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e uzasadnienie doboru wykonywanych czynnosci,
e przedstawiong kolejnos¢ wykonywanych czynnosci,
e sposob przedstawienia napotkanych trudnosci przy wykonywaniu zadania
egzaminacyjnego.
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Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem:

2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreSlonego elementu zgodnie
z dokumentacja.

Zadanie to zdajgcy wykonuje przy udziale dwoch instruktorow ze wzgledu na wymogi
bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczqce obstugi miotow pneumatycznych (jeden
z instruktorow petni role pomocnika kowala, drugi sterowcy miota).

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowac czynnoS$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:

e zaplanowac i sporzqdzi¢ wykaz czynnosci prowadzqcych do wykonania odkuwki
okreslonego elementu,

o odczytacé z dokumentacji i zapisac¢ podstawowe informacje niezbedne do wykonania
zadania, np. wymiary wykonywanej odkuwki, odchytki wymiarow,

e sporzqdzi¢ wykaz przyrzqdow pomiarowych niezbednych do wykonania odkuwki,

e sporzqdzi¢ wykaz maszyn, oprzyrzqdowania i narzedzi, potrzebnych do wykonania
poszczegolnych operacji kucia odkuwki,

o wykonac obliczenia wynikajqce z tresci zadania, np. obliczy¢ wymiary lub mase
wsadu do wykonania odkuwki okreslonego elementu,

o ustali¢ temperature nagrzewania wsadu i zakres temperatur kucia w oparciu
o wykres Fe-Fe;C lub tablice zamieszczone w Polskich Normach, poradnikach.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e sporzqdzenie wykazu operacji i zabiegow niezbednych do wykonania odkuwki
okreslonego elementu,

e sporzqdzenie wykazu narzedzi i przyrzqdow pomiarowych,

e sporzqdzenie wykazu maszyn i narzedzi niezbednych do wykonania odkuwki,

e obliczenie wymiarow i masy materiatu wyjsciowego potrzebnego do wykonania
odkuwki okreslonego elementu,

o ustalenie temperatury nagrzewania wsadu i zakresu temperatur kucia.

2. Organizowac stanowisko pracy:

2.1. zgromadzié i rozmieSci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprze¢tu,

2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

czyli:
e dobrac i zalozy¢ ubranie robocze oraz srodki ochrony indywidualnej, niezbedne
przy obstudze miota i pieca grzewczego, np.: hetm ochronny, fartuch ochronny
z materiatu ognioodpornego, rekawice, okulary ochronne, indywidualne ochronniki
stuchu,
e pobraé¢ material wyjsciowy do wykonania odkuwki, sprawdzi¢ jego wymiary
i jakos¢,
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dobrac i zgromadzi¢ na stanowisku pracy narzedzia niezbedne do wykonania
odkuwki i jej znakowania , np.: przebijaki, kleszcze, przecinaki, trzpienie, odsadzki,
pobra¢ z miejsca przechowywania przyrzqdy i narzedzia pomiarowe potrzebne do
wykonania odkuwki, np.: macki zewnetrzne lub wewnetrzne, przymiar kreskowy,
sprawdziany, kqtomierz nastawny, pirometr,

rozmiesci¢ na stanowisku pracy zgromadzone przyrzqdy, narzedzia i materiatly
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢, czy maszyny i urzqdzenia niezbedne do wykonania odkuwki tj. milot
i piec grzewczy sq sprawne, majq odpowiednie zabezpieczenia oraz czy sq
wyposazone w instrukcje obstugi.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

dobranie odziezy roboczej i srodkow ochrony indywidualnej odpowiednich dla
czynnosci prowadzqcych do wykonania odkuwki,

trafnosc¢ doboru i rozmieszczenie na stanowisku pracy zgromadzonych przyrzqdow
pomiarowych i narzedzi, niezbednych do wykonania zadania egzaminacyjnego,
rozmieszczenie na stanowisku pracy narzedzi kowalskich niezbednych do
wykonania odkuwki.

3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego elementu zgodnie

z dokumentacja.

3.2.1.
3.2.2.

3.2.3.
3.2.4.
3.2.5.
3.2.6.
3.2.7.
3.2.8.
3.2.9.

3.2.10.
3.2.11.
3.2.12.
3.2.13.

czyli:

zamontowaé oprzyrzadowanie do kucia,

nagrzewa¢ wsad zgodnie z technologia, odczytywaé temperatury, parametry
pieca, ocenia¢ temperatur¢ materialu wsadowego (przynajmniej dwoma
sposobami),

cia¢ wsad na gorgco siekiera kowalska na wage,

dogrzewac wsad do temperatury kucia,

specza¢ wsad i ku¢ element,

ku¢ odkuwki na wymiar,

kontrolowaé¢ wymiary odkuwki,

znakowac¢ odkuwki,

studzi¢ odkuwki,

kontrolowa¢ na biezgco jakos$¢ robot i usuwacé usterki,

utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

wykonaé zadanie w przewidzianym czasie,

uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé
materialy i zagospodarowa¢ odpady,

zamontowac¢ oprzyrzqdowanie do kucia na miocie, np.: kowadla plaskie,
ksztattowe,

wykona¢ probne uruchomienie miota,

wilqczy¢ piec i nastawi¢ parametry jego pracy,

nagrza¢ wsad, kontrolujqc temperature materiatu przy uzyciu pirometru Ilub
uzywajqc tabeli barw,

postugujqc sie znacznikiem [ub mackami odmierzy¢ obliczong diugos¢ wsadu
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i odciqc¢ potrzebny odcinek,

ku¢ odkuwke na wymiar zgodny z dokumentacjq, dogrzewajqc wsad w razie
potrzeby,

postugiwac sie narzedziami kowalskimi z zachowaniem obowiqzujqcych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy,

kontrolowa¢ na biezqco temperature i wymiary wykonywanej odkuwki, uzywajqc
wtasciwych przyrzqdow i narzedzi pomiarowych,

kontrolowa¢ na biezqco jakosc¢ wykonywanej pracy i usuwac ewentualne usterki,
wykonac obrobke koncowq odkuwki, jej znakowanie i chtodzenie,

ocenic¢ zgodnos¢ wymiarow odkuwki z dokumentacjq ,

zakonczyé zadanie w wyznaczonym czasie i uporzqdkowad stanowisko pracy,
oczysci¢ narzedzia i sprzet, usunqc¢ odpadki do odpowiednich pojemnikow.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zamontowanie oprzyrzqdowania miota,

wykonanie probnego uruchomienia mtota i sprawdzenie pracy pieca,

wykonanie poszczegolnych czynnosci przy kuciu odkuwki,

sposob uzycia narzedzi kowalskich oraz narzedzi i przyrzqdow pomiarowych,
sposob obstugi urzqdzen i maszyn w czasie wszystkich czynnosci prowadzqcych do
wykonania odkuwki,

sprawdzanie na biezqco wymiarow wykonywanej odkuwki,

utrzymywanie tadu na stanowisku pracy,

uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu odkuwki.

4. Prezentowa¢ efekt wykonanego zadania:

4.1.
4.2.

czyli:

uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania,

uzasadnic¢ przyjety sposob wykonania odkuwki: dobor i kolejnos¢ czynnosci
prowadzqcych do wykonania odkuwki oraz dobor narzedzi kowalskich oraz
przyrzqdow i narzedzi pomiarowych,

ocenic zgodnos¢ wymiarow wykonanej odkuwki z dokumentacjq.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

uzasadnienie doboru i kolejnosci wykonywanych czynnosci,

uzasadnienie doboru narzedzi kowalskich oraz przyrzqdow i narzedzi
pomiarowych,

porownanie przez zdajqcego zgodnosci wykonanej odkuwki z dokumentacjq
i obowiqzujqcymi standardami wykonania.
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Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem:

3. Wykonanie operacji tloczenia okreslonego elementu z blachy lub operacji ciagnienia
preta stalowego, zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowac czynnos$ci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,
1.3. wykona¢ niezbe¢dne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli w zakresie operacji ttoczenia:

e zaplanowac i sporzqdzi¢ wykaz czynnosci prowadzqcych do wykonania wyttoczki
okreslonej w tresci zadania,

o sporzqdzi¢ wykaz materialow potrzebnych do wykonania wyttoczki,

o odczytac z dokumentacji i zapisa¢ podstawowe informacje niezbedne do wykonania
zadania, np.: wymiary wykonywanej wytloczki, wymiary wsadu, ilos¢ elementow
ttoczonych w jednym ciqgu,

o sporzqdzi¢ wykaz przyrzqdow pomiarowych, niezbednych przy wykonaniu zadania,

o sporzqdzi¢ wykaz narzedzi i przyrzqdow potrzebnych do zamocowania ttocznika
oraz do wykonania operacji toczenia okreslonego elementu,

o wykonac¢ obliczenia wynikajqce z tresci zadania egzaminacyjnego, np.: obliczyc¢
wymiary materiatu wyjsciowego, ustalic¢ skok suwaka prasy,

czyli w zakresie operacji ciqgnienia:

e zaplanowac i sporzqdzi¢ wykaz czynnosci prowadzqcych do wykonania operacji
ciqgnienia pretow stalowych, okreslonych w tresci zadania,

e sporzqdzi¢ wykaz materiatow potrzebnych do wykonania operacji ciggnienia,

e odczytac z dokumentacji i zapisac podstawowe informacje niezbedne do wykonania
zadania, np.: wymiary pretow przeznaczonych do ciqgnienia, ilos¢ pretow w
wiqzce, Srednice otworu kalibrujqcego ciqgadta,

o sporzqdzi¢ wykaz przyrzqdow pomiarowych, niezbednych przy wykonaniu zadania,

e sporzqdzi¢ wykaz narzedzi i przyrzqdow potrzebnych do rozwiqzania wiqzki
materiatu, zamocowania ciqgadla, wykonania operacji ciqgnienia pretow,
przygotowania przeciqgnietych pretow do transportu,

o wykonac¢ obliczenia wynikajqce z tresci zadania egzaminacyjnego, np.: odchytki
Srednicy otworu kalibrujqcego ciqgadta.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e sporzqdzenie planu czynnosci prowadzqcych do wykonania wytloczki lub
ciggnienia pretow,

e ustalenie prawidlowej kolejnosci czynnosci niezbednych do wykonania operacji
tloczenia okreslonego elementu lub ciggnienia pretow stalowych,

o sporzqdzenie wykazu materiatow  potrzebnych do  wykonania  zadania
egzaminacyjnego,

e sporzqdzenie pelnego wykazu narzedzi, przyrzqdow pomiarowych i przyrzqdow
niezbednych do wykonania zadania,

o wykonanie obliczen niezbednych do wykonania zadania.
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2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢ odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej,

czyli w zakresie operacji toczenia:

pobrac i zatozy¢ ubranie robocze oraz przygotowac srodki ochrony indywidualnej,
niezbedne przy obstudze pras np.: ubranie robocze, ochronniki stuchu, rekawice
ochronne,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy potrzebne do
wykonania operacji toczenia okreslonej w tresci zadania egzaminacyjnego,
np. wsad, srodki smarujqce,

dobra¢ i zgromadzi¢ na stanowisku pracy narzedzia i przyrzqdy niezbedne do
wykonania wyttoczki, np. tocznik, elementy mocujqce,

pobrac z miejsca przechowywania przyrzqdy i narzedzia pomiarowe potrzebne do
wykonania wytloczki np.: suwmiarke mikrometr,

rozmiesci¢ na stanowisku pracy zgromadzone materiatly, przyrzqdy, narzedzia
i materialy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢, czy prasa, ttocznik i przyrzqdy niezbedne do wykonania wyttoczki sq
sprawne, czy majq odpowiednie zabezpieczenia oraz czy sq wyposazone
w instrukcje obstugi.

czyli w zakresie operacji ciqgnienia:

pobrac i zatozy¢ ubranie robocze oraz przygotowac srodki ochrony indywidualnej,
niezbedne przy obstudze ciqgarek tawowych np.: ubranie robocze, trzewiki
przemystowe, rekawice ochronne, kask,

zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy potrzebne do
wykonania operacji ciqgnienia okreslonej w tresci zadania egzaminacyjnego,
np. wiqzke pretow do ciqgnienia, drut do zwiqzania wiqzki pretow po wykonaniu
zadania,

dobrac i zgromadzi¢ na stanowisku pracy narzedzia i przyrzqdy niezbedne do
ciqgnienia pretow, np.: ciqgadlo, klucz do mocowania ciqgadta, klucz do wiqzania
drutu,

pobraé z miejsca przechowywania przyrzqdy i narzedzia pomiarowe potrzebne do
wykonania zadania np.: suwmiarke mikrometr, linial,

rozmiesci¢ na stanowisku pracy zgromadzone materialy, przyrzqdy, narzedzia
i materialy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

sprawdzi¢, czy ciqgarka ma odpowiednie zabezpieczenia oraz czy jest wyposazona
w instrukcje obstugi,

sprawdzié, czy ciqgarka jest sprawna, np.: wiqczy¢ zasilanie ciqgarki, sprawdzic¢
system olejenia ciqgarki, wiqczy¢ probnie mechanizm jazdy wozka.

Egzaminatorzy beda oceniac:

dobranie odziezy roboczej i srodkow ochrony indywidualnej odpowiednich dla
czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,

pobranie i zgromadzenie na stanowisku pracy materiatow niezbednych do
wykonania zadania egzaminacyjnego,

pobranie i zgromadzenie na stanowisku pracy narzedzi roboczych, przyrzqdow,
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elementow mocujqcych i narzedzi pomiarowych,

rozmieszczenie na stanowisku pracy materialow, narzedzi, przyrzqdow i narzedzi
pomiarowych,

sprawdzenie stanu technicznego prasy, narzedzi i przyrzqdow niezbednych do
wykonania operacji tloczenia lub ciqgnienia okreslonej w tresci zadania.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.3. Wykonanie operacji tloczenia okreslonego elementu z blachy lub operacji
ciaggnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja.

3.3.1.
3.3.2.
3.3.3.
3.3.4.

3.3.5.
3.3.6.
3.3.7.

3.3.8.
3.3.9.

3.3.10.
3.3.11.
3.3.12.
3.3.13.
3.3.14.
3.3.15.
3.3.16.
3.3.17.

czyli w zakresie operacji ttoczenia:

uruchomic¢ prase,

wsuwa¢é blache do ogranicznikow tlocznika,

tloczy¢ element probny,

dokonywa¢ ogledzin otrzymanych elementéw pod wzgledem poprawnoSci
ksztaltu, stanu powierzchni i wymiaréw po tloczeniu,

tloczy¢ elementy,

transportowaé material na stot zaladowczy ciagarki,

sprawdzi¢ zgodno$¢ materialu wsadowego do ciagnienia z dokumentacja
warsztatowa,

zamontowac ciagadla,

wprowadza¢ material wsadowy pomiedzy szczeki weiskarki,

uruchomi¢ weiskarke,

wprowadzi¢ w ruch wézek ciagarki,

sprawdzi¢ wymiar powierzchni i prostoliniowos¢,

transportowa¢ material po ciagnieniu na nozyce lub pile,

kontrolowa¢ na biezgco jakos$¢ robot i usuwacé usterki,

utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

wykonaé zadanie w przewidzianym czasie,

uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé
materialy i zagospodarowac odpady,

dokona¢ zamontowania tlocznika na prasie, np.: stempla w suwaku i plyty tngcej
na stole prasy,

nasmarowac olejem powierzchnie robocze ttocznika,

sprawdzi¢ dziatanie mechanizmow prasy i wyregulowanie tfocznika, np.: dziatanie
hamulca, mechanizmow sterujqcych, wspotosiowosé¢ czesci roboczych ttocznika,
ustawienie stotu pomocniczego,

wlqczy¢ prase,

wsuwac blache do ogranicznikow ttocznika,

wykona¢ probne wytloczki,

dokona¢ oceny otrzymanych wytloczek, np.: oceni¢ wzrokowo ksztalt i stan
powierzchni krawedzi wytloczki, sprawdzi¢ wymiary wyttoczki,

dokonac¢ ewentualnej korekty potozenia elementow ttocznika,

ttoczy¢ pozostate elementy,

kontrolowaé na biezqco jakos¢ wykonywanych wytloczek i usuwac ewentualne
usterki,

utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy,

zakonczy¢ zadanie w wyznaczonym czasie,
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uporzqdkowac stanowisko pracy, oczysci¢ i zwroci¢ do miejsca pobrania
wykorzystywane narzedzia i sprzet oraz niewykorzystane materialy, usunqé odpady
do odpowiednich pojemnikow.

czyli w zakresie operacji ciqgnienia:

rozmiesci¢ prety przeznaczone do ciqgnienia na stole zatadowczym ciqgarki
zaostrzeniem w strone wozka,

sprawdzi¢  zgodnos¢ materiatu do ciggnienia z dokumentacjq warsztatowq,
np.: zmierzy¢ Srednice pretow przeznaczomych do ciggnienia, wzrokowo ocenié
sposob zaostrzenia pretow, stan powloki wapiennej na powierzchni pretow,
wyeliminowac z obrobki prety Zle przygotowane do ciqgnienia,

przygotowac ciqgarke do procesu ciqgnienia pretow, np.: zamontowac ciqgadto,
ustawic predkos¢ jazdy wozka,

wprowadzic¢ konce pretow w oczko ciggadta i wykonac operacje ciqgnienia pretow,
kontrolowa¢ na biezqco jakosc ciggnionych pretow i usuwac ewentualne usterki,
przygotowac wiqzke przeciqgnietych pretow do transportu, np.; zwiqzac prety
drutem, zamocowac przywieszke,

utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy,

zakonczy¢ zadanie w wyznaczonym czasie,

uporzqdkowaé stanowisko pracy, oczySci¢ i zwroci¢ do miejsca pobrania
wykorzystywane narzedzia i sprzet oraz niewykorzystane materialy, usunqc¢ odpady
do odpowiednich pojemnikow.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

zamocowanie tlocznika na prasie,

sposob sprawdzenia, czy czesci robocze ttocznika i mechanizmy prasy dziatajq
prawidtowo,

sposob uruchomienia prasy i wykonanie probnych wytloczek,

wykonanie poszczegolnych czynnosci prowadzqcych do prawidlowego wykonania
pozostatych wytloczek,

utrzymywanie tadu na stanowisku pracy,

przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy w trakcie wykonywania
zadania egzaminacyjnego, stosowanie srodkow ochrony osobistej i zabezpieczen,
uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu wytloczek,

rozmieszczenie pretow przeznaczonych do ciggnienia na stole zatadowczym
ciqgarki,

sprawdzenie zgodnosci materiatu do ciqgnienia z dokumentacjq warsztatowq,
przygotowanie ciqgarki do procesu ciqgnienia pretow,

sposob wykonania operacji ciqgnienia pretow,

sposob kontroli jakosci ciqgnionych pretow i usuwania ewentualnych usterek,
przygotowanie wiqzki przeciqgnietych pretow do transportu,

utrzymywanie tadu na stanowisku pracy,

uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu ciqgnienia.
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4. Prezentowad efekt wykonanego zadania:

czyli:

4.1. uzasadnic¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

uzasadnic przyjety sposob wykonania wyttoczek: dobor i kolejnos¢ czynnosci
prowadzqcych do wykonania wyttoczek, dobor narzedzi oraz przyrzqdow
niezbednych do wykonania zadania, dobor przyrzqdow i narzedzi pomiarowych,
oceni¢ jakos¢ wykonanych wytloczek: jakos¢ zewnetrznych krawedzi, zgodnosé
ksztaltu i wymiarow z dokumentacjq.

uzasadnic¢ przyjety sposob ciqgnienia pretow: dobor i kolejnos¢ czynnosci
prowadzqcych do wykonania zadania, dobor narzedzi oraz przyrzqdow
niezbednych do wykonania zadania, dobor przyrzqdow i narzedzi pomiarowych,
oceni¢ jakosc¢ pretow po ciqgnieniu: zgodnoS¢ sSrednicy pretow z dokumentacjq,
prostoliniowos¢ i stan powierzchni pretow

uzasadnienie doboru i kolejnosci wykonywanych czynnosci,

uzasadnienie doboru narzedzi oraz przyrzqdow potrzebnych do wykonania zadania,
zgodnos¢  wykonanych wytloczek Ilub pretow z warunkami okreslonymi
w dokumentacji.
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I1I. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z operacja walcowania
zgodnie z dokumentacja.

Przygotuj krag tasmy o Srednicy wewngtrznej @500 mm do wygladzania i zal6éz go na
rozwijarke wygltadzarki dwuklatkowej. Po wykonaniu przez pracownikéw obstugujacych
walcarke operacji walcowania, zdejmij krag blachy ze zwijarki, zabezpiecz krag przed
rozwijaniem si¢ tasmy, ocen jakos$¢ blachy po walcowaniu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania.

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

l.
2.

10.

11.
. W czasie prezentacji, uzasadnij sposéb wykonania zadania, ocen jako$¢ kregu tasmy

12

Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania oraz kart¢ technologiczna kregu.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci:

a. zwiazane z przygotowaniem krggu do walcowania,

b. zwiazane ze sprawdzeniem stanu technicznego rozwijarki oraz zwijarki,

c. wykonywane w trakcie zakladania krggu na rozwijarke,

d. wykonywane w trakcie zdejmowania krggu ze zwijarki.

Wykonaj w formularzu PLAN DZIALANIA szkic pulpitu sterowniczego rozwijarki lub

zwijarki 1 zapisz w oparciu o dokumentacje techniczna urzadzenia przeznaczenie

poszczegdlnych przyciskow, kluczy 1 wytacznikow.

Przystap do organizowania stanowiska pracy:

a. pobierz i zat6z odziez robocza i §rodki ochrony indywidualnej,

b. pobierz i rozmie$¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, przyrzady pomiarowe
niezbgdne do przygotowania krggu taSmy do walcowania,

c. sprawdz stan techniczny wurzadzen pomocniczych walcarki wykorzystywanych
w czasie wykonywania zadania egzaminacyjnego.

Przygotuj krag tasmy do walcowania: rozetnij bednarke opasujaca krag i zaznacz na

krawedzi taSmy miejsca wadliwe.

Sterujac transporterem, stotem podajacym 1 glowica rozwijarki zat6éz krag taSmy na

rozwijarke.

Przeprowadz koniec taSmy mig¢dzy walcami obu klatek walcowniczych, zamocuj koniec

taSmy na zwijarce.

Po wykonaniu przez pracownikow obstugujacych walcarke operacji walcowania zdejmij

krgg tasmy z rozwijarki sterujac z pulpitu glowica zwijarki, stotem podajacym

1 transporterem. Zabezpiecz krag tasmy przed rozwijaniem za pomoca bednarki

1 przetransportuj krag na miejsce sktadowania.

Wykonaj zadanie egzaminacyjne, stosujac wilasciwe, narzedzia i urzadzenia, zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, oczy$ci¢ narzedzia oraz odlozy¢ je na

miejsce przechowywania, odpady z16z w miejscu ich sktadowania, wylacz urzadzenia

1 zabezpiecz je przed nieuprawnionym uruchomieniem.

Zglo$ zespotowi egzaminacyjnemu gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

przeznaczonego do walcowania, sposob zabezpieczenia krggu przed rozwijaniem po
walcowaniu oraz jako$¢ blachy po walcowaniu.
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

1. Wykonaj szkic pulpitu sterowniczego rozwijarki lub zwijarki oraz zapisz przeznaczenie
przetacznikéw, kluczy sterowniczych i przyciskow.

ORONONORO O O

przywofanie awaryjne przywofanie awaria w  kasowanie wys. cisn.  wys. cisn.
elektryka wyfqczanie smarownika  ukfadzie sygnatu ZAL wyt
smarowania smarowania
lewa gfowica prawa glowica obie glowice praca ustawcza rozwijarki
(rozjazd-0-zjazd) (rozjazd-0-zjazd) (rozjazd-0-zjazd) (do tyfu - do przodu)
stot podajacy glowice rozwijarki rolki dociskowe kontrolki wentylatora.
(podnies - 0-opusc) zwigksz.-0-zmniejsz. went. ZAt  went. WYL
przesuw stofu transporter awar. odfqczenie wentylator  wentylator
do rozw. - od rozw. do przodu - do tytu smarow. (odf - zaf) ZAL wyt

2. Zapisz kolejnos$¢ czynnosci zwiazanych ze sprawdzeniem stanu technicznego rozwijarki
1 zwijarki
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4. Zapisz kolejno$¢ czynnosci jakie nalezy wykonaé¢ przy walcowaniu wygtadzajacym
tasmy.

Zapisz kolejno$¢ czynno$ci jakie nalezy wykona¢ przy zdejmowaniu kregu tasmy ze
zwijarki.

6. SporzadZz wykaz narzedzi 1 materialow potrzebnych do przygotowania krggu do
wygladzania (oznaczenia wad, rozcigcia bednarki).
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o naszkicujesz w formularzu PLAN DZIALANIA widok pulpitow sterowniczych
rozwijarki i zwijarki oraz zapiszesz przeznaczenie wszystkich przelqcznikow, kluczy
sterowniczych i przyciskow umieszczonych na tych pulpitach,

® zapiszesz czynnoSci zwiqzane ze sprawdzeniem stanu technicznego rozwijarki
i zwijarki: wiqczenie transportera i przesuniecie go na krotkim odcinku, podniesienie
i opuszczenie stolu podajqcego, wiqczenie przesuwu i obrotow glowic, wiqczenie
spychacza tulei,

® zapiszesz kolejnoS¢ czynnosci zwiqzanych z przygotowaniem kregu do walcowania:
rozciecie bednarki, zaznaczenie miejsc wadliwych na krawedziach tasmy,

e zapiszesz kolejnos¢ czynnosci wykonywanych w trakcie zakladania kregu na
rozwijarke: przesuniecie kregu tasmy za pomocq transportera w strong rozwijarki,
podniesienie kregu za pomocq stotu podajqcego, przesuniecie kregu na stole
podajqcym w strone rozwijarki i ustawienie stolu podajqcego tak, aby os kregu
pokrywata sie z osiq rozwijarki, wprowadzenie gtowic rozwijarki do srodka kregu,
opuszczenie stotu podajqcego, wlqczenie mechanizmu zwiekszajqcego Srednice
glowic rozwijarki,

® zapiszesz czynnosci, jakie nalezy wykonac przy walcowaniu wygladzajqcym tasmy:
przeprowadzenie konca tasmy miedzy walcami obu klatek walcowniczych,
zamocowanie konca tasmy na zwijarce, ustawienie walcow roboczych w obu
klatkach na okreslony gniot, walcowanie tasmy,

e zapiszesz czynnosci niezbedne do zdjecia kregu blachy ze zwijarki: podniesienie stotu
podajqcego, zmniejszenie Srednic glowic zwijarki, wysuniecie glowicy ze srodka
kregu, przesuniecie stotu podajqcego wraz z kregiem w strone transportera,
opuszczenie stotu tak, aby kraqg pozostal w siodlach transportera, zabezpieczenie
kregu przed rozwijaniem za pomocq bednarki, przetransportowanie kregu na miejsce
sktadowania,

e sporzqdzisz wykaz narzedzi pomiarowych potrzebnych przy wykonaniu zadania:
suwmiarke, przymiar kreskowy,

o sporzqdzisz wykaz narzedzi i materiatow potrzebnych do przygotowania kregu do
wygtadzania (oznaczenia wad, rozciecia bednarki): pedzel, farbe, nozZyce.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

e zalozysz ubranie robocze, rekawice, kask, napulsniki i ochraniacze stuchu,

e sprawdzisz dzialanie transporterow, stolow podajqcych, glowic, spychaczy tulei
rozwijarki i zwijarki,

e rozmieScisz narzedzia i materialy obok kregu, zgodnie z zasadami bhp.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

e przetniesz bednarke spinajqcq kraqg tasmy zgodnie z przepisami bhp - stojqc
w bezpiecznej odleglosci od sprezynujqcego konca tasmy i bednarki,
e zaznaczysz miejsca wadliwe na krawedzi tasmy od strony obstugi,
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zaznaczysz miejsca wadliwe na krawedzi tasmy od strony napedu walcarki,
przeniesiesz oznaczenia miejsc wadliwych wystepujacych od strony napedu walcarki
tak, aby byly widoczne po stronie obstugi,

wlqczysz transporter kregow na jazde w kierunku rozwijarki,

wiqczysz stol podajqcy na ruch w gore,

przemiescisz krqg tasmy na stole podajqcym tak, aby oS rozwijarki pokrywata sie
z osiq kregu,

wlqczysz przesuw glowic rozwijarki w kierunku kregu,

wprowadzisz obie glowice rozwijarki do wnetrza kregu,

wlqczysz ruch stotu podajacego w dol,

wlqczysz mechanizm zwiekszajqcy srednice glowic rozwijarki,

po wykonaniu wygtadzania przez obstuge walcarki, podniesiesz stol podajqcy
zwijarki do zetkniecia sie z kregiem tasmy,

wlqczysz mechanizm zmniejszania Srednic glowic zwijarki,

wysuniesz glowice ze srodka kregu,

przesuniesz stot podajqcy wraz z kregiem w strone transportera,

opuscisz stot podajqcy tak, aby krqg pozostat w siodtach transportera,

zabezpieczysz krag przed rozwijaniem za pomocq bednarki,

przesuniesz krqg za pomocq transportera na miejsce sktadowania,

uporzqdkujesz stanowisko pracy,

narzedzia i przyrzqdy pomiarowe oddasz do miejsca ich przechowywania,

oddasz do miejsca sktadowania oczyszczone narzedzia i niewykorzystane materiaty,
a odpady umiescisz w odpowiednich pojemnikach.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

uzasadnisz kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,

wyjasnisz zespotowi egzaminacyjnemu cel zaznaczenia miejsc wadliwych na
materiale,

wskazesz trudnosci, jakie wystqpily podczas wykonywania zadania.
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I11. 4. Przyklad zadania praktycznego do tematu:
2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego elementu,
zgodnie z dokumentacjg.

Wykonaj metoda kucia swobodnego krazek z przebijanym otworem ze stali S235JR',

o wymiarach okreslonych na rysunku, z preta 00 80 mm.

Ze wzgledu na wymogi bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczqce obstugi mtotow
pneumatycznych wykonaj zadanie przy udziale dwoch instruktorow (jeden z instruktorow
bedzie petnit role pomocnika kowala, drugi - sterowcy miota).

Pobierz materialt wyjsciowy do wykonania zadania. Po nagrzaniu materiatu odetnij z prgta
sieckiera kowalska odcinek materiatu, niezbedny do wykonania odkuwki. Postugujac si¢
wlasciwymi narzedziami wykonaj odkuwke krazka z otworem. Po wykonaniu odkuwki
sprawdz jej wymiary i oznakuj ja na powierzchni zgodnie z rysunkiem.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania oraz zataczony rysunek.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a. kolejne czynnosci prowadzace do wykonania odkuwki krazka z otworem,

b. wykaz przyrzadéw i narzedzi pomiarowych oraz narzedzi i urzadzen niezbgdnych do
wykonania odkuwki.

c. odczytang z tabelki maksymalna temperatur¢ nagrzewania stali do kucia oraz
okreslony na podstawie uktadu Fe-Fe;C zakres temperatur kucia stali S235JR
(zawarto$¢ wegla maks. 0,22%).

3. Oblicz i zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA dlugo$¢ materiatu niezb¢dna do
wykonania odkuwki.

4. Przystap do organizowania stanowiska pracy:

a. pobierz i zaldz odziez robocza i §rodki ochrony indywidualne;,

b. pobierz i rozmie$¢ na stanowisku pracy dokumentacj¢, materiaty, narzedzia
i przyrzady pomiarowe oraz narzgdzia niezbgdne do wykonania odkuwki krazka
Z otworem,

c. sprawdz stan techniczny pobranych przyrzadéw i narzedzi,

d. sprawdz stan techniczny wykorzystywanych przy wykonaniu zadania urzadzen.

5. Wpykonaj zadanie egzaminacyjne, stosujac wlasciwe przyrzady, narzedzia i urzadzenia,
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.

6. Kontroluj na biezaco wymiary, ksztalt i temperatur¢ wykonywanej odkuwki.

7. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, oczysci¢ przyrzady i narze¢dzia oraz odtéz
je na miejsce przechowywania, odpady zi6z w miejscu ich skladowania, urzadzenia
wylacz 1 zabezpiecz przed nieuprawnionym uzyciem.

8. Sprawdz jakos¢ wykonanej odkuwki, zanotuj wyniki pomiaréw odkuwki w formularzu.
Zglos zespotowi egzaminacyjnemu gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

10. W czasie prezentacji, uzasadnij sposéb wykonania odkuwki krazka z otworem, ocen
zgodnos¢ wymiaréw odkuwki z dokumentacja oraz ocen jakos$¢ i estetyke wykonanej
odkuwki.

! Dawniej oznaczana jako St3S
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(a0) o
¢S
3
$p127+3
(9120)
Uwagi:
1. Oznakowad na powierzchni czotowej kodem zdajacego
Nazwa: Numer rysunku: Podziatka:
Odkuwka krazka EZ2-812[01]-0001 | 1:1
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Temperatury nagrzewania do kucia wybranych gatunkow stali

niestopowych.

Znaki stali

Najwyzsza temperatura nagrzewania

°C
S185, S235JR? 1300
S275JR, E295° 1250
E335, E360* 1200
Cl10,Cl15° 1300
C22, C25, C30, C35° 1250
C40, C45, C50, C55’ 1200

Uklad Fe-Fe;C

N \
NN
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700 [ Ferryt— 1 :
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2 Dawniej oznaczane jako St0, St3S,

3 Dawniej oznaczane jako St4, St5,

* Dawniej oznaczane jako St6, St7,

5 dawniej oznaczane jako 10,15,

6 Dawniej oznaczane jako 20, 25, 30, 35,
7 Dawniej oznaczane jako 40, 45, 50, 55
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

Zapisz kolejne czynno$ci niezbedne do wykonania odkuwki krazka z otworem.

Sporzadz wykaz oprzyrzadowania mlota 1 narzedzi niezbgdnych do wykonania

1 znakowania odkuwki krazka z otworem.

Odczytaj z tablic lub uktadu Fe-FesC i zapisz:

maksymalna temperature do jakiej mozna nagrzewa¢ material 1300°C

zakres temperatur kucia 1270C -800C

Oblicz i zapisz dtugo$¢ materiatu niezbgdna do wykonania odkuwki.

71277 7 -40°

Voa= 46 - 46
4 4
Voa= 3’314 46 (127° — 40%) = 524642 mm’
Vmat: 80 X 80 X h Vmat: Vod
L 524642 oo
6400

Dtugos¢ materiatu, jakq nalezy odciqé
h =82 mm

Po wykonaniu odkuwki krazka z otworem, dokonaj jej pomiarow i zapisz wyniki:

Wysoko$¢ odkuwki: 48mm
Srednica zewnetrzna odkuwki:  [26 mm
Srednica otworu: 41 mm
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wszystkie czynnosSci niezbedne do
wykonania odkuwki krqzka z otworem: wykonanie pomiarow poltfabrykatu
i zaznaczenie miejsca ciecia, nagrzewanie wsadu, odciecie materialu o obliczonej
diugosci, speczenie wsadu, odkucie krqzka, przebicie otworu, wygladzenie
powierzchni odkuwki, sprawdzenie wymiarow gotowej odkuwki, znakowanie odkuwki,
chlodzenie odkuwki,

sporzqdzisz wykaz narzedzi i przyrzqdow pomiarowych niezbednych do wykonania
zadania: przymiar kreskowy, suwmiarka, macki kowalskie, pirometr optyczny (ew.
tabela barw),

sporzqdzisz wykaz oprzyrzqdowania miota i narzedzi niezbednych do wykonania
i znakowania odkuwki: kowadta ptlaskie, siekiera kowalska, przyrzqd do przebijania
otworu, znakownik, mlot jednoreczny,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wartos¢ temperatury do jakiej nalezy
nagrzac przed kuciem material z ktorego wykonywana jest odkuwka (max 1300°C),
a takze zakres temperatur kucia dla tego materiatu (1270-800°C),

obliczysz i zapiszesz dlugos¢ materiatu niezbednq do wykonania odkuwki
z doktadnosciq £10% (74-90 mm).

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zatozysz ubranie ochronne, buty robocze z noskami metalowymi, hetm ochronny,
fartuch ochronny, rekawice oraz przygotujesz okulary ochronne i indywidualne
ochronniki stuchu,

pobierzesz i ulozysz na stole narzedzia i przyrzqdy pomiarowe potrzebne do
wykonania odkuwki krqzka z otworem, a takze dokumentacje technologiczng,
poradniki, normy,

pobierzesz i utozysz na stole wszystkie narzedzia potrzebne do wykonania odkuwki
krqzka z otworem,

sprawdzisz wyposazenie miota (rodzaj zatozonych kowadel, ich zamocowanie),
sprawdzisz stan techniczny miota przez kilkakrotne opuszczenie bijaka oraz stan
techniczny pieca grzewczego przez jego zalqczenie i sprawdzenie wskazan rejestratora
temperatury.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

nagrzejesz wsad do temperatury odpowiedniej dla danego gatunku materiatu,
odmierzysz i odetniesz potrzebny do wykonania odkuwki krqzka z otworem odcinek
preta,

dokonasz dogrzania materiatu(jesli wystqpi taka potrzeba) i jego speczenia,

odkujesz krqzek, dogrzewajqc material w miare potrzeby,

dokonasz przebicia otworu i wygtadzenia powierzchni odkuwki,

dokonasz pomiaru gotowej odkuwki i porownasz jej wymiary z wymiarami
w dokumentacyji,

dokonasz znakowania odkuwki za pomocq znakownika i mtota recznego,
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o wykonasz prawidlowe chlodzenie gotowej odkuwki,

o uporzqdkujesz stanowisko pracy, narzedzia i przyrzqdy pomiarowe oraz narzedzia po
oczyszczeniu i odpady zlozysz w miejscach ich przechowywania,

o wylqczysz piec i miot oraz zabezpieczysz je przed nieuprawnionym uruchomieniem.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz kolejnos¢ operacji prowadzqcych do wykonania zadania,

® ocenisz zgodnos¢ wymiarow wykonanej odkuwki krqzka z otworem z wymiarami
zamieszczonymi na rysunku uwzgledniajqc wymiary zapisane w formularzu oraz oceneg
wspotosiowosci otworu i krqzka.
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I11. 5. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

3. Wykonanie operacji tloczenia okreslonego elementu z blachy lub
operacji ciagnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja.

Wykonaj ciagnienie wiazki 10 pretow zaostrzonych, trawionych, ze stali C10, z wymiaru
¢ 24 mm na wymiar ¢ 22 h1l.

Pobierz wiazke 10 pretow ze stali C10, o $rednicy 24 mm. Postugujac si¢ wiasciwymi
narzg¢dziami 1 przyrzadami zamocuj na ciagarce tawowej ciagadto o odpowiedniej $rednicy
pierscienia kalibrujacego i wykonaj ciagnienie pr¢tow. Po wykonaniu zadania zmierz $rednice
wybranego preta, ocen jego prostoliniowosc¢ i1 jakos¢ powierzchni.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:
1. Przeanalizuj doktadnie tres$¢ zadania.
2. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a. kolejne czynno$ci prowadzace do ciagnienia pretow,
b. wykaz narzedzi i przyrzadoéw potrzebnych do wykonania zadania,
c. wykaz narzedzi i przyrzadow pomiarowych niezbgdnych do oceny jakosci pretow
po ciagnieniu,
d. warto$¢ odczytanej z zalaczonych tablic odchytki $rednicy dla ciagnionych pretow.
3. Przystap do organizowania stanowiska pracy:
a. pobierz i zat6z odziez robocza i §rodki ochrony indywidualnej,
b. pobierz i rozmie$s¢ na stanowisku pracy dokumentacjg¢, materialy, narzedzia
1 przyrzady pomiarowe oraz narz¢dzia niezbgdne do zamocowania ciagadia oraz
wykonania operacji ciagnienia pretow,
c. sprawdz stan techniczny pobranych przyrzadéw i narzedzi,
d. sprawdz stan techniczny ciagarki, na ktorej bedziesz wykonywat zadanie
egzaminacyjne.
4. Wykonaj zadanie egzaminacyjne, stosujac wlasciwe przyrzady, narzg¢dzia i1 urzadzenia
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.
Kontroluj na biezaco wymiary i jakos$¢ ciagnionych pretow.
6. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, oczys$¢ przyrzady i narzedzia oraz odtoz
je na miejsce przechowywania, odpady zt6z w miejscu ich sktadowania, wylacz
1 zabezpiecz ciagarke przed nieuprawnionym uzyciem.
7.  Sprawdz jakos¢ wykonanych pretéw przez dokonanie pomiardow i ogledziny pretow po
operacji ciagnienia. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA
a. wyniki pomiaréw S$rednic pretow w trzech réznych miejscach (poczatek, koniec
1 $rodek preta),
b. oceng prostoliniowosci pretow,
c. zaobserwowane wady powierzchniowe.
Przygotuj wiazke pretéw do transportu.
9. Zglo$ zespotowi egzaminacyjnemu gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.
10. W czasie prezentacji:
a. uzasadnij sposob wykonania zadania,
b. ocen zgodno$¢ wymiardw pretow z warunkami zadania,
c. ocen prostoliniowos¢ oraz jako$¢ powierzchni prgtdow po  ciagnieniu.

9]
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Odchylki w pm walkéw normalnych o $rednicach do 100 mm

Wymiar
n"n;‘;r“l‘lny g5 | h5 | j5 | n5 | g6 | h6 | j6 | n6 | £7 | h7 | e8 | h8 | d9 | 9 | h9 | hil | h12
ponad | do
0 3 20 o w2 +8] =2 o] +6| 10| -8] o -14] o| 20 -6] o o] o
6| -4| 2| +4| 8| -6| +1| +4| -16] -10| -28| -14| -45| -31| -25| -60|-100
3 . 4| o 3] +13] 4] o] +7| f16] -10] o] 20| o 30| -10] o o] o
9| 5| 2| +8| -12] -8| -1| +8| 22| -12| -38] -18| -60| -40| -30| -75|-120
e | 10 | 6| o w416 5| o[ +7| +19[ 13| o] 25[ o <o -13] o of o
11| -6| 2| +10| -14] 9| 2| +10| 28] -15| -47| 22| -76]| -49| -36| 90| -150
0 | 1s 6| 0| +5] +20] -6| o] +8| +23] -16] o] 32| o| 50| -16] o] o] o
14| -8 -3 +12| -17| 11| 3| 12| 34| -18] -59| 27| -93| -59| -43|-110]-180
s | 30 | 7| o +5| w24 7 o +o| 28] -20[ o 4o o -65] 20| o o o0
16| 9| -4 +15] 20| 13| 4| +15] 41| 21| 73| 33| -117] 72| -52]-130] 210
20 | so | ° o +6|+28] -9 o +11[ +33] 25 0| -s0| o| 80 -25] o o 0
20| -11] -5| +17| 25| -16] -5| +17| -50| 25| -89| -39|-142| -87| -62]|-160|-250
so | so | 10 0] 6| +33] -10] of +12[ 439 -30] 0| 60| 0[-100] -30[ o o 0
23| -13] 7| +20] 29| -19] 7| +20| -60| -30|-106| -46|-174|-104| -74|-190] -300
0 | 100 | -12] O] el 38] -12[ o] 13| +4s| 36| of 72| o[-120[ 36 0 0 0
27| -15] 9| +23| 34| 22| 9| +23| -71| -35|-126| -54|-207|-123| -87|-220]-350
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

1. Zapisz kolejnos$¢ czynnos$ci koniecznych do wykonania zadania.

Po rozwiazaniu wigzki pretow przeznaczonych do ciaggnienia dokonaj oceny jakosci pretow
i zanotuj ponizej:

Liczba pretow wyeliminowanych: ()
Po wykonaniu zadania dokonaj pomiarow i ogledzin wybranego preta oraz zanotuj

ponizej:
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wszystkie czynnosci niezbedne do
ciqgnienia pretow: przygotowanie narzedzi i przyrzqdow do cigqgnienia,
sprawdzenie stanu technicznego ciqgarki, dokonanie wpisu w ksiqzce zdawczo-
odbiorczej, sprawdzenie przywieszki, rozciecie wiqzki i rozlozenie pretow na stole,
sprawdzenie zaostrzenia pretow i stanu powierzchni wapiennej na powierzchni
pretow, przeciqganie pretow, sprawdzenie wymiarow i jakosci powierzchni pretow
po ciggnieniu, zwiqzanie pretow w wiqzke, zamocowanie przywieszki

e odczytasz z tabeli i zapiszesz wartos¢ odchytki srednicy dla ciggnionych pretow:
-0,130 mm,

o dobierzesz i zapiszesz Srednice pierscienia kalibrujqcego ciqgadta, np. 21,9 mm,

o sporzqdzisz wykaz elementow i narzedzi do wykonania ciqgnienia pretow na
ciggarce lawowej: tapy i klucz do mocowania ciqgadta, klucz do wiqzania drutu,

e zapiszesz w wykazie narzedzi i przyrzqdow pomiarowych niezbednych do oceny
Jjakosci wybranego preta po ciqgnieniu liniat krawedziowy i mikrometr.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

e zalozysz ubranie ochronne, buty robocze, rekawice ochronne i kask,

e pobierzesz i uloZysz na stole obok siebie elementy i narzedzia do mocowania
ciqgadta,

o sprawdzisz zgodnos¢ materiatu do ciggnienia z dokumentacjq zadania, np.: gatunek
stali, Srednice pretow,

o rozwiqzesz wiqzke i utozysz prety przeznaczone do ciqgnienia na stole,

e rozmieScisz na stanowisku pracy zgromadzone przyrzqdy, narzedzia i materialy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i  higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

e sprawdzisz czy ciqgarka ma odpowiednie zabezpieczenia oraz czy jest wyposazona
w instrukcje obstugi,

e sprawdzisz stan techniczny ciqgarki przez wykonanie nastepujqcych czynnosci:
wiqczenie zasilania ciqgarki, sprawdzenie systemu olejenia ciqgarki, probne
wlqczenie mechanizmu jazdy wozka.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

e rozmiesScisz prety przeznaczone do ciggnienia na stole zatadowczym ciqgarki
zaostrzeniem w strone wozka,

e ocenisz wzrokowo sposob zaostrzenia pretow, stan powloki wapiennej na
powierzchni pretow i wyeliminujesz prety zle przygotowane do ciqgnienia,

e przygotujesz ciqgarke do procesu ciggnienia pretow: zamocujesz ciqgadio,
ustawisz predkosc jazdy wozka,

e wprowadzisz konce pretow w oczko ciqgadla i wykonasz operacje ciggnienia
pretow,

o dokonasz biezqcej kontroli jakosci ciqgnionych pretow i usuniesz ewentualne
usterki,
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przygotujesz wiqzke przeciqgnietych pretow do transportu: zwiqzesz prety drutem,
zamocujesz przywieszke,
uporzqdkujesz stanowisko pracy, oczyscisz i zwrocisz do miejsca pobrania

wykorzystywane narzedzia i sprzet oraz niewykorzystane materialy, usuniesz
odpady do odpowiednich pojemnikow.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,

ocenisz zgodnos¢ wymiarow wykonanych pretow z wymiarami okreslonymi w tresci
zadania egzaminacyjnego.
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I11. 6. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

4. Wykonanie operacji tloczenia okreslonego elementu z blachy lub
operacji ciagnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja.

Wytnij na prasie 10 krazkow o $rednicy d = 195 £ 0,2 mm z arkusza blachy stalowe;j
o wymiarach 1000 x 1000 x0,8 mm. Gatunek stali C10, kategoria tlocznosci B.

Pobierz arkusz blachy o wymiarach 1000x 1000 x 0,8 mm ze stali C10 o kategorii ttoczno$ci
B.

Postugujac si¢ wlasciwymi narzedziami 1 przyrzadami wytnij na prasie krazki.
Po wykonaniu zadania zmierz $rednic¢ kazdego krazka w dwoch prostopadtych kierunkach,
wyniki zanotuj w formularzu PLAN DZIALANIA.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢é zadanie:

1. Przeanalizuj doktadnie tres¢ zadania.
Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a) kolejne czynno$ci prowadzace do wykonania wyttoczek,
b) wykaz narzedzi i przyrzadoéw potrzebnych do wykonania zadania,
¢) wykaz narzedzi i przyrzadéw pomiarowych niezbgdnych do oceny jakosci materiatu
wyjsciowego 1 wykonanych wytloczek.
3. Przystap do organizowania stanowiska pracy:
a) pobierz i zat6z odziez robocza i §rodki ochrony indywidualne;j,
b) pobierz i rozmie$¢ na stanowisku pracy dokumentacjg, materialy, narzedzia
1 przyrzady pomiarowe oraz narzedzia niezb¢dne do wykonania wyttoczek,
c) sprawdz stan techniczny pobranych przyrzadéw i narzgdzi oraz prasy, na ktorej
bedziesz wykonywat wykrawanie krazkow.
4. Wykonaj zadanie egzaminacyjne, stosujac wlasciwe przyrzady, narzedzia i urzadzenia
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.
Kontroluj na biezaco wymiary, ksztalt wykonywanych wyttoczek.
6. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, oczy$¢ przyrzady i narze¢dzia oraz odtéz
je na miejsce przechowywania, odpady zt6z w miejscu ich sktadowania, wylacz
1 zabezpiecz pras¢ przed nieuprawnionym uzyciem.
7. Sprawdz jakos¢ wykonanych krazkow oraz dokonaj pomiaréw S$rednicy krazkéw
1 zanotuj wyniki pomiaréw w formularzu PLAN DZIALANIA.
Zglo$ zespotowi egzaminacyjnemu gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.
9. W czasie prezentacji, uzasadnij sposdb wykonania wyttoczek, ocen zgodno$¢ wymiarow
krazkow z warunkami zadania oraz ocen jako$¢ i estetyke wykonanych elementow.

9]
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

1. Zapisz kolejne czynnosci niezbedne do wykonania krazkoéw blachy.

3. Sporzadz wykaz narzedzi pomiarowych niezbednych do wykonania zdania

egzaminacyjnego.

Po wykonaniu krazkéw, dokonaj pomiarow Srednicy kragzkow w dwéch prostopadlych
do siebie kierunkach i zapisz wynik:

Srednica krazka nr : pomiar 1 pomiar 2
1 195,15 mm 193,10 mm
2 195,05 mm 193,05 mm
3 195,15 mm 193,10 mm
4 195,10 mm 193,10 mm
5 195,05 mm 193,10 mm
6 195,15 mm 195,20 mm
7 195,10 mm 195,00 mm
8 195,00 mm 195,10 mm
9 195,10 mm 195,03 mm
10 195,00 mm 195,10 mm
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wszystkie czynnosci niezbedne do
wykonania wyttoczek: zamocowanie wykrojnika na prasie, smarowanie olejem czesci
roboczych wykrojnika, ustawienie skoku suwaka, dostawienie stofu pomocniczego,
dokonanie ogledzin wytloczek podczas pracy, demontaz wykrojnika, oczyszczenie
i zakonserwowanie wykrojnika, oddanie do miejsca przechowywania narzedzi,
przyrzqdow, materiatow, przekazanie na odpowiednie miejsca wycietych krqzkow
oraz odpadow,

sporzqdzisz wykaz narzedzi, przyrzqdow i materiatow pomocniczych potrzebnych do
wykonywania krqzkow: wykrojnik, klucze do mocowania wykrojnika, sruby do
mocowania wykrojnika, olej do smarowania czesci roboczych wykrojnika
sporzqdzisz wykaz narzedzi pomiarowych niezbednych do wlasciwego wykonania
krqzkow i mocowania wykrojnika : suwmiarka, mikromierz, szczelinomierz.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zatozysz ubranie ochronne i buty robocze oraz rekawice wzmocnione skorq
z mankietami, fartuch skorzany i uzyjesz indywidualnych ochronnikow stuchu,
pobierzesz i utoZysz na stole obok siebie narzedzia robocze i narzedzia pomiarowe:
wykrojnik, sruby do mocowania wykrojnika, klucze do mocowania wykrojnika,
suwmiarke, mikromierz, szczelinomierz,

rozmiescisz na stanowisku materiat wyjsciowy i materialy pomocnicze w miejscu nie
utrudniajqcym pobierania narzedzi niezbednych do wykonania zadania.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

zamocujesz wykrojnik na prasie,

nasmarujesz olejem roboczym powierzchnie robocze wykrojnika,

sprawdzisz, czy czesci robocze wykrojnika prawidtowo wspotpracujq ze sobaq,
dostawisz stol pomocniczy,

wlqczyc¢ silnik glowny prasy w szafie sterujqcej,

wsuniesz blache do zetkniecia sie z ogranicznikami,

uruchomisz suwak prasy pedatem i wykonasz probny wykroj,

ocenisz stan zewnetrzny krawedzi wykroju i dokonasz pomiaru sSrednicy krqzka,
dokonasz niezbednej korekty zamocowania wykrojnika,

wykroisz pozostate krqzki,

zdemontujesz  wykrojnik i zabezpieczysz prase przed nieuprawnionym jej
uruchomieniem,

oczyscisz i zakonserwujesz wykrojnik,

zwrocisz narzedzia, przyrzqdy i materiaty do miejsca ich przechowywania,
usuniesz odpady

zmierzysz Srednice wykonanych krqzkow.
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Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,
e ocenisz zgodnos¢ wymiarow wykonanych krqzkow z wymiarami zamieszczonymi
w warunkach zadania egzaminacyjnego.
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IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnyvch dla zawodu

Zawod: operator maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej
symbol cyfrowy: 812[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.

1.5.
1.6.

rozroznia¢ materiaty niemetalowe, metale niezelazne i ich stopy, stopy zelaza na podstawie
oznaczen;

rozpoznawaé czgsci, podzespoty i zespoty walcarek, urzadzen transportujacych walcowni,
piecow grzewczych, piecow do obrobki cieplnej;

rozroznia¢ maszyny, urzadzenia podstawowe 1 pomocnicze stosowane Ww procesach
walcowania, kucia, tloczenia i ciagnienia;

rozrozniac procesy i operacje zwiazane z walcowaniem, kuciem, tloczeniem i ciagnieniem;
rozroznia¢ wady wyrobow walcowanych, odkuwek, wyrobow ciagnionych i ttoczonych;
stosowa¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformutowania specjalistyczne uzywane
w procesach walcowania, kucia, ttoczenia i ciagnienia.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1.
2.2.

2.3.

2.4.
2.5.
2.6.
2.7.

dobiera¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe;

dobiera¢ temperatur¢ obrobki plastycznej dla réznych rodzajow metali istopéw na
podstawie norm i tablic;

analizowa¢ wskazania miernikéw i wskaznikow pulpitu sterowniczego walcarki i urzadzen
pomocniczych walcowni;

oblicza¢ wielko$¢ materiatow surowych, objgtos¢ odkuwek i odpadow;

dobierac z tablic i norm wielko$¢ naddatkéw w zalezno$ci od proceséw i operacji kucia;
oblicza¢ wymiary wykrojow do wykonania wyttoczek z materiatu wyjsciowego;

dobiera¢ prasy i narzedzia do operacji ttoczenia.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Ssrodowiska,
a w szczegolnosci:

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

wskazywaé zagrozenia dla $rodowiska naturalnego powstajace w zakladach obrobki
plastycznej;

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska w zaktadach obrobki plastyczne;;

wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka podczas obshugi maszyn iurzadzen
w zaktadach obrobki plastycznej;

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywanego zadania zawodowego
przy obstudze maszyn i urzadzen walcowni, kuznictwa, ttocznictwa i ciagarstwa;
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3.5. okresla¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej w sytuacjach powypadkowych
mogacych mie¢ miejsce podczas obshugi piecow grzewczych, maszyn i urzadzen walcowni,
kuznictwa, ttocznictwa i ciagarstwa oraz obstugi pras.

Czeg$¢ 11 — zakres wiadomos$ci i umiejetnosci zwiazanych z zatrudnieniem i dziatalnoscia

gospodarcza

Absolwent powinien umiec:

1.

Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego 1 przepiséow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarcze;j;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarcze;j;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane 2z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objg¢te tematami:

1.

2.

Wykonanie okreslonych prac zwiazanych z operacja walcowania
zgodnie z dokumentacja.
Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego przedmiotu
zgodnie z dokumentacja.

. Wykonanie operacji ttoczenia okreslonego elementu z blachy lub

operacji ciggnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umiec:

1.

Planowac¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3.  wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzgt
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;

2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.
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3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie okreslonych prac zwiazanych z operacja walcowania zgodnie
z dokumentacja:

3.1.1
3.1.2

3.1.3
3.14
3.1.5
3.1.6
3.1.7
3.1.8
3.1.9

wykona¢ czynno$ci zwiazane z przygotowaniem do operacji walcowania;

sterowa¢ z pulpitu rozwijarki transporterem podajacym, stolem podajacym,
rozwijarka;

zalozy¢ krag blachy na rozwijarke;

uruchomi¢ walcarke;

wykona¢ operacj¢ walcowania;

kontrolowa¢ na biezaco jako$¢ robot i usuwac usterki;

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy
1 zagospodarowac odpady.

3.2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego elementu zgodnie
z dokumentacjg:

3.2.1.
3.2.2.

3.2.3.
3.2.4.
3.2.5.
3.2.6.
3.2.7.
3.2.8.
3.2.9.
3.2.10.
3.2.11.
3.2.12.
3.2.13.

zamontowac oprzyrzadowanie do kucia;

nagrzewaé wsad zgodnie z technologia, odczytywaé temperatury, parametry pieca,
ocenia¢ temperaturg materialu wsadowego (przynajmniej dwoma sposobami);

cia¢ wsad na goraco siekiera kowalska na wagg;

dogrzewa¢ wsad do temperatury kucia;

specznia¢ wsad 1 kué element;

ku¢ odkuwki na wymiar;

kontrolowa¢ wymiar odkuwki;

znakowac¢ odkuwki;

studzi¢ odkuwki;

kontrolowa¢ na biezaco jakos$¢ robot i usuwacé usterki;

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzegt, rozliczy¢ materiaty
i zagospodarowa¢ odpady.

3.3. Wykonanie operacji tloczenia okreslonego elementu z blachy lub operacji
ciaggnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja:

3.3.1.
3.3.2.
3.3.3.
3.34.

3.3.5.
3.3.6.
3.3.7.

3.3.8.

3.3.9.

3.3.10.
3.3.11.
3.3.12.
3.3.13.
3.3.14.

uruchomic¢ praseg;

wsuwac blache¢ do ogranicznikéw ttocznika;

tloczy¢ element probny;

dokonywa¢ ogledzin otrzymanych elementéw pod wzgledem poprawnosci ksztattu,
stanu powierzchni i wymiaréw po tloczeniu;

tloczy¢ elementy;

transportowac material na stot zatadowczy ciagarki;

sprawdzi¢ zgodno$§¢ materialu wsadowego do ciagnienia z dokumentacja
warsztatowa;

zamontowac ciagadta;

wprowadza¢ material wsadowy pomigdzy szczeki weiskarki,

uruchomi¢ weciskarke;

wprowadzi¢ w ruch wozek ciagarki;

sprawdzi¢ wymiar powierzchni i prostoliniowos¢;

transportowac¢ material po ciagnieniu na nozyce lub pilg;

kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ robot i usuwac usterki;
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3.3.15. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.3.16. wykonac zadanie w przewidzianym czasie;

3.3.17. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narze¢dzia i sprzgt, rozliczy¢é materiaty
i zagospodarowa¢ odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbgdne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:
1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z operacja walcowania zgodnie
z dokumentacja

Walcarka, transporter fancuchowy podajacy, stot podajacy, rozwijarka, nozyce rgczne do cigcia
blachy, miara stalowa, pedzel, farba biata. Krag blachy. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot. Srodki ochrony indywidualnej. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Apteczka.

2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego elementu zgodnie
z dokumentacja*
*Zadanie to zdajqcy wykonuje przy udziale dwoch instruktorow ze wzgledu na wymogi
bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczqce obstugi mlotow pneumatycznych (jeden z instruktorow
petni role pomocnika kowala, drugi sterowcy miota).

Mtot do kucia swobodnego podwoéjnego dziatania napgdzany sprezonym powietrzem. Piec do
nagrzewania wsadu: komorowy, opalany gazem ziemnym, wyposazony w rekuperator i urzadzenia
kontrolno-pomiarowe, urzadzenia transportowe. Instrukcja: obstugi mftota i pieca grzewczego.
Oprzyrzadowanie: kowadta do kucia, ptyta, kliny, wktadki centrujace kowadto, przebijaki, narzedzia:
siekiera kowalska, odsadzka, maski kowalskie (zewngtrzne i wewngtrzne), przymiar, kleszcze do
kucia, kleszcze transportowe, miara kowalska, znakowniki, mlotek. Dokumentacja warsztatowa.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

3. Wykonanie operacji tloczenia okreslonego elementu z blachy lub operacji ciagnienia
preta stalowego, zgodnie z dokumentacja

Prasa wyposazona w spychacz, tlocznik z opornikami, elementy do mocowania ttocznika, zestaw
kluczy do montazu ttocznika, narz¢dzia pomiarowe (przymiar kreskowy, suwmiarka), materiat
smarujacy powierzchnie robocze tlocznika (olej mineralny), stot na material wyj$ciowy, pojemnik na
wykonane elementy, pojemnik na odpady, stot pomocniczy dostawiany do stotu prasy. Materiaty do
tloczenia: blacha do tloczenia, pret stalowy. Ciagarka tancuchowa do ciagnienia pretéw sktadajaca sig:
ze stotu zatadowczego, z wciskarki, koszy zbiorczych i linii roboczej ciagarki. Lini¢ robocza stanowia:
koziol matrycowy, toze, silnik napedu gldéwnego, przektadnia, koto tancuchowe, tancuch, wozek,
mechanizm do automatycznego zakleszczania wsadu, wyrzutnik przeciagnigtego materiatu,
mechanizm przyspieszonego ruchu powrotnego wozka, pulpit. Narzedzia: mocujace (klucz ptaski)
i pomiarowe (mikrometr), ciagadta, urzadzenia transportowe. Warunki techniczne wykonania
i odbioru robot. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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CZERWIEC
2005

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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IV. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

‘apie praktycznym egzaminu

........... % punktow mozliwych do uzyskania

DYREKTOR
OKREGOWEJ KOMISJI EGZAMINACYJNEJ

(pieczeé i podpis)

Podstawa zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgscei,
2) z etapu praktycznego - co najmniej 75% punktow mozliwych do uzyskania.

OKE-11/408/2
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