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PRZEDMOWA

Centralna Komisja Egzaminacyjna prezentuje i poleca cyRl publiRacji - informatory
0 egzaminie potwierdzajgcym KRwalifikacje zawodowe w zawodach Rsztatconych
w systemie  szRolnictwa zawodowego. Informatory te, wydawane odrebnie dla
poszczegolnych zawodow, omawiajq wymagania egzaminacyjne do egzaminu zawodowego.

Egzamin przeprowadzany bedzie dla absolwentow wszystRich typow szkot
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, realizujgcych ksztafcenie w zawodach,
ujetych w Rlasyfikacji zawodow szRolnictwa zawodowego. Informatory dla poszczegolnych
zawodbw, Rsztafconych w oRreslonych typach szkof, bedq sie ukazywal przed
rozpoczeciem roku szkolnego, w Rtorym bedzie sie odbywac egzamin.

Pierwsza grupa informatorow, o wymaganiach egzaminacyjnych dla 23 zawodéw,
powinna by¢ dostarczona do zasadniczych szkot zawodowych z Roticem sierpnia 2003 r.
Bedq one skierowane do uczniéw Klas I1 zasadniczych szRéf zawodowych Rsztatcqcych
w zawodach o 2-letnim cyRlu Rsztatcenia. Uczniowie tych szkof przystapiq do egzaminu
zawodowego w 2004 1. jako pierwst.

W roku 2004 ukaze sig druga grupa informatorow - o wymaganiach
egzaminacyjnych dla 52 zawodow. Informatory te skierowane bedq do uczniow II Klas
trzyletnich zasadniczych szRof zawodowych, Rtorzy przystapiq do egzaminu zawodowego
w roku 20005,

Informatory o wymaganiach egzaminacyjnych dla zawodow Ksztatconych
w 4-letnim technikum powinny ukazac sie w roku 2005. W tym typie szRoty przewidziane
Jest Rsztatcenie w 110 zawodach na poziomie technika [ub pracownika rownorzednego.
Pierwsi absolwenci technikum przystqpiq do egzaminu zawodowego w 2006 roKu.

W poszczeglnych rozdziatach informatorow omawiane sq zagadnienia zwigzane
ze struRturq egzaminu i formq sprawdzania wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu,
z wymaganiami egzaminacyjnymi wjetymi w standardach wymagar dla zawodu, wraz
z przyktadami zadati egzaminacyjnych oraz organizacjq i przebiegiem egzaminu.

Informatory o egzaminie zawodowym Kierujemy do tych uczniow szkot

zawodowych, Ktorzy po uRoriczeniu szRoty przystapiqg do egzaminu przed zewngtrzng



Romisjq egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem Rwalifikacje w zawodzie, w Ktérym
odbywali Rsztatcenie.

Sadzimy,  ze informatory  przedstawiajgce w  odrebnych — wydaniach
(dla poszczegolnych zawodow) syntetyczny materiat merytoryczny zwigzany z egzaminenm,
mogq postuzy¢ takze teoretyRom i praktyRom Ksztafcenia zawodowego. Powinny teZ
stanowi¢ istotng pomoc w  projeRtowaniu modeli zawodow przewidywanych do
Rsztafcenia idoskonalenia zawodowego w systemie szRolnym i pozaszRolnym oraz
w systemach zatrudnienia.

Dostarczenie informacji o umiejetnosciach zawodowych, Ktdre bedg potwierdzane na
egzaminie, pozwoli takZe nauczycielom wtasciwie uRierunkowal Ksztafcenie,
a pracodawcom dostarczy informacji o poziomie RwalifiRacji zawodowych absolwentéw

szRof legitymujgcych sig dyplomem.

p—_

MIROSLAW SAWICKI
Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umiej¢tnoSci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.

Egzamin ten, zwany roéwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego,
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych peinia Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem
okregowych komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowe;j
w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie okladki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawac¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa dwa razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminow ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie pdzniej niz
na osiem miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych i szkét policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaj¢¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum 1 technikum uzupetiajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rowniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
miodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bgda dostosowane do jej

potrzeb.



1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiej¢tnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg$¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ II — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiazanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa. W czesci I test zawiera 50 zadan, a w czesci Il — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodow wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okre§lony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dluzszy niz 240 minut.

2. Jakie wiadomosSci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegélnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej 1 Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
z dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.



Umiejgtnos$ci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejgtnosci sprawdzane w czgsci [ ujeto w trzech obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czesci Il ujeto w dwodch obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnosci przyporzadkowano do

czterech obszaréw wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiejetnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ $cisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujgte w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu modelarz

odlewniczy, dla obu etapow egzaminu, beda omodwione wraz z przykladami zadan

w rozdziatach II., III. informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych dla

zawodu, w ktorym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard dla zawodu

modelarz odlewniczy ujety jest w rozdziale ZAYL.ACZNIKI.




3. Jakie wymagania trzeba speklnic¢, zeby zda¢ egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymac¢ za kazde prawidtowo
rozwiazane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czgsci I — co naymniej 50% punktow mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposéb wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych w zadaniu kryteriow wykonania pozwoli na uzyskanie maksymalnej

liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

4. Jakie wymagania trzeba spelnic¢, zeby moc przystapi¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i otrzymac §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie p6zniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamo$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢ opini¢
lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwaé zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem praktycznego zadania
egzaminacyjnego na okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byc

zorganizowane nie wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaly egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okrggowa komisja egzaminacyjna.
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II. ETAP PISEMNY EGZAMINU
1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placowce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placoéwce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— nazwg i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap pisemny egzaminu,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace rozwiazywania zadan, zaznaczania
odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI),

— 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czesci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w cze$ci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong i zawiera:

— miejsce na wpisanie kodu — Twojego numeru ewidencyjnego PESEL,

— kod arkusza egzaminacyjnego,

— numery zadan odpowiadajacych czgsci 1 oraz czgsci Il arkusza egzaminacyjnego

z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie posiada btedéw. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz czas egzaminu. Na rozwigzanie zadan z czgsci | arkusza powinienes
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
okoto 10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyte$
odpowiedzi do poszczegolnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!
Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:
— uwaznie przeczytac¢ cate zadanie,
— przeanalizowad rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie

z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesSci I

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, rysunkow,

szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczego6lnosci:

1.1. stosowaé¢ nazwy, pojecia i okreSlenia wspolne dla branzy odlewniczej i wlasciwe dla
zawodu,
czyli:
e stosowac nazwy, pojecia i okreslenia wspolne dla branzy odlewniczej, np.: odlew, forma
odlewnicza, skrzynka formierska, uktad wlewowy, nadlew, materiaty formierskie,
e stosowac nazwy, pojecia i okreslenia wiasciwe dla zawodu modelarza odlewniczego,
np.: model, rdzennica, gniazdo rdzeniowe, rdzennik, wzornik, plyta podmodelowa, plyta
modelowa, galanteria modelarska.

Przykladowe zadanie 1.
Na schemacie uktadu wlewowego do form piaskowych strzatka oznaczony jest

A. wlew gltowny.

B. filtr ceramiczny.
C. zbiornik wlewowy. ]
D. wlew doprowadzajacy.

odlew
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1.2. poslugiwa¢ si¢ uproszczona i pelna dokumentacja dotyczaca oprzyrzadowania
odlewniczego z metali i tworzyw niemetalowych,
czyli:
e postugiwac sie uproszczonq i petnq dokumentacjq dotyczqcq oprzyrzqdowania odlewniczego
z metali i tworzyw niemetalowych, np.: kartq technologicznq, rysunkami: modelu, rdzennicy,
phvty modelowej, koncepcji odlewania.

Przykladowe zadanie 2.
Rysunek ponizej stanowi fragment dokumentacji technologicznej. Odczytaj z rysunku, na jakiej ptycie
modelowej nalezy zamocowa¢ model trojnika.

A. Goérnej, do formowania maszynowego. model
wlewu

B. Dolnej, do formowania maszynowego. glownego

C. Goérnej, do formowania recznego. : i H
D. Dolnej, do formowania r¢cznego. /P[\
A =1 [\
o a )
— !
- r—
model
tréjnika ]
.-A-.im ................
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1.3. rozpoznawa¢ oznaczenia i symbole graficzne dotyczace modeli odlewniczych, form
odlewniczych, koncepcji odlewania i surowych odlewow ze stopow metali i tworzyw
niemetalowych,

czyli:

e rozpoznawacé oznaczenia i symbole graficzne dotyczqce modeli odlewniczych,
np.: kierunek wiokien, liczbe segmentow, sposoby tqczenia czesci modeli,

e rozpoznawac¢ oznaczenia i symbole graficzne dotyczqce form odlewniczych,
np.: oznaczenia skrzynek formierskich, oznaczenia powierzchni podziatu formy, rodzaj
zbrojenia formy i rdzeni, sposob odpowietrzenia formy,

e rozpoznawac¢ oznaczenia i symbole graficzne na rysunkach surowych odlewow,
np.: naddatki na obrobke skrawaniem, pochylenia odlewnicze, naddatki
technologiczne,

e rozpoznawac ozmnaczenia i symbole graficzne wystepujqce na rysunkach koncepcji
technologicznej odlewania, np.: oznaczenia znakow rdzeniowych, rdzennikow,
elementow uktadu wlewowego, nadlewow.

Przykladowe zadanie 3.
Na rysunku tarczy segmentowej z drewna strzatki rownolegte, przeciwnie skierowane, oznaczaja

A. polaczenia klejowe.

B. kierunek skurczu. ///( %
[

~ |7

C. kierunek widkien. | ‘(/ \/

D. Iaczniki segmentow. X /( j
[

— 1

1.4. okresla¢ sposoby obrobki mechanicznej i montazu modeli odlewniczych i rdzennic,

czyli:

o okresla¢ sposoby obrobki mechanicznej modeli odlewniczych i rdzennic, np.: toczenie,
frezowanie, struganie, szlifowanie,

e okresla¢ sposoby montazu modeli, plyt modelowych, rdzennic, np.: okreslac¢ elementy
tqczqce, techniki tqczenia.

model —

Przykladowe zadanie 4. szpachla - |
Rysunek obok przedstawia mocowanie modelu metalowego na
ptycie podmodelowej za pomoca %

A. kotka centrujacego.
. tulejki ustalajace;j.

B
C. $ruby. _
D

AN
=R

ptyta podmodelo
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1.5. okreslaé¢ sposoby wytwarzania form odlewniczych i oprzyrzadowania modelarskiego
do formowania,

czyli:
e okreslac¢ sposoby wytwarzania form odlewniczych, np.: piaskowych, ceramicznych,
metalowych,
o okreslac¢ sposoby wytwarzania oprzyrzqdowania modelarskiego, np.: modeli, rdzennic,
pht modelowych.
Przykladowe zadanie S.

Na rysunku przedstawiono dzielony

model kota linowego. Poslugujac si¢ \\ @ &

takim modelem nalezy zastosowal IV : —_Gx

formowanie reczne // % ‘% D
I

A. z obieraniem lub fatszywka.

B. zluzna czg$cia formy (tzw. sztuczka).
C. zptlaskim rdzeniem (tzw. plackiem).

D. zrdzeniem przekladanym (przerzucanym).

1.6. wyszukiwa¢ niezbedne informacje zawarte w odpowiednich normach technicznych,

czyli:

o wyszukiwaé informacje niezbedne do wykonywania i montazu oprzyrzqdowania
modelarskiego oraz form odlewniczych, np.: w normach technicznych PN, ISO, EN,
normach zaktadowych,

o wyszukiwaé w normach, np.: wielkos¢ naddatkow na obrobke skrawaniem, diugosé
znakow rdzeniowych do okreslonych form, pochylenia odlewnicze, grubos¢ scianek
odlewu.

Przykladowe zadanie 6.
Srednica rdzenia @ = 60 mm, a jego dtugo$¢ L = 120 mm. Odczytaj z ponizszej tabeli dlugo$é
znaku rdzeniowego do formy wilgotne;.

A. 30 mm Dhugo$¢ rdzenia L, mm
Wymiar Ponad 50 |Ponad 150 | Ponad 300
B. 35 mm znamionowy Forma [Do50  |dol50  |do300 |do 500
) rdzenia ,mm
C. 40 mm ponad |do Dhtugos$¢ znaku rdzeniowego mm
D. 50 mm 25 w 15 25 40 --
S - - - -
25 50 \%% 20 30 45 60
S 15 20 30 40
50 100 W 25 35 50 70
S 20 30 40 50
100 200 w 30 40 45 80
S -- 45 50 60
W — forma wilgotna. S — forma sucha.
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2. Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczegodlnosci:

2.1. okresla¢ przebieg procesOw wytwarzania modeli odlewniczych i oprzyrzadowania
modelarskiego z metali i tworzyw na podstawie uproszczonej i pelnej dokumentacji
technologicznej,

czyli:

okresla¢ przebieg procesow wytwarzania modeli odlewniczych z metali i tworzyw
niemetalowych, np.: modeli petnych, dzielonych, szkieletowych, na podstawie petnej lub
uproszczonej dokumentacji technologicznej

okreslaé przebieg procesow wytwarzania oprzyrzqdowania modelarskiego z metali
i tworzyw niemetalowych, np.: plyt podmodelowych, plyt modelowych, rdzennic, na
podstawie petnej lub uproszczonej dokumentacji technologicznej.

Przykladowe zadanie 7.

Jaka jest
rysunku?

o 0w p

poprawna kolejno$¢ czynno$ci przy wytwarzaniu ptyty podmodelowej przedstawionej na

25

500

700

A
\

Montaz listew ptetwowych, wykonanie rowkow na pletwy, klejenie desek, pasowanie desek.
Pasowanie desek, klejenie desek, wykonanie rowkow na pletwy, montaz listew ptetwowych.
Wykonanie rowkow na ptetwy, montaz listew ptetwowych, klejenie desek, pasowanie desek.

Klejenie desek, pasowanie desek, wykonanie rowkow na pletwy, montaz listew ptetwowych.
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2.2. okresla¢ zasady konstruowania modeli, rdzennic, form odlewniczych, matryc i phyt
modelowych na podstawie uproszczonej dokumentacji oprzyrzagdowania modelowego,
czyli:

o okresla¢ zasady konstruowania modeli i rdzennic, np.: okreslac¢ rodzaje potqczen,
pochylenia odlewnicze, potozenie znakow rdzeniowych lub znakow rdzennika na
podstawie uproszczonej dokumentacji oprzyrzqdowania modelowego,

o okreslac zasady konstruowania form odlewniczych, np.: okresla¢ potozenie ptaszczyzny
podzialu, rozmieszczenie wlewow, na podstawie uproszczonej dokumentacji
oprzyrzqdowania odlewniczego,

o okreslac¢ zasady konstruowania plyt modelowych, np.: sposob mocowania modeli na
phitach podmodelowych, liczbe modeli, liczbe elementow uktadu wlewowego,

o okresla¢ zasady konstruowania matryc do wytwarzania modeli woskowych,
np.: okresla¢c powierzchnie podziatu matryc, miejsce doprowadzenia wosku do
matrycy.

Przykladowe zadanie 8.
Na ktorym rysunku rozmieszczenie profili wlewu rozprowadzajacego i1 doprowadzajacego

wzgledem powierzchni podziatu formy odlewniczej jest zgodne z zasadami konstruowania form
odlewniczych?

YoxEA O kg

SRy 2 SN
D. WD

, v &\ v
X \ 7 X3
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2.3. okresla¢ przeznaczenie elementow zespolow modelowych na podstawie dokumentacji,
czyli:
o okresla¢ przeznaczenie elementow zespotow modelowych, np.: modeli odlewniczych,
modeli  uktadu wlewowego, elementow galanterii modelarskiej, rdzennic, na
podstawie dokumentacji.

Przykladowe zadanie 9.
Metalowa ptytka, przedstawiona na rysunku fragmentu modelu drewnianego stuzy do

A. obijania i wyjmowania modelu z formy. e metalowa
B. mocowania luznych cze$ci modelu. T | ptytka

C. wzmacniania $cianki modelu. m y —

D. Iaczenia potéwek modelu. !

model
drewniany

2.4. dobiera¢ narzedzia, przyrzady i materialy do wykonywania modeli i elementéow
oprzyrzadowania modelarskiego z metali i tworzyw sztucznych,

czyli:

o dobiera¢ narzedzia i przyrzqdy do wykonania modeli i elementow oprzyrzqdowania
modelarskiego z metali i tworzyw sztuczmych, np.: wiertla, frezy, noze tokarskie,
pilniki,

o dobiera¢ materialy do wykonywania modeli i elementow oprzyrzqdowania

modelarskiego z metali i tworzyw sztucznych, np.: zeliwa, stopy aluminium, Zywice
syntetyczne, kleje.

Przykladowe zadanie 10.
Do wykonania na tokarce tulejki metalowe;j
przedstawionej na rysunku nalezy uzy¢

A. wiertet i nozy tokarskich.

|

|

|
16
@50

B. frezéw czotowych i wiertet.

C. nozy strugarskich i nozy tokarskich.

D. nozy tokarskich i frezow czolowych.

50
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2.5. dobiera¢ materialy do wykonywania elementow oprzyrzadowania modelowego
metodami odlewania, termoformowania, laminowania, ci¢cia i spajania,
czyli:

e dobiera¢ materialy metalowe do wykonywania elementow oprzyrzqdowania
modelowego metodami odlewania, ciecia i spajania np.: zeliwa, staliwa, stopy metali
niezelaznych,

e dobiera¢ materialy niemetalowe do wykonywania elementow oprzyrzqdowania
modelowego metodami odlewania, ciecia i spajania np.: tworzywa sztuczne, drewno,
materialy ceramiczne,

e dobiera¢ materialy do wykonywania elementow oprzyrzqdowania modelowego
metodami termoformowania i laminowania, np.: Zywice, utwardzacze, kleje,
substancje oddzielajqce, wypetnienia.

Przykladowe zadanie 11.
W procesie wytwarzania modeli laminowanych z zywicy epoksydowej do wypetnienia modelu
stosuje si¢ tkaniny z widkna

A. szklanego.
B. Inianego.
C. konopnego.

D. poliestrowego.

2.6. przeprowadza¢ pomiary warsztatowe z zastosowaniem odpowiednich przyrzadow
pomiarowych oraz obliczaé¢ skurcz odlewniczy,
czyli:

e przeprowadzac¢ pomiary warsztatowe np..  wymiarow liniowych i kqtowych
oprzyrzqdowania modelowego, za pomocq odpowiednich przyrzqdow pomiarowych
np.: macek, przymiarow, suwmiarek, glebokosciomierzy, mikrometrow, kqtomierzy
i kqtownikow,

e oblicza¢ skurcz odlewniczy dla typowych stopow odlewniczych, np.: Zzeliwa, staliwa,
stopow aluminium.

Przykladowe zadanie 12.
Dhugos¢ surowego odlewu ma wynosi¢ 300 mm. O ile dtuzszy powinien by¢ model odlewu,
jezeli skurcz liniowy stopu odlewniczego wynosi 2%?

A. 0,6 mm
B. 1,5 mm
C. 3 mm
D

. 6 mm
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2.7. okresla¢ wlasciwosci materialéw formierskich oraz metody formowania recznego
i maszynowego,
czyli:
o okresla¢ wlasciwosci materiatow formierskich, np.: przepuszczalnosc¢, wytrzymatosé
mechaniczna, ogniotrwalosé¢, plastycznosc, plynnos¢, na podstawie tabel, wykresow,
OpisSow.
o okresla¢ metody formowania recznego, np.: formowanie w gruncie, w dwoch
skrzynkach, z modelem z czesciami odejmowanymi,
e okreslac metody formowania maszynowego, np.: prasowanie, wstrzqsanie, narzucanie.

Przykladowe zadanie 13.
Korzystajac z tabeli, wskaz orientacyjna przepuszczalno$¢ formy wilgotnej przeznaczonej do
wykonania odlewu zeliwnego o masie 16 kg.

Orientacyjna przepuszczalno$¢
A 05-14 m> /(MPa-s) Stop 3:)2:11; . sformy Masa odlewu Przeplzlszczzalnosc
. k; Ix10” m”/(MPas

B. 1,4 2,0 m¥(MPa-s) zalewania | K8 (MPa:s)

metalem
C. 5,0—14 m*/(MPas) ' wilgotna do 1 20 - 50

) Zeliwo 1-20 50— 140

D. 14-25 m"/(MPa-s) 20 — 2000 140 — 200

suszona do 10000 140 — 250

2.8. dobiera¢ maszyny i urzadzenia pomocnicze do wykonywania procesow odlewania,
czyli:
e dobiera¢ maszyny do wykonywania procesow odlewania, np.: piece do topienia
metali, maszyny do odlewania cisnieniowego, maszyny do odlewania grawitacyjnego,
e dobiera¢ wurzqdzenia pomocnicze do wykonywania procesow  odlewania,

np.: urzqdzenia do pomiaru temperatury, urzqdzenia do dozowania modyfikatorow,
kadzie.

Przykladowe zadanie 14.
Ktora z maszyn nalezy zastosowac przy zmechanizowanym odlewaniu grawitacyjnym do form
metalowych?

A. maszyng ci$nieniowa
B. maszyne¢ wirujaca
C. wstrzeliwarke

D. kokilarke
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2.9. szacowa¢ przyblizone koszty wykonania prostych modeli i elementéow
oprzyrzadowania modelowego,
czyli:
e szacowac¢ przyblizone koszty wykonania prostych modeli i  elementow
oprzyrzqdowania modelowego, np.: koszty materiatow, koszty robocizny, catkowite
koszty wykonania modelu.

Przykladowe zadanie 15.
Oszacuj koszt wykonania drewnianego modelu kuli o $rednicy 0,2 m. Cena drewna wynosi
1000 zt/m®, a pozostate koszty wynosza 10 zt.

A. Okoto 14 zt
B. Okoto 18 zt
C. Okoto 20 zt
D. Okoto 28 zt

3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegélnosci:
3.1. wskazywacé zagrozenia wystepujace w odlewni i modelarni,
czyli:
o wskazywac zagrozenia wystepujqce w modelarni, np.: zatrucie lotnymi sktadnikami
tworzyw sztucznych, zmiany w uktadzie oddechowym, zranienia,
o wskazywac zagrozenia wystepujqce w odlewni, np.: poparzenia, porazenie prqdem,
zmiany w narzqdzie stuchu.

Przykladowe zadanie 16.
Pracownik zatrudniony przy rgcznym zaggszczaniu masy formierskiej ubijakiem
pneumatycznym jest przede wszystkim narazony na

A. zatrucie toksycznymi substancjami zawartymi w masie formierskie;j.
B. zranienie koncéwka weza doprowadzajacego sprezone powietrze.

C. zmiany zwyrodnieniowe w uktadzie kostno-stawowym.
D

. zaburzenia w uktadzie krazenia.

3.2. dobiera¢ Ssrodki ochrony indywidualnej zwigzane 2z wykonywaniem prac
modelarskich przy uzywaniu chemikaliow, zywic i klejow,
czyli:
e dobierac¢ srodki ochrony indywidualnej, np.: maski przeciwgazowe i przeciwpytowe,
rekawice, ubrania robocze, okulary, do prac do prac modelarskich z uzyciem
chemikaliow, zywic i klejow.
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Przykladowe zadanie 17.
Ktory srodek ochrony indywidualnej nalezy zastosowaé podczas przygotowywania roztworu
zywicy epoksydowej?
A. kombinezon gumowy
. rekawice ochronne

B
C. maske ochronna
D

. szczelne okulary

3.3. uwzglednia¢ w procesie wytwarzania modeli materialy modelarskie przyjazne
srodowisku naturalnemu,
czyli:
o uwzgledniaé w procesie wytwarzania modeli materialy modelarskie przyjazne
srodowisku naturalnemu, np.: drewno, wosk.

Przykladowe zadanie 18.
Ktoéry z wymienionych ponizej materiatow modelarskich nie szkodzi srodowisku naturalnemu?

A. Lignofol.
B. Styropian.
C. Drewno.
D. Winidur.

3.4. wskazywaé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy
wykonywaniu modeli i oprzyrzadowania modelarskiego,
czyli:
o wskazywacé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach,
np.: skaleczonym, poparzonym, porazonym prqdem, zatrutym oparami substancji
chemicznych.

Przykladowe zadanie 19.

Podczas mechanicznej obrobki modelu drewnianego odprysnat i wbit si¢ glgboko w przedramig
pracownika ostry kawatek drewna. Wskaz najlepszy sposob udzielenia pracownikowi pomocy
przedlekarskiej.

Usuna¢ obce ciato z rany, przemy¢ rang i natozy¢ opatrunek.
Natozy¢ opatrunek na rang, w ktorej tkwi obce ciato i unieruchomic¢ przedramig.

Natozy¢ opaske uciskowa w poblizu rany, odkazi¢ rang i nalozy¢ opatrunek.

o0 w >

Przemy¢ rang roztworem spirytusu, usunac z niej obce cialo i natozy¢ opatrunek.
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3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11
Absolwent powinien umie¢:

1. Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:
1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej,
czyli:
e rozrozmia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozmiac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie placy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o prace.
C. obliczona do wyptlaty.

D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:

e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,

e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatlalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotowkowe?

RURTOWNI A zABDAKIEXK ULIASNA4

SKUED Nzl A9 UL.oaRoDOWA 1)
T8 b6 B e UoKlo B ABA | | | |||
ZAPLATA T ARTURY VAT Q,i/\‘a/iog);

tytulem cd. |

Crlr Lttt

A. Czek potwierdzony. 2 et : ‘

E. oAl-loinls] kRlorolSziYiN | [ [ | [ [ [ ][]
B. Polecenie przelewu. oi o255 3€8la52 24 7—\>0—4 -4 | |
C. Faktura VAT. i EEEEEE iz BN EYEEEEEEE
D. Weksel prosty. i‘E; PVECEC SIS ettt

Polecenie przelewu /+wptate-gotéwkawa

odcinek dla banku odbiorcy

Pismo maszynowe: normalna czcionka

Pismo odreczne:

* niepotrzebne skreslic

06

Opata:

$-31-4020/PKO BP SA/2001

pleczeé, data i podpisly) zleceniodawcy na ostatnim blankiecie
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1.3. identyfikowaé¢ i analizowaé informacje dotyczace wymagan i uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowaé i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowa¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, wurzedu skarbowego,
np.: terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skfadek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowa¢ obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:

e analizowa¢ oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowac informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.
W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastgpujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie srednie techniczne,

e obstuga komputera,

® znajomos¢ jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

e doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyla¢ na adres:
Firma ,, TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firmeg spetnia osoba, ktéra ukonczyta

A. technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat. B.

B.
C.
D.

technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat. B i zna jgzyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakturg firmie za korzystanie z

pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

noclegu przez dwoch jej

Nazwa ushugi J.M. Ilos¢ Cena jedn. | Warto$¢ netto | VAT Warto$¢ Warto$é
osob VAT brutto
Nocleg w hotelu | jedna |2 100,00 zt | 200,00 zt 7% |14zt zt
,,Azalia” doba
Razem: 200,00zt (7% |14z zl
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,

czyli:

rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo,
np.: oplaty sktadek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu,

wysokos¢ podatku,

rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,

bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

rozroznia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy,
np.: wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie sktadek pracowniczych, ptacenie

podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.

29




Przykladowe zadanie 6.
Jaka kwota wynagrodzenia brutto w z} zostanie naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt HURTOWNIA ,,AS” s.a. 2003.01.06
ul. Wiosenna 1 Poznan .01.
/piecz¢é nagltéwkowa pracodawcy/ /miejscowos¢ i data/
B. 1600zt PE0-63Y Pomman '
/numer REGON — EKD
C. 1200z 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240zt zawarta w dniu 0.5tyeznia 2003 TOKU. ..,
arcia umowy/
Mi€dZY ..o Markiem Nowakiem - prezesem, . ...
/imig i nazwisko pracodawcy lub osoby reprezentujacej d albo osoby up ionej do skt oé$wiadczen w imieniu
@ e Anng Jablonska, Poznaf ul. Biata 12
Jimig i nazwisko pracownika oraz jego micjsce zameldowania/

/Jokres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nast¢pujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea ..

/stanowisko, funkcja, zawod, specjalnosé¢/

sprzedawca w Hurtowni ..AS”

2) miejsce wykonywania pracy: .0 S S L R AR
3) wymiar czasu pracy: etat*40 gOdZ tngdmOWO ..........

4)  wynagrodzenie: . 2000 zk /stownie dwa tysiace zl/ + premia
................ regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

5) inne warunki zatrudnienia: ............coceeceueneeee brak ..............................

2 Dzien rozpoczecia pracy: .......... 06.stycznia.2003.cokn.......c.covveennene.
06.01. 2003
A. Jablonska M Nowak
/data i podpis pracownika/ /podpis d lub osoby

pracodawce albo osoby upowaznionej do skladania
oswiadczen w imieniu pracodawcy;

4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Czese 1

Zadanie 1: D
Zadanie 6: B
Zadanie 11: A
Zadanie 16: C

Czes¢ 11

Zadanie 1: B
Zadanie 6: A
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Zadanie 2: A
Zadanie 7: B
Zadanie 12: D
Zadanie 17: B

Zadanie 2: B

Zadanie 3: C
Zadanie 8: B
Zadanie 13: A
Zadanie 18: C

Zadanie 3: C

Zadanie 4: C
Zadanie 9: A
Zadanie 14: D
Zadanie 19: B

Zadanie 4: D

Zadanie 5: D
Zadanie 10: A
Zadanie 15: B

Zadanie 5: D



III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosSci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

nazwe 1 symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z dokumentacja do jego wykonania,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,

czy Twdj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte
w ,.Instrukcji dla zdajacego™.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Czas na te czynnosci wynosi 20 minut i nie jest wliczany do czasu
etapu praktycznego. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Czas trwania etapu praktycznego egzaminu w zawodzie modelarz odlewniczy wynosi
180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu musisz wykona¢ zadanie

egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwiazanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na tg czeg$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
cz¢$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powiniene$ tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,
— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem uzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial okoto 10 minut.
Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynno$ci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:
— zwracaj uwagg na fad i porzadek na stanowisku pracy,
— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,
— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos$¢ do zaprezentowania
efektu wykonanego zadania.
Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespotu
egzaminacyjnego beda oceniaé na biezaco Twoja prace i nie beda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwaé egzamin, jezeli Twoje dzialania zagrazaja bezpieczenstwu
Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyle§ wykonywanie zadania, zglo§ ten fakt przez

podniesienie reki.
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2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, objete tematem:
1. Wykonanie modelu odlewniczego ze stopu metali zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umiec:

1. Planowacd czynnoS$ci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezb¢dnych surowcéow, materialow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,
1.3. wykona¢ niezbe¢dne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
czyli:

e zaplanowad¢ i sporzqdzic wykaz czynnosci prowadzqcych do wykonania modelu
odlewniczego okreslonego w tresci zadania,

o sporzqdzi¢ wykaz materiatow potrzebnych do wykonania modelu odlewniczego,

o odczyta¢ z dokumentacji i zapisaé podstawowe informacje niezbedne do wykonania
zadania, np.: wymiary wykonywanego modelu, ilos¢ elementow mocujqcych i lqczqcych
czesci modelu,

e sporzqdzi¢ wykaz przyrzqdow pomiarowych, narzedzi, maszyn i urzqdzen potrzebnych do
wykonania modelu odlewniczego ze stopu metali,

e wykonac obliczenia wynikajqce z tresci zadania egzaminacyjnego, np. obliczy¢ wymiary
materiatu wyjsciowego do wykonania modelu.

Egzaminatorzy beda oceniaé:

e sporzqdzenie planu czynnosci prowadzqcych do wykonania modelu odlewniczego,

o sporzqdzenie wykazu podstawowych i pomocniczych materiatow niezbednych do
wykonania modelu, np.: rodzaju i wymiarow materiatu wyjsciowego, liczby elementow
montowanych na plycie podmodelowej, materiatow do wykonczenia powierzchni modelu,

o sporzqdzenie wykazu przyrzqdow pomiarowych, narzedzi, maszyn i urzqdzen potrzebnych
przy wykonaniu modelu odlewniczego ze stopu metali,

e obliczenie ilosci lub wymiarow materiatow niezbednych do wykonania zadania.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobrac odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej.

czyli:

e pobrac i zalozy¢ ubranie robocze oraz przygotowac Srodki ochrony indywidualnej,
niezbedne przy obstudze maszyn i wurzqdzen oraz wykonywaniu innych prac
prowadzqcych do wykonania modelu ze stopu metali,

e zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy do wykonania
modelu metalowego, okreslonego w tresci zadania egzaminacyjnego,

e pobra¢ z miejsca przechowywania przyrzqdy pomiarowe i narzedzia potrzebne do
wykonania okreslonego modelu oraz rozmiescic je na stanowisku pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa pracy i ochrony przeciwpozarowej,

o sprawdzi¢, czy maszyny i urzqdzenia niezbedne do wykonania modelu odlewniczego ze
stopu metali sq sprawne i czy majq odpowiednie zabezpieczenia.
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Egzaminatorzy beda ocenia¢é:
e dobranie odziezy roboczej i Srodkow ochrony indywidualnej odpowiednich dla czynnosci
prowadzqcych do wykonania modelu odlewniczego ze stopu metali,
e rozmieszczenie na Sstanowisku pracy zgromadzonych materiatow, przyrzqdow
pomiarowych i narzedzi, niezbednych do wykonania zadania egzaminacyjnego,
e sprawdzenie stanu technicznego maszyn i urzqdzen potrzebnych do wykonania modelu
okreslonego w tresci zadania.

3. Wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykaza¢ si¢ umiejetnosciami
objetymi tematem:
3.1. Wykonanie modelu odlewniczego ze stopu metali zgodnie z dokumentacja:
3.1.1. wykona¢ wstepne czynnosci przygotowujace do wykonania modelu lub ustalenia
elementow modelu odlewniczego na plycie podmodelowej,
3.1.2. dobra¢ elementy montowanego modelu odlewniczego,
3.1.3. przeprowadzi¢ zgrubng obrobk¢ modelu lub dokona¢ probnego montazu
elementéw modelu na plycie podmodelowej,
3.1.4. poshugiwa¢ si¢ narzedziami obrobkowymi, montazowymi i urzadzeniami
pomocniczymi podczas wykonywania czynnos$ci obrébkowych i montazowych,
3.1.5. dokonywac¢ biezacej kontroli wymiarow obrébkowych i montazowych,
3.1.6. dokona¢ obrobki wykanczajacej modelu i sprawdzi¢ wymiary montazowe modelu
na plycie,
3.1.7. utrzymywa¢ lad i porzadek na stanowisku pracy,
3.1.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,
3.1.9. uporzadkowaé stanowisko pracy i urzadzenia pomocnicze, oczySci¢ narzedzia
i sprzet, rozliczy¢ materialy i zagospodarowac odpady.

czyli:

e przygotowac¢ materialy niezbedne do wykonania modelu lub ustawic plyte podmodelowq
na stanowisku pracy w sposob umozliwiajqcy wykonanie czynnosci montazowych,

e dobraé, zgodnie z dokumentacjq, elementy do montazu na plycie podmodelowej,
np.: czesci modelu, kotki ustalajqce, elementy mocujqce,

e obrobi¢ wstepnie model metalowy, np.: usunqé¢ nadmiar materiatu, nierownosci
powierzchni stosujqc toczenie, frezowanie lub wstepnie ustali¢ elementy montowane na
phycie podmodelowej, zgodnie z dokumentacjq,

e postugiwaé sie narzedziami obrobkowymi i montazowymi odpowiednimi dla czynnosci
wynikajqcych z tresci zadania z zachowaniem obowiqzujqcych przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy,

o sprawdzacé wymiary wykonywanego modelu lub montowanej plyty modelowej uzywajqc
wiasciwych narzedzi pomiarowych,

o wykonac¢ obrobke wykanczajqcq modelu metalowego, np.: wyszlifowaé powierzchnie,
zaokrqgli¢ krawedzie,

o wykona¢ czynnosci wykanczajqce plyte modelowq, np.: zaszpachlowaé szczeliny miedzy
montowanymi elementami, wypetnic¢ szpachlq nierownosci powierzchni,

o utrzymywac lad na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania egzaminacyjnego,

e kontrolowa¢ na biezqco jakos¢ wykonywanej pracy i usuwac ewentualne usterki,

e zakonczy¢ zadanie w wyznaczonym czasie i uporzqdkowal stanowisko pracy,
np.: oczysci¢ narzedzia i sprzet, zwrocic¢ do miejsca pobrania niewykorzystane materiaty,
usunqc¢ odpadki do odpowiednich pojemnikow.
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Egzaminatorzy beda oceniaé:

e dobranie rodzaju i wymiarow materiatu wyjsciowego do wykonania modelu metalowego
lub rodzaju i liczby elementow mocowanych na plycie podmodelowej, zgodnie
z dokumentacjaq,

e stosowanie narzedzi oraz obslugiwanie urzqdzen i maszyn w czasie czynnosci
prowadzqcych do wykonania modelu lub plyty modelowej,

e sprawdzanie na biezqco wymiarow wykonywanego modelu,

e dobranie i wykonanie obrobki wykanczajqcej powierzchnie wykonanego modelu
odlewniczego, okreslonego w tresci zadania egzaminacyjnego,

o utrzymywanie tadu na stanowisku pracy,

o uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu modelu odlewniczego.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.
czyli:
o uzasadnié przyjety sposob wykonania modelu, np.: kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do
wykonania modelu oraz dobor narzedzi, maszyn, materiatow pomocniczych.
e ocenic¢ zgodnos¢ wymiarow wykonanego modelu z dokumentacjq oraz jakos¢ powierzchni
i estetyke wykonania modelu lub plyty modelowej.

Egzaminatorzy beda oceniaé:
e uzasadnienie doboru i kolejnosci wykonywanych czynnosci,
e uzasadnienie doboru materiatow, narzedzi, maszyn do wykonania poszczegolnych
CZynnosci,
e porownanie przez zdajqcego zgodnosci wykonanego modelu metalowego z dokumentacjq
i obowiqzujqcymi standardami wykonania.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, objete tematem:
2. Wykonanie modelu odlewniczego z materialow niemetalowych zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,
1.3. wykona¢ niezb¢dne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
czyli:
e zaplanowaé i sporzqdzic wykaz czynnosci prowadzqcych do wykonania modelu
odlewniczego, okreslonego w tresci zadania egzaminacyjnego,
® sporzqdzi¢ wykaz materiatow potrzebnych do wykonania modelu odlewniczego,
o sporzqdzi¢ wykaz narzedzi, przyrzqdow, maszyn i urzqdzen, niezbednych do wykonania
modelu odlewniczego z materiatow niemetalowych,
o wykonac¢ niezbedne obliczenia, np. wymiarow materialu wyjsciowego do wykonania
modelu, mas poszczegolnych sktadnikow przy sporzqdzaniu zZywicy modelarskiej lub
masy ceramicznej, okreslonej w tresci zadania.
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Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e sporzqdzenie planu czynnosci prowadzqcych do wykonania modelu odlewniczego,

e sporzqdzenie wykazu podstawowych i pomocniczych materiatow niezbednych do
wykonania modelu, np.: rodzaju i wymiarow materiatu wyjsciowego,

e sporzqdzenie wykazu przyrzqdow pomiarowych, narzedzi, maszyn i urzqdzen potrzebnych
przy wykonaniu modelu odlewniczego z materiatow niemetalowych,

o obliczenie ilosci i wymiarow materiatow niezbednych do wykonania zadania.

2.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobrac odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej.

czyli:

e pobrac¢ i zaloZy¢ ubranie robocze oraz przygotowac Srodki ochrony indywidualnej,
niezbedne przy obstudze maszyn iurzqdzen oraz wykonywaniu innych prac
prowadzqcych do wykonania modelu z materiatow niemetalowych,

e zgromadzi¢ na stanowisku pracy podstawowe i pomocnicze materialy do wykonania
modelu okreslonego w tresci zadania egzaminacyjnego,

e pobra¢ z miejsca przechowywania, przyrzqdy pomiarowe i narzedzia potrzebne do
wykonania modelu,

e rozmiesci¢ na stanowisku pracy zgromadzone przyrzqdy, narzedzia i materialy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

o sprawdzi¢, czy maszyny i urzqdzenia niezbedne do wykonania modelu z materiatow
niemetalowych sq sprawne i czy majq odpowiednie zabezpieczenia

Egzaminatorzy beda oceniac:

e dobranie odziezy roboczej i sSrodkow ochrony indywidualnej odpowiednich dla czynnosci
prowadzqcych do wykonania modelu odlewniczego z materiatow niemetalowych,

e dobranie materiatow niezbednych do wykonania modelu okreslonego w tresci zadania,
np. rodzaju i wymiarow materiatu wyjsciowego, ilosci komponentow Zywic modelarskich,

e rozmieszczenie na stanowisku pracy wlasciwych materiatow, przyrzqdow pomiarowych
i narzedzi,

e sprawdzenie stanu technicznego maszyn i urzqdzen niezbednych do wykonania modelu
okreslonego w tresci zadania.

Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska 1 wykaza¢ si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:
3.2. Wykonanie modelu odlewniczego z materialow niemetalowych zgodnie

z dokumentacja:

3.2.1. sprawdzi¢ stan dobranych materialow przeznaczonych do wykonania modelu
odlewniczego,

3.2.2. przygotowa¢ kompozycje materialdbw modelarskich (zywice modelarskie, masy
ceramiczne, gipsy, kleje), przestrzegajac zalecen producentow dotyczacych
proporcji skladnikow i czasu schnigcia,

3.2.3. dokonaé¢ obrébki baz traserskich modelu,

3.2.4. trasowa¢ ksztalt modelu na materiale wyjSciowym lub pétfabrykacie,

3.2.5. poshlugiwac¢ si¢ narzedziami obrobkowymi oraz obstugiwa¢ obrabiarki
i urzadzenia pomocnicze wykorzystywane do wykonania modelu,
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czyli:

3.2.6. ksztaltowa¢ (obrabia¢) model lub jego element stosujac parametry obrobki

wlasciwe dla dobranego materiatu,

3.2.7. prowadzi¢ biezaca kontrol¢ wymiarow i ksztaltéw wykonywanego modelu,
3.2.8. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.2.9. wykona¢é zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.10. uporzadkowa¢ stanowisko pracy i urzadzenia pomocnicze, oczysci¢ narzedzia

i sprzet, rozliczy¢ materialy i zagospodarowa¢ odpady.

sprawdzi¢ stan materiatow przeznaczonych do wykonania modelu, np.: jakos¢, gatunek
i wymiary drewna lub date przydatnosci do uzycia komponentow do wykonania Zywicy
modelarskiej,

dokonac wstepnej obrobki materiatu w celu wyznaczenia baz traserskich,

trasowac ksztalt modelu na materiale wyjsciowym zgodnie z dokumentacjq,

przygotowac odpowiedniq ilos¢ komponentow do sporzqdzenia masy modelarskiej,
zgodnie z zaleceniami producentow

postugiwac sie narzedziami obrobkowymi, obrabiarkami i urzqdzeniami wtasciwymi dla
materiatow okreslonych w tresci zadania z zachowaniem obowiqzujqcych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy,

sprawdzac¢ wymiary wykonywanego modelu uzywajqc wlasciwych narzedzi pomiarowych,
wykonacé obrobke wykanczajqcq modelu niemetalowego wiasciwg dla dobranego
materiatu, np.: szlifowanie powierzchni, zaokrqglanie krawedzi, wypetnienie ubytkow na
powierzchni modelu,

wykona¢ zadanie zachowujqc tad na stanowisku pracy,

kontrolowa¢ na biezqco jakos¢ wykonywanej pracy i usuwac ewentualne usterki,
zakonczy¢  zadanie w  wyznaczonym czasie i uporzqdkowacé stanowisko pracy,
np.: oczyscic¢ narzedzia i sprzet, zwroci¢ do miejsca pobrania niewykorzystane materiaty,
usunq¢ odpadki do odpowiednich pojemnikow.

Egzaminatorzy beda oceniac:

dobranie rodzaju i wymiarow materiatu wyjsciowego do wykonania modelu
niemetalowego lub rodzaj i liczbe komponentow do sporzqdzania mas modelarskich,
wykonanie poszczegolnych czynnosci prowadzqcych do wykonania modelu,

stosowanie narzedzi oraz obstugiwanie urzqdzen i maszyn w czasie wszystkich czynnosci
prowadzqcych do wykonania modelu z materiatow niemetalowych,

sprawdzanie na biezqco wymiarow wykonywanego modelu,

dobranie i wykonanie obrobki wykanczajqcej powierzchnie wykonanego modelu
odlewniczego, okreslonego w tresci zadania egzaminacyjnego,

utrzymywanie ladu na stanowisku pracy,

uporzqdkowanie stanowiska pracy po wykonaniu modelu odlewniczego.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1.
4.2.
czyli:

uzasadni¢ spos6b wykonania zadania,
oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

uzasadnic przyjety sposob wykonania modelu, np.: kolejnos¢ czynnosci prowadzqcych do
wykonania modelu oraz dobor narzedzi, maszyn, materiatow pomocniczych,

ocenic zgodnos¢ wymiarow wykonanego modelu z dokumentacjq oraz jakos¢ powierzchni
i estetyke wykonania modelu z materiatow niemetalowych.
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Egzaminatorzy beda oceniac:
e uzasadnienie doboru i kolejnosci wykonywanych czynnosci,
e uzasadnienie doboru materiatow, narzedzi, maszyn, do wykonania poszczegolnych
CZyNnosci,
e porownanie przez zdajqcego zgodnosci wykonanego modelu z materiatow niemetalowych
z warunkami okreslonymi w dokumentacji zadania i obowiqzujqcymi standardami
wykonania.
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3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

2. Wykonanie modelu odlewniczego z materialdw niemetalowych zgodnie

z dokumentacjg.

Wykonaj metoda obrobki rgcznej, z listwy z drewna olchowego o wymiarach 460 x 62 x 17 mm
model Zebra rusztu piecowego zgodnie zataczonym rysunkiem.

Pobierz listwe z drewna olchowego o podanych wymiarach. Postugujac si¢ wtasciwymi narzedzia-
mi dokonaj obrobki listwy. Po wykonaniu modelu sprawdz jego wymiary.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1.
2.

Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania oraz rysunek zalaczony do tego zadania.
Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a) kolejne czynnosci prowadzace do wykonania modelu Zebra,

b) wykaz narzedzi pomiarowych i traserskich oraz narzgdzi niezbednych do wykonania
modelu.

Przystap do organizowania stanowiska pracy:
a) pobierz i zaldz odziez robocza i §rodki ochrony indywidualne;j,
b) pobierz i rozmies¢ na stanowisku pracy dokumentacje¢, materiaty, narzedzia
1 przyrzady niezbgdne do wykonania modelu zebra rusztu piecowego,
¢) sprawdz stan techniczny pobranych przyrzaddéw i narzedzi.

Wykonaj zadanie egzaminacyjne, stosujac wlasciwe przyrzady i narz¢dzia obrobkowe,
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.

. Kontroluj na biezaco ksztalty i wymiary wykonywanego modelu.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko, oczy$¢ przyrzady i1 narzedzia oraz odioz je
na miejsce przechowywania, odpady z16z w miejscu ich sktadowania.

Sprawdz jako$¢ wykonanego modelu zebra, zanotuj wyniki pomiarow modelu
w formularzu.
Zgtos gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

W czasie prezentacji, uzasadnij sposob wykonania modelu Zebra, ocen zgodno$¢ wymiarow
modelu z dokumentacja oraz ocen jako$¢ 1 estetyke wykonanego modelu.
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PLAN DZIALANIA

1. Zapisz kolejne czynno$ci niezbg¢dne do wykonania modelu Zebra rusztu piecowego.

2. Sporzadz wykaz narzedzi pomiarowych i traserskich.

3. Sporzadz wykaz narzedzi niezbednych do wykonania modelu zebra.

Po wykonaniu modelu Zebra rusztu piecowego, dokonaj jego pomiarow i zapisz wyniki:

Szerokos¢ zebra:

Grubos¢ zebra:

Dhugos¢ zebra:
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wszystkie czynnosci niezbedne do wykonania
modelu zebra: sprawdzenie wymiarow materiatu wyjsciowego, obrobka wstepna listwy, tra-
sowanie pochylen ptaszczyzn bocznych, zarysu linii famanej oraz pochylen plaszczyzn czo-
towych, struganie plaszczyzn bocznych, ciecie elementu wzdtuz linii tamanej, obrabianie
plaszczyzny waskiej tamanej, ciecie poprzeczne elementu i obrobka plaszczyzn czotowych,
kontrola wymiarow modelu zebra,

o sporzqdzisz wykaz narzedzi pomiarowych i traserskich niezbednych do wykonania zadania:
miare metrowq (metr), suwmiarke, kqtownik staly, kqtownik nastawny, rysik, linial,

o sporzqdzisz wykaz narzedzi do ciecia i obrobki drewna: pite recznq naprezang, strug gta-
dzik, tarnik do drewna, pilnik.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

e zalozysz ubranie ochronne i buty robocze,

e pobierzesz i utoZysz na stole przyrzqdy pomiarowe i traserskie, ktore sq niezbedne do
trasowania wszystkich linii ciecia,

e pobierzesz i utozysz na stole wszystkie narzedzia, ktore potrzebne sq do ciecia i ksztattowa-
nia drewna,

e pobierzesz listwe z drewna olchowego o wymiarach 460 x 62 x 17,

o sprawdzisz naprezenie i ustawienie pily naprezanej oraz wielkos¢ wysuniecia noza w strugu
i dokonasz niezbednych regulacji.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:
o sprawdzisz wymiary materiatu wyjsciowego,
usuniesz nadmiar materiatu strugiem,
sprawdzisz kqtownikiem kqt pomiedzy ptaszczyznq waqskq i szerokq modelu,
wytrasujesz pochylenia boczne elementu, zarys linii tamanej i pochylenia ptaszczyzn czolo-
wych uzywajqc znacznika, rysika i liniatu oraz suwmiarki,
nadasz ksztalt ptaszczyznom bocznym uzywajqc struga gtadzika,
dotniesz obrabiany element uzywajqc pily recznej naprezanej,
obrobisz powierzchnie ptaszczyzny tamanej uzywajqc tarnika i pilnika,
sprawdzisz zgodnoS¢ wymiarow zebra z rysunkiem,
oczyscisz przyrzqdy i narzedzia oraz odlozysz je na miejsce przechowywania,
uporzqdkujesz stanowisko pracy, wiory i kawatki drewna ztoZysz w miejscu sktadowania
odpadow.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:
o uzasadnisz kolejnosc¢ operacji prowadzqcych do wykonania zadania,
e ocenisz zgodnos¢ wymiarow wykonanego Zebra z rysunkiem,
o omowisz doktadnosc i estetyke wykonania modelu.
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IV. ZALACZNIKI

1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zaw6d: modelarz odlewniczy
symbol cyfrowy: 722[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuyje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukciji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegélnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

stosowa¢ nazwy, pojecia i okreslenia wspolne dla branzy odlewniczej i wlasciwe dla
zawodu;

postugiwa¢ si¢ uproszczona 1 pelna dokumentacja dotyczaca oprzyrzadowania
odlewniczego z metali i tworzyw niemetalowych;

rozpoznawaé¢ oznaczenia i symbole graficzne dotyczace modeli odlewniczych, form
odlewniczych, koncepcji odlewania i surowych odlewow ze stopéw metali 1 tworzyw
niemetalowych;

okresla¢ sposoby obrobki mechanicznej i montazu modeli odlewniczych i rdzennic;

okresla¢ sposoby wytwarzania form odlewniczych i oprzyrzadowania modelarskiego do
formowania;

wyszukiwac¢ niezbedne informacje zawarte w odpowiednich normach technicznych.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:

2.1.

2.2.

2.3.
24.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.
2.9.

okresla¢ przebieg procesow wytwarzania modeli odlewniczych i oprzyrzadowania
modelarskiego zmetali i tworzyw na podstawie uproszczonej i pelnej dokumentacji
technologicznej;

okresla¢ zasady konstruowania modeli, rdzennic, form odlewniczych, matryc i ptyt
modelowych na podstawie uproszczonej dokumentacji oprzyrzadowania modelowego;
okresla¢ przeznaczenie elementow zespoldw modelowych na podstawie dokumentacji;
dobiera¢ narzedzia, przyrzady i materialy do wykonywania modeli i1 elementow
oprzyrzadowania modelarskiego z metali i tworzyw sztucznych;

dobiera¢ materialy do wykonywania elementéw oprzyrzadowania modelowego metodami
odlewania, termoformowania, laminowania, ci¢cia i spajania;

przeprowadza¢ pomiary warsztatowe z zastosowaniem odpowiednich przyrzadow
pomiarowych oraz oblicza¢ skurcz odlewniczy;

okresla¢ wihasciwosci materiatéw formierskich oraz metody formowania r¢cznego
1 maszynowego;

dobiera¢ maszyny i urzadzenia pomocnicze do wykonywania proceséw odlewania;
szacowaé przyblizone koszty wykonania prostych modeli i elementow oprzyrzadowania
modelowego.
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3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegoélnoSci:

3.1.
3.2

3.3.

34.

wskazywac zagrozenia wystgpujace w odlewni i modelarni;

dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej zwiazane z wykonywaniem prac modelarskich
przy uzywaniu chemikaliow, zywic i klejow;

uwzglednia¢ w procesie wytwarzania modeli materiaty modelarskie przyjazne srodowisku
naturalnemu;

wskazywaé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy
wykonywaniu modeli i oprzyrzadowania modelarskiego.

Czes¢ 11 — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoscig gospodarcza

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarcze;j;

rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

identyfikowaé¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1.

2.2.

2.3.

Etap
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, obj¢te tematami:

1. Wykonanie modelu odlewniczego ze stopu metali zgodnie
z dokumentacja.

2. Wykonanie modelu odlewniczego z materialdéw niemetalowych
zgodnie z dokumentacja.

analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
1 zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarcze;j;
sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarcze;j;

rozrdznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:
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1.1.
1.2.

1.3.

sporzadzi¢ plan dziatania;

sporzadzi¢ wykaz niezbe¢dnych surowcow, materialdw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

wykonac¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.



2. Organizowa¢é stanowisko pracy:

zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzgt
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;

dobra¢ odziez robocza i srodki ochrony indywidualne;.

2.1.

2.2.
2.3.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny

pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig

umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie modelu odlewniczego ze stopu metali zgodnie z dokumentacja:

3.2.

3.1.1

3.1.2
3.13

3.14

3.1.5
3.1.6

3.1.7
3.1.8
3.1.9

wykona¢ wstepne czynnosci przygotowujace do wykonania modelu lub ustalenia
elementéw modelu odlewniczego na plycie podmodelowe;;

dobra¢ elementy montowanego modelu odlewniczego;

przeprowadzi¢ zgrubna obrobke modelu lub dokonaé probnego montazu elementéw
modelu na ptycie podmodelowe;j;

postugiwa¢ si¢ narzedziami obrobkowymi, montazowymi i urzadzeniami
pomocniczymi podczas wykonywania czynno$ci obrobkowych i montazowych;

dokonywac biezacej kontroli wymiaréw obrobkowych i montazowych;

dokona¢ obrobki wykanczajacej modelu i sprawdzi¢ wymiary montazowe modelu
na plycie;

utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowa¢ stanowisko pracy i urzadzenia pomocnicze, oczy$ci¢ narzedzia
1 sprzet, rozliczy¢ materiaty i zagospodarowaé odpady.

Wykonanie modelu odlewniczego z materialdow niemetalowych zgodnie
z dokumentacj3:

3.2.1
322
323
324
325
3.2.6
3.2.7

3.2.8
329

sprawdzi¢ stan dobranych materialow przeznaczonych do wykonania modelu
odlewniczego;

przygotowaé kompozycje materialdw modelarskich (zywice modelarskie, masy
ceramiczne, gipsy, kleje), przestrzegajac zalecen producentéw dotyczacych proporcji
sktadnikéw i czasu schnigcia;

dokona¢ obrobki baz traserskich modelu;

trasowac¢ ksztalt modelu na materiale wyjsciowym lub pétfabrykacie;

postugiwac si¢ narz¢dziami obrobkowymi oraz obshugiwac obrabiarki i urzadzenia
pomocnicze wykorzystywane do wykonania modelu;

ksztattowaé (obrabiac¢) model lub jego element, stosujac parametry obrobki wtasciwe
dla dobranego materiatu;

prowadzi¢ biezaca kontrole wymiaréw i ksztaltéw wykonywanego modelu;
utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.10 uporzadkowa¢ stanowisko pracy i urzadzenia pomocnicze, oczysci¢ narzedzia

1 sprzet, rozliczy¢ materiaty i zagospodarowaé odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.

4.1.
4.2.
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Niezbe¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:
1. Wykonanie modelu odlewniczego ze stopu metali zgodnie z dokumentacja

Stot warsztatowy do montazu modeli na plytach podmodelowych usytuowany w hali odlewni lub
modelarni. Os$wietlenie stanowiska naturalne i sztuczne, sprawna wentylacja. Maszyny i urzadzenia:
stot slusarski z plyta do trasowania, obrabiarki skrawajace: wiertarka, tokarka, frezarka. Wyposazenie
modelowe: zespoly modelowe, modele odlewnicze do montazu, rdzennice, wzorniki, sprawdziany,
plyty modelowe, fatszywki, ramy do wktadek modelowych, formy odlewnicze, skrzynki formierskie.
Narzedzia i sprzet: do trasowania, do recznej obrobki metali, narz¢dzia monterskie, elektronarzedzia,
narzgdzia pomiarowe. Materialy do wykonywania modeli, pomocnicze materialy modelarskie
i formierskie. Dokumentacja oprzyrzadowania modelarskiego. Srodki ochrony indywidualne;.
Instrukcje obshugi maszyn i urzadzen. Apteczka.

2. Wykonanie modelu odlewniczego z materialow niemetalowych zgodnie
z dokumentacjg

Stot warsztatowy do przygotowywania mas i kompozycji materialtdbw modelarskich z tworzyw
niemetalowych, usytuowany w hali warsztatowej lub modelarni. O$wietlenie naturalne i sztuczne,
sprawna wentylacja wyciagowa. Maszyny i urzadzenia: sto6t formierski z wyposazeniem, stot slusarski,
wiertarka stolowa. Narzedzia i sprzet: narzedzia do cigcia i obrobki materialdow modelarskich
z tworzyw niemetalowych, elektronarzedzia, narzedzia pomiarowe i traserskie, wentylator do suszenia
modeli, pitka do cigcia oporowego tworzyw sztucznych istyropianu, urzadzenia do spajania tworzyw,
szczotka do czyszczenia modeli. Materiaty: rézne gatunki drewna, tworzyw sztucznych, mas
ceramicznych, zywice modelarskie, gips modelarski, kleje epoksydowe szybkowiazace. Dokumentacja
oprzyrzadowania modelarskiego. Instrukcje producentow tworzyw, klejow oraz zywic syntetycznych.
Srodki ochrony indywidualnej. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Apteczka.
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2.

Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

Zawod: .....cooveeeieeeiieen,
Symbol cyfrowy: ..............

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktéry otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualny brak stron lub inne wusterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej wpisz
swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Arkusz  egzaminacyjny sklada si¢ z dwoch  czesci.

Czesc¢ I zawiera 50 zadan, czes$¢ II — 20 zadan.

4. Zakazde poprawnie rozwiazane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

10.

11

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj w KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub
pioérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B,

C, D. Odpowiada im nastgpujacy uktad kratek w KARCIE
ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Lc] | [0]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Wybierz wlasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

[s]] [c]]| [x]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz
i blednie zaznaczysz odpowiedZ, otocz ja koétkiem 1 zaznacz
odpowiedz, ktéra uwazasz za prawdziwa np.

@ | | =

.Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyle§ wszystkie

odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI i1 wpisates swoj numer
PESEL — Pamigtaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktéow
do uzyskania:

z czgSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.

Kod arkusza
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3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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4. Przyklad instrukcji do etapu praktycznego

WPISUJE ZDAJACY

Numer ewidencyjny PESEL

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PRAKTYCZNY

Instrukcja dla zdajacego

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualne braki stron lub inne usterki zglos$
przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego.

. Wpisz swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Zapoznaj si¢ z tre$cia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym i jego wyposazeniem.
Masz na to czas — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu
trwania egzaminu.

. Po uplywie tego czasu zglo§ gotowos¢ przystapienia do egzaminu.

5. Przewodniczacy zapisze TwoOj czas rozpoczgcia egzaminu.

Pamietaj, Ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego
jeste$ oceniany przez zespol egzaminatorow, ktdrzy obserwuja
wykonywane przez Ciebie czynnosci 1 nie beda udziela¢ Ci zadnych
wskazowek. Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez
Ciebie przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i moga w takim przypadku przerwa¢ egzamin.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
........ minut

Liczba punktow do
uzyskania
......... pkt.

Kod arkusza
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