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Wstep

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca trzecia edycj¢ informatoréw o egzaminie
potwierdzajacym  kwalifikacje zawodowe' skierowana do  absolwentdw  szkot
ponadgimnazjalnych: technikéw i szkét policealnych.

Edycja obejmuje:
— 75 informatorow, opublikowanych w terminie do 31 sierpnia 2005 roku, dla zawodow,

w ktorych po raz pierwszy w roku 2006, odbedzie si¢ egzamin dla absolwentow ww.

typow szkot,

— 35 informatorow, dla pozostatych zawodow, przewidzianych do ksztatcenia na tym

poziomie, ktore zostang opublikowane w terminie do 31 grudnia 2005 roku.

Prezentowana publikacja sklada si¢ z 75 odrgbnych, dla poszczegdlnych zawodéw,
opracowan (informatoréw), w ktérych opisano wymagania egzaminacyjne.
W kazdym z informatoréw oméwiono:
— strukturg egzaminu, jego organizacjg i przebieg,
— wymagania, ktore nalezy spetni¢ zeby przystapi¢ do egzaminu i zeby zda¢ ten egzamin,
— materiatl egzaminacyjny z zakresu danego zawodu — wiadomosci 1 umiejgtnosci, ktore
beda sprawdzane i oceniane na egzaminie, w etapie pisemnym i praktycznym, ilustrujac

go przyktadami zadan egzaminacyjnych wraz z kryteriami oceniania.

Informatory o egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe kierujemy przede
wszystkim do uczniéw 1 nauczycieli szkot zawodowych, sadzimy jednak, ze przedstawiony
wnich syntetyczny material dotyczacy sprawdzanych umiejgtnosci stanowiacych
o kwalifikacjach zawodowych zainteresuje rowniez innych czytelnikéw, np.: przedstawicieli
organow prowadzacych szkoty i nadzorujacych ksztalcenie, pracodawcow i specjalistow ds.

modelowania zawoddw, ksztalcenia i doskonalenia zawodowego.

! Podstawa prawna przeprowadzenia zewnetrznego egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe, zwanego réwniez egzaminem
zawodowym, jest:

—  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 7 wrze$nia 2004 r., w sprawie warunkow i sposobu oceniania,
klasyfikowania i promowania uczniow i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzaminéw w szkotach publicznych (Dz. U.
Nr 199, poz. 2046),

—  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r., w sprawie klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa
zawodowego (Dz. U. Nr 114, poz. 1195),

—  Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 29 marca 2005 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie standardow
wymagan bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. Nr 66, poz. 580).
Standardy, o ktérych mowa w rozporzadzeniu, stanowig oddzielny zatacznik.
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1. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umieje¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu, opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dziatalno$ci (patrz - mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ b¢da zewngtrzni egzaminatorzy.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkotl
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego.
Harmonogram egzamindéw ustala 1 oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie
pdzniej niz na 4 miesiace przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych i szkét policealnych egzaminy
przeprowadzane sa od nastgpnego tygodnia po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum i technikum uzupetniajacego - od nastgpnego
tygodnia po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ réwniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
miodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i1 przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.
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1.1. Struktura egzaminu oraz formy sprawdzania wiadomosci
i umiejetnosci z zakresu zawodu

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czesci. Podczas czgsci 1 zdajacy beda rozwiazywaé
zadania sprawdzajace wiadomos$ci i umiejgtnosci wilasciwe dla kwalifikacji w danym
zawodzie, w czeScill — zadania sprawdzajace wiadomo$ci 1 umiejgtnosci zwigzane
z zatrudnieniem 1 dziatalno$cia gospodarcza.

Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu skladajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidlowa.

W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza umiej¢tnosci rozwiazywania typowych problemow
zawodowych o charakterze ,,laczenia teorii z praktyka”, wlasciwych dla zawodu, w zakresie
wynikajacym z zadania o treSci ogolnej, ustalonym w standardzie wymagan
egzaminacyjnych.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dluzszy niz 240

minut.

1.2. WiadomosSci i umiej¢tnosci sprawdzane na egzaminie

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawodéw ustalone zostaty
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej 1 Sportu, z dnia 29 marca 2005r.,
zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie standardow wymagan bedacych podstawa
przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. Nr 66, poz.
580). Teksty standardéw wymagan egzaminacyjnych dla poszczegolnych zawodow zostaty
zamieszczone w oddzielnie opublikowanym zalaczniku do w/w rozporzadzenia.

Struktura standardu wymagah egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.
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Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane
do okreslonych obszarow wymagan.
Umiejetnosci sprawdzane w czeSci pierwszej ujeto w trzech obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

e Dbezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czeSci drugiej ujeto w dwoch obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnosci sa zwiazane z zadaniem
o tresci ogolnej. Z zadaniem og6lnym zwigzane sa odpowiednie uktady umiejetnosci. Zakres
egzaminu w tym etapie obejmuje w zaleznos$ci od zawodu i jego specyfiki

e opracowanie projektu realizacji okreslonych prac
lub

e opracowanie projektu realizacji i wykonanie okreslonych prac.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe do przygotowania
zadafh egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne
beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan
egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych
umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan w etapie pisemnym bedzie
wiazat si¢ $cisle z tym obszarem, a w etapie praktycznym - z zadaniem o tre$ci ogolne;.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu
etapow egzaminu, bgda omoéwione wraz z przyktadami zadan w rozdziatach 2. i 3.

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych
dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale 4 niniejszego informatora.
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1.3. Wymagania, ktore trzeba spelié, aby zda¢ egzamin

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 30% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym, w zaleznosci od zakresu egzaminu sformulowanego w zadaniu
o tresci ogodlnej oceniany bedzie projekt realizacji okreslonych prac lub projekt realizacji
okreslonych prac oraz efekt wykonanych prac zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania
przyjetymi dla danego zadania. Spelnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania,
pozwoli na uzyskanie maksymalnej liczby punktow.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdal egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty, do ktorej uczeszczal.

1.4. Wymagania, ktore trzeba spelié, aby przystapic do
egzaminu

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i1 otrzyma¢ swiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Ztozy¢ pisemna deklaracj¢ przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz do dnia 20 grudnia roku szkolnego, w ktorym zamierza przystapic¢

do egzaminu zawodowego w sesji letniej, bezposrednio po ukonczeniu szkoly oraz nie
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pozniej niz do dnia 20 wrzesnia roku szkolnego, w ktérym zamierza przystapi¢ do
egzaminu zawodowego w sesji zimowe;.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje
egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamo$¢ (ze zdjeciem i z numerem

PESEL).

Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

1.5. Szczegolowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktére nie zdaly egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okrggowa komisja egzaminacyjna.

—10-
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2. ETAP PISEMNY EGZAMINU

2.1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu bgdzie zorganizowany w szkole, do ktdrej uczgszczates.
W uzasadnionych przypadkach, w szczeg6lnosci gdy liczba zdajacych w danej szkole jest
mniejsza niz 25 osob, dyrektor komisji okregowej moze wskaza¢ Ci inng szkol¢ albo
placéwke ksztatcenia praktycznego lub ustawicznego, zwane dalej ,,placowkami”, w ktorej
przystapisz do etapu pisemnego egzaminu zawodowego.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja
tozsamos$¢ i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zaje¢ciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

—  strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcje dla zdajacego” (w instrukcji znajduja si¢ dane
o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace rozwiazywania zadan,
zaznaczania odpowiedzi 1 sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE
ODPOWIEDZI),

—  test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg¢sci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong. Znajduja si¢ na niej:

—  symbol cyfrowy zawodu i1 oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

—  miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL 1 zakodowanie go,

—  miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czgsci I oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

—  miejsce na naklejke z kodem osrodka egzaminacyjnego.

~11-
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Przeczytaj uwaznie ,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym
i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim brakow. Wykonaj polecenia
zgodnie z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
UWAGA: Jesli jestes egzaminowanym o potwierdzonych specjalnych potrzebach
edukacyjnych, to masz prawo do wydluzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego
egzaminu zawodowego. Przewodniczqcy szkolnego zespotu egzaminacyjnego wskaze Ci
miejsce na sali egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawac¢ egzamin w ustalonym dla

Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czgéci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwigzanie zadan z czgsci II - okoto 30 minut. Pozostate 10
minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyltes odpowiedzi do
poszczeg6lnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystgpujac do rozwiazywania kazdego zadania powinienes:

— uwaznie przeczyta¢ cate zadanie,

—  przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tres¢ polecen,

—  dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidlowej odpowiedzi,

—  starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwigzywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy
dla wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bgdziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwigzywanie zadan, zgto$ przez podniesienie regki

gotowo$¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.

—12 —
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2.2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnoSci:

1.1. Rozpoznawaé¢ surowce, materialy i wyroby wlékiennicze na podstawie ich
wlasciwosci i przeznaczenia oraz oznaczen zawartych w normach i dokumentacji
technologicznej,

czyli:

rozpoznawa¢ surowce i materialty witokiennicze, np.: naturalne roslinne, naturalne
zwierzgce, chemiczne, na podstawie ich witasciwosci, np.: dlugosci, grubosci,
ksztaltu w przekroju porzecznym, zapachu wydzielanego podczas proby palenia,
wynikow identyfikacji chemicznej, higroskopijnosci ze wzgledu na pochodzenie,
rozpoznawa¢ surowce wiokiennicze na podstawie oznaczen zawartych w normach
oraz dokumentacji technologicznej, np.: WO, LI, PES, Trevira®, Lycra®,
rozpoznawa¢ liniowe wyroby wlokiennicze, np. przedzg pojedyncza, przedze
nitkowana, jedwab, na podstawie ich wiasciwos$ci, np.: masy liniowe;j, skretu,
rozpoznawa¢ liniowe wyroby widkiennicze, np. tasme, niedoprzed, przedzeg, na
podstawie przeznaczenia, np.: zasilenie zgrzeblarki, na wyroby tkackie, na wyroby
dziewiarskie, wyroby odziezowe, specjalne,

rozpoznawa¢ liniowe wyroby witokiennicze, np. przedze pojedyncza, przedze
nitkowana, jedwab, na podstawie oznaczen zawartych w normach i dokumentacji
technologicznej, np.: oznaczen masy liniowej, sktadu surowcowego,

rozpoznawac plaskie wyroby wtokiennicze, np.: tkaniny, dzianiny, widkniny, tasmy
pasmanteryjne, na podstawie ich wlasciwosci, np.: sktadu surowcowego, budowy,
rozpoznawac plaskie wyroby wiokiennicze, np.: tkaniny, dzianiny, widkniny, tasmy
pasmanteryjne, na podstawie ich przeznaczenia, np.: na wyroby odziezowe,
specjalne, dekoracyjne.

Przykladowe zadanie 1.

Wyniki badan rozpoznawania wtokna zamieszczono w tabeli. Wskaz badane wtokna.

Obraz mikroskopowy Proba palenia Rozpuszczanie w
przekroju poprzecznego srodkach chemicznych
- zaokraglony trojkat - pali si¢ powoli malym plomieniem - rozpuszcza sig pod

- wydziela zapach palonego rogu wplywem kwasu
- pozostawia ciemny dajacy si¢ rozetrze¢ popiot | siarkowego

o0 w

Wiokna wehy.
Wiokna wiskozowe.
Jedwab naturalny.

W1ldkna octanowe.

— 13—




Etap pisemny egzaminu

1.2. Rozréznia¢ technologie i techniki wytwarzania liniowych i plaskich wyrobow
wlokienniczych,
czyli:

e rozroznia¢ technologie oraz techniki wytwarzania liniowych wyrobow
wiokienniczych, np.: system S$rednioprzedny, system zgrzebny, przedzenie
rotorowe, teksturowanie, na podstawie rodzaju przerabianego surowca, nazw
zespoldw maszyn, schematdéw technologicznych maszyn i1 urzadzen,

e rozroznia¢ technologie oraz techniki wytwarzania plaskich wyrobdéw
wtokienniczych, np.: przygotowanie do tkania, tkanie, dzianie, klejenie runka, na
podstawie opisu nazw zespoldéw maszyn, schematow technologicznych maszyn
1 urzadzen.

Przykladowe zadanie 2.

Przeszywanie runa lub odpowiednio utozonych nitek to technika wytwarzania

A.  wioknin.

B. przedzin.

C. niedoprzedu.
D

filcu.

1.3. Rozroznia¢ podstawowe parametry liniowych i plaskich wyrobow
wlokienniczych oraz Srodkow chemicznych stosowanych we wlékiennictwie na
podstawie norm, rysunkow, instrukcji i katalogow,

czyli:

e rozrdznia¢ podstawowe parametry liniowych wyrobéw widkienniczych, np.: mase
liniowa, skret, na podstawie norm, rysunkow, instrukcji i katalogow,

e rozroznia¢ podstawowe parametry plaskich wyrobow witdkienniczych, np.: sploty
tkackie zasadnicze i pochodne od zasadniczych, sploty dziewiarskie podstawowe
1 strukturalne, wrobienie przedzy, mas¢ powierzchniowa, na podstawie norm,
rysunkow, instrukcji i katalogow,

e rozrdznia¢ podstawowe parametry S$rodkéw chemicznych, stosowanych we
wiokiennictwie, np.: wlasciwosci alkalizujace, piorace, redukujace, barwiace,
zwilzajace, na podstawie norm, instrukcji i katalogoéw.

Przykladowe zadanie 3.
Jaki parametr budowy tkaniny mozna okresli¢ na podstawie wielkosci podanych na rysunku
(1i— dhugos$¢ nitki w tkaninie, I, — rzeczywista dtugo$¢ nitki)?

A. Liczno$¢ nitek osnowy. mem e

Wrobienie nitek.

B
C. Licznos¢ nitek watku.
D

Przegigcie nitek.
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1.4. Rozroznia¢ parametry jakosciowe liniowych i plaskich wyrobow wlékienniczych
oraz metody ich badania,
czyli:

e rozrdznia¢ parametry jakosciowe liniowych wyrobéw widkienniczych, np.: mase
liniowa, skrgt, wytrzymalo$¢ na rozerwanie, czysto$¢, btedy oraz metody ich
badania, np.: organoleptyczne, laboratoryjne,

e rozréznia¢ parametry jakosciowe plaskich wyrobow widkienniczych, np.:
parametry budowy, wilasciwosci uzytkowe: gniotliwos¢, kurczliwose,
przewiewnos¢ oraz metody ich badania, np.: organoleptyczne, laboratoryjne.

Przykladowe zadanie 4.
Ktora ze wskazanych metod nalezy zastosowac do okreslenia liczno$ci nitek osnowy na
kro$nie?

A. Wypru¢ i policzy¢ nitki z 1 cm tkaniny.

B. Policzy¢ nitki w ptosze przypadajace na 1 cm.
C. Policzy¢ nitki, uzywajac lupki tkackie;.
D

Policzy¢ nitki przypadajace na 1 cm na wale osnowowym.

1.5. Rozroznia¢ podstawowe elementy mechanizmow i zespolow roboczych maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania liniowych i plaskich wyrobow
wlokienniczych na podstawie schematow technologicznych,

czyli:

e rozroznia¢ podstawowe elementy mechanizmoéw i zespolow roboczych oraz
urzadzen, np.: begben gléwny 1 pokrywki zespotu zgrzeblacego, wrzeciono,
obraczk¢ oraz biegacz zespotu skrgcajaco-nawijajacego, punkty kontrolne,
nastawcze 1 regulacyjne maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesach
wytwarzania liniowych wyrobow witdkienniczych na podstawie schematow
technologicznych,

e rozrdznia¢ podstawowe elementy mechanizmoéw, zespotow roboczych i urzadzen,
np.: ram¢ natykowa, napr¢zacze, bidto, ptochg, lamele, elementy oczkotworcze,
ksztaltki zamkéw, maszyn stosowanych w procesach wytwarzania ptaskich
wyrobow wiokienniczych na podstawie schematdéw technologicznych.
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Przykladowe zadanie 5.

Na zamieszczonym schemacie technologicznym napawarki cyfra 2 oznaczono

A.

B
C.
D

walki podajace.
watly zanurzajace. 2

watki prowadzace.

waly kierujace.

2. Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. Wskazywa¢ metody okreslania parametréw jakosSciowych surowcéw, liniowych
i plaskich wyrobéw wlokienniczych oraz srodkéw pomocniczych stosowanych we
wldékiennictwie na podstawie norm i dokumentacji technologicznej,

czyli:
[

wskazywa¢  metody  okreslania  parametrow  jakoSciowych  surowcoOw
wiokienniczych, np.: dlugo$¢, grubos¢, wytrzymatos$¢ na rozerwanie, na podstawie
norm oraz dokumentacji technologiczne;j,

wskazywa¢ metody okre§lania parametrow jakosciowych liniowych wyrobow
wiokienniczych, np.: masy liniowej, wspolczynnika zmienno$ci masy liniowej,
skretu, bledu, na podstawie norm i dokumentacji technologicznej,

wskazywa¢ metody okreslania parametréw jakosciowych ptaskich wyrobow
wlokienniczych, np.: masy liniowej nitek, splotu, masy powierzchniowej, grubosci,
wytrzymalos$ci na rozerwanie, odpornosci na piling, kurczliwosci, na podstawie
norm i dokumentacji technologiczne;j,

wskazywaé parametry jako$ciowe roztworow srodkdw pomocniczych stosowanych
we wilokiennictwie, np.: odczyn kapieli, twardos¢ wody, na podstawie norm oraz
dokumentacji technologiczne;.

Przykladowe zadanie 6.

Wyznaczenie grubosci widkien — przez pomiar ich $rednicy metoda mikroskopowa — mozna
stosowac do

A.

B
C.
D

bawelny.
welny.
Inu.

jedwabiu naturalnego.
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2.2. Opracowywaé¢ wyniki pomiaréw parametrow jakoSciowych surowcéw oraz
liniowych i plaskich wyrobow wlokienniczych,
czyli:
e opracowywa¢ wyniki pomiaréw, parametrow jakosciowych surowcoéw oraz
liniowych i ptaskich wyrobow witdkienniczych, np.: graficznie, statystycznie.

Przykladowe zadanie 7.

Wykonano pomiary masy pasm przedzy bawelnianej. Dlugo$¢ kazdego pasma wynosita
100 m. Wyniki pomiaréw oraz ich opracowanie zestawiono w zamieszczonej tabeli.

Nr kolejny | Warto$¢ pomiaru a;
pomiaru w mg |ai—ﬁ| |ai—ﬁ|2

n
1 1495 3,55 12,6025
2 1489 9,55 91,2025
3 1492 6,55 42,9025
4 1496 2,55 6,5025
5 1506 7,45 55,5025
6 1508 9,45 89,3025
7 1486 12,55 157,5025
8 1509 10,45 109,2025
9 1498 0,55 0,3025
10 1500 1,45 2,1025
11 1499 0,45 0,2025
12 1498 0,55 0,3025
13 1486 12,55 157,5025
14 1486 12,55 157,5025
15 1505 6,45 41,6025
16 1510 11,45 131,1025
17 1509 10,45 109,2025
18 1508 9,45 89,3025
19 1498 0,55 0,3025
20 1493 5,55 30,8025
z 29971 134,1 1284,95
a 1498,55 X X

Wiedzac, ze odchylenie standardowe o oraz wspoOlczynnik zmiennosci V' oblicza sig
z nastgpujacych wzorow:

i=n —2
. a,' —a 5
—zi:l| | V =—-100%
n—1 a
wskaz poprawna warto$¢ wspodtczynnika zmienno$ci masy wazonych pasm.

A. 0,75%
B. 0,65%
C. 0,85%
D. 0,55%
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2.3. Oblicza¢ ilo$¢ surowcow wlokienniczych i Srodkéw pomocniczych do wytworzenia
i wykonczenia okreslonej jednostki liniowego i ptaskiego wyrobu wlékienniczego,
czyli:

e obliczac ilo$¢ surowcoéw widkienniczych, np.: wiokien, przedzy, do wytworzenia
okreslonej jednostki liniowego Iub ptaskiego wyrobu widkienniczego, na
podstawie podanych zatozen technologicznych,

e oblicza¢ ilos¢ barwnikow lub srodkéw pomocniczych do wykanczania, np.:
barwienia, drukowania, okre$lonej jednostki liniowego lub ptaskiego wyrobu
wiokienniczego, na podstawie podanej receptury.

Przykladowe zadanie 8.

Oblicz 1 wskaz ilo$¢ przedzy na osnowe i watek, potrzebnej do wytworzenia 1000 m
tkaniny. Masa 1 metra biezacego tkaniny jest rowna 175 g, a udzial przedzy osnowowe;j
oraz watkowej wynosi 60 : 40. Przewidywana ilo§¢ odpadow w procesie przygotowania
osnowy oraz tkania wynosi 0,8% w odniesieniu do masy 1 mb tkaniny. Obliczone ilo$ci
przedzy osnowowej 1 watkowej nalezy zaokragli¢ ,,w goére” do petnych kilograméw.

Przedza na osnowe | Przedza na watek
w kg w kg
A. 111 721
B. 106 71
C. 110 75
D. 108 74

2.4. Dobiera¢ maszyny i urzadzenia wldkiennicze do technologii wytwarzania, techniki
barwienia i wykanczania na podstawie dokumentacji techniczno-technologicznej,
czyli:

e dobiera¢ maszyny oraz urzadzenia witokiennicze do technologii wytwarzania
liniowych wyrobow widkienniczych, np.: niedoprzedzarke, skrecarke, snowarke
watowa, mechanizm nicielnicowy, osnowarke, na podstawie dokumentacji
techniczno-technologicznej,

e dobiera¢ maszyny i urzadzenia wtokiennicze do technologii wytwarzania ptaskich
wyrobow wldkienniczych, np.: snowarke walowa, mechanizm nicielnicowy,
osnowarkg, interlok, na podstawie dokumentacji techniczno-technologiczne;j,

e dobiera¢ maszyny 1 wurzadzenia do techniki barwienia, drukowania,
uszlachetniania, np.: barwiarkg¢ pasmowa, drukarke do druku rotacyjnego, na
podstawie dokumentacji techniczno-technologiczne;.
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Przykladowe zadanie 9.
Wedhug dokumentacji technologicznej ma by¢ wytwarzana tkanina, ktérej wzor pokazano
na zamieszczonym zdjeciu. W jaki mechanizm, tworzacy przesmyk, musi by¢ wyposazone
krosno?

A. Nicielnicowy.

Drabinkowy.
Zakardowy.

O aw

Krzywkowy.

2.5. Analizowaé prace i wspolprace zespolow roboczych oraz elementow maszyn
i urzadzen wlékienniczych na podstawie schematow technologicznych,
czyli:
e analizowa prace oraz wspOlprace zespoldw roboczych i1 elementow maszyn
oraz urzadzen widkienniczych, np.: zgrzeblarek, przedzarek, snowarek, krosien,
szydetkarek, na podstawie schematow technologicznych.

Przykladowe zadanie 10.

Wspotpraca elementow zgrzeblarki, oznaczonych na rysunku cyframi 1 i 2, ma za zadanie

A. rozciaga¢ wiokna. Zwéj 1

B. rozprostowywac i uktada¢ wtokna.

Runo Tasma

C. czesa¢ widkna.

D. rozkrgcac i rozciaga¢ wtokna.
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2.6. Dobieraé¢ przebieg procesu technologicznego do wytworzenia, barwienia
i wykonczenia liniowego lub plaskiego wyrobu wlékienniczego na podstawie
zalozonych parametrow technologicznych,

czyli:

e dobiera¢ przebieg procesu technologicznego do wytwarzania liniowego wyrobu
wiokienniczego na podstawie zatozonych parametrow technologicznych, np.:
przerabianego surowca, parametrow budowy wytwarzanego wyrobu,

e dobiera¢ przebieg procesu technologicznego, np. do wytworzenia plaskiego
wyrobu wiokienniczego, na podstawie zalozonych parametrow technologicznych,
np.: parametrow wyrobu, wyposazenia technologicznego zaktadu,

e dobiera¢ przebieg procesu technologicznego barwienia i wykanczania liniowego
lub plaskiego wyrobu widkienniczego na podstawie zatozonych parametrow
technologicznych, np.: skladu surowcowego  wyrobu, wyposazenia
technologicznego zaktadu.

Przykladowe zadanie 11.

Nastgpuje zmiana asortymentu tkalni. Nowym produktem bedzie tkanina bawelniana
z przedzy 15x1 tex w osnowie 1 watku. Przygotowanie osnowy do tkania bgdzie wymagato
okreslonych procesow przygotowawczych. Wskaz, ktora z odpowiedzi uwzglednia
niezbgdne procesy przygotowawcze 1 wlasciwa kolejnos¢ ich przeprowadzenia.

A. B. C. D.

- snucie - snucie - snucie - snucie

- klejenie - przewijanie - klejenie - klejenie

- przewlekanie - klejenie - dowiazywanie - przewijanie

3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony S$rodowiska,
a w szczegolnosci:

3.1. Wskazywa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka oraz Srodowiska wystepujace
na stanowiskach pracy zwiazanych z  wytwarzaniem, barwieniem

i wykonczaniem liniowych i ptaskich wyrobéw wilékienniczych,

czyli:

e wskazywal zagrozenia dla zdrowia 1 zycia czlowieka, wystgpujace na
stanowiskach pracy zwiazanych z wytwarzaniem liniowych i ptaskich wyrobow
wiokienniczych, np.: hatas, ruchome czgSci maszyn urzadzen, instalacje
elektryczna,

e wskazywa¢ zagrozenia dla zdrowia 1 zycia czlowieka, wystepujace na
stanowiskach pracy zwiazanych z barwieniem oraz wykanczaniem liniowych
i ptaskich wyrobow witodkienniczych, np.: zatrucie oparami §rodkéw chemicznych,
poparzenie kwasem,

e wskazywac¢ zagrozenia dla Srodowiska, wystepujace przy wytwarzaniu, barwieniu
i wykanczaniu liniowych i plaskich wyrobéw witdkienniczych, np.: niewtasciwe
skladowanie odpaddw, zatrucie zbiornikow wodnych $ciekami.
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Przykladowe zadanie 12.

Wsrdéd czynnikow ryzyka zawodowego wyrdznia si¢ czynniki szkodliwe i niebezpieczne.

Wskaz te

czynniki, ktore zalicza si¢ do niebezpiecznych.

A. Hatas, sliskie powierzchnie.

Ruchome elementy, prad elektryczny.

B
C. Zapylenie, o$wietlenie.
D

Sliskie powierzchnie, zapylenie.

3.2. Stosowa¢ przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz

och

rony Srodowiska obowiazujace podczas produkcji liniowych i plaskich

wyrobow wlékienniczych,

czyli:
[

stosowacé przepisy bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas produkcji liniowych
oraz ptaskich wyrobéw widkienniczych, dotyczace np.: obstugi i konserwacji
maszyn, pracy w warunkach szkodliwych, szkolen pracownikow,

stosowacé przepisy ochrony przeciwpozarowej podczas produkcji liniowych oraz
ptaskich wyrobéw widkienniczych, dotyczace np.: zasad uzytkowania sprzgtu
gasniczego, drog ewakuacyjnych,

stosowac przepisy ochrony $rodowiska podczas produkcji liniowych i plaskich
wyrobow witokienniczych, dotyczace np.: sktadowania i segregowania odpadow,
hatasu, zapylenia.

Przykladowe zadanie 13.

Szkolenia okresowe pracownikow, zatrudnionych na stanowiskach robotniczych, powinno
si¢ odbywac

A. nie rzadziej niz raz w roku.

nie rzadziej niz raz na trzy lata.

B
C. nie rzadziej niz raz na pig¢ lat.
D

nie rzadziej niz raz na dwa lata.
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3.3. Wskazywaé¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas
wykonywania zadan na stanowiskach zwigzanych z wytwarzaniem, barwieniem
i wykanczaniem liniowych i plaskich wyrob6w wildokienniczych,
czyli:

e wskazywaé sposoby udzielania pierwsze] pomocy poszkodowanym podczas
wykonywania zadan na stanowiskach zwiazanych z wytwarzaniem wyrobow
liniowych 1 ptaskich wyrobéw widkienniczych, np.: przy obstudze zgrzeblarki,
przedzarki, snowarki, krosna, szydetkarki,

e wskazywaé sposoby udzielania pierwszej] pomocy poszkodowanym podczas
wykonywania zadan na stanowiskach zwigzanych z barwieniem i wykanczaniem
liniowych i ptaskich wyrobéw wiokienniczych, np.: przy obstudze napawarki,
barwiarki, drukarki.

Przykladowe zadanie 14.
Podczas karbonizacji tkaniny welnianej pracownik polal rek¢ kwasem siarkowym. Co
nalezy zrobi¢, udzielajac pierwszej pomocy?

A. Pola¢ obficie zimna woda.

B. Przemy¢ spirytusem.

C. Pola¢ woda utleniona.

D. Wytrze¢ do sucha.
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2.3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czg¢sci 11

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczego6lnosci:

1.1. Rozro6znia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisOw regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrdznia¢ pojgcia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrdzniaé pojgcia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o pracg, urlop, wynagrodzenie
za pracg,
e rozréznia¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozroznia¢ pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dzialalno$ci gospodarcze;,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwotg¢ wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o prace.
C. obliczona do wyptaty.

D. pomniejszona o sktadki ZUS.

1.2.Rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem, np.: umowa o pracg, Kodeks pracy,
deklaracja ZUS,
e rozroznia¢ dokumenty zwiazane z dziatalno$cia gospodarcza, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.
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Przykladowe zadanie 2.

Jak nazywa sig przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

r '.\ . j?tfiff\plvleIA LABAWEK ULl lraswlal4 || | 1
A. Czek potwierdzony. : mﬁ1\76}.75.7|Vlit7[l{7‘01"ds\ZYN\ EEEEEEEEEEEn
P s 4‘1]1 060/ 0 ul?lﬂi} o001 234567889123
B. Polecenie przelewu. H I S PILN |12 80, it .
C. Faktura VAT. ' ":[EIEEN'M[YSIAC DWIESCIE PIECDZIESIAT ZEOTYCH ;
SKILEPINR. 12 UL) neRlobiolwla 12 | | z
D. Weksel prosty. 43/305 BIELISKO [BraLAl | | [ [ [ [ []|F
ZAPEATIA| FAKTURY VAT213/03 | | | |
T
L _

1.3. Identyfikowa¢ i analizowaé¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

e identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia pracownika okre§lone
w Kodeksie pracy, umowie o pracg, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

e identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie pracy, umowie o pracg, wzglegdem ZUS, urzgdu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego 1 emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkoéw pracy,

e identyfikowa¢ i analizowa¢ obowiazki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

e identyfikowa¢ i analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytulu gwarancji, reklamacji przy zakupach towaréw i ustug.

Przykladowe zadanie 3.

Na podstawie ktérej z wymienionych ponizej umédw, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.
C. Umowy o pracg.

D. Umowy agencyjnej.
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2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. Analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem

czyli:
[ ]

pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoS$ci
gospodarczej,

analizowa¢ oferty urzedow pracy, placéwek doskonalacych w zawodzie oraz oferty
kurséw zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych 1 dostosowania ich
do potrzeb rynku pracy,

analizowac oferty zaktadéw pracy, urzeddw pracy, biur posrednictwa dotyczace
poszukiwania pracownika 1 zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogtoszen,

analizowa¢ informacje zwiazane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.

Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow
1 magazynow w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

Ponadto mile widziane jest:

Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

e wyksztalcenie Srednie techniczne,
e obstuga komputera,

e znajomosé jezyka niemieckiego.

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.
e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwdch tygodni od daty
ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesylaé na adres:

Wymagania stawiane przez firmg spetnia osoba, ktora ukonczyta

A. technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.

technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B 1 zna jezyk niemiecki.

B.
C. technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.
D.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.
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czyli:
[ ]

2.2. Sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoS$ci gospodarczej,

Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwote w zt hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzadzi¢ dokumenty niezbgdne przy uruchamianiu indywidualnej dzialalno$ci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON 1 urzgdu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzadzi¢ dokumenty zwiazane z wykonywaniem dziatalno$ci gospodarcze;,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakturg, ksigge przychodow
i rozchodow.

Nazwa ustugi J.M. Hos¢ Cena jedn. | Warto$¢ netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% | 14,00 zt 7t
hotelu ,,Azalia” | doba
Razem: 200,00 zt 7% | 14,00 zt zt
A"
22%
W tym: 7% 14,00 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

czyli:
[

2.3. Rozrozniaé skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,

rozroznia¢ skutki zawarcia umowy o pracg, umowy zlecenia, umowy o dzieto, np.:
optaty sktadek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,
rozrozniaé skutki rozwigzania umowy o pracg z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,
rozroznia¢ skutki zawarcia 1 rozwigzania umowy o pracg dla pracodawcy, np.:
wystawienie $wiadectwa pracy, odprowadzanie sktadek pracowniczych, ptacenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopéw, wyptacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w z} zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” S.A. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt HURTOWNIA , AS” S.A. Posmaf 2003.01.06
ul. Wiosenna 1 oznan Ul
/piecz¢é nagléwkowa pracodawey, ‘miejscowos¢ i data/
B. 1 600 Zl 1 60-%12_4) PSZH;I”]V/ /miej dat
/numer REGON — EKD
C. 1200zt 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240z zawarta w dni ......... 6.stycznia 2003, 10K
/data zawarcia umowy/
miedzy .............Markiem Nowakiem - prezesem ..
/imig i nazwisko pracodawcy lub osoby re jacej pracod albo osoby upowaznionej do sktadani fi w imieniu |
A oo Anng Jablofiska, Poznan ul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/
ZAWATEA DA ooveoeeeeeen. czas nieokreslony .

Jokres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea ..

/stanowisko, funkcja, zawod, specjalno$c/

snrzedawca w Hurtowni ..AS”

2) miejsce wykonywania pracy: .00 S S L L N A
3)  wymiar czasu pracy: ....Stat = 40 godz. tygodniowo

4)  wynagrodzenie: .2000 zt /stownie dwa tysiace zb/ + premia
................ regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego
5) inne warunki zatrudnienia: brak ...............................

2 Dzien rozpoczecia pracy: .........! 06.stycznia 2003.10ku.....coovrrnnes
06.01. 2003
A.Jablonska M Nowak
/data i podpis pracownika/ /podpis p i lub osoby

pracodawcg albo osoby upowaznionej do sktadania
o$wiadczen w imieniu pracodawcy/

2.4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Czes¢ pierwsza

Zadanie 1. C Zadanie 6. B Zadanie 11. A
Zadanie2. B Zadanie 7. D Zadanie 12. B
Zadanie3. B Zadanie 8. B Zadanie 13. B
Zadanie4. C Zadanie 9. C Zadanie 14. A
Zadanie 5. B Zadanie 10. B

Czes¢ druga
Zadanie 1. B Zadanie 2. B Zadanie 3. C Zadaniec 4. D Zadanie 5.D Zadanie 6. A
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3. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

3.1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placowce
wskazanej przez okregowa komisj¢ egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powinienes zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument ze zdjeciem potwierdzajgcy
Twoja tozsamos¢ i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz zadanie
egzaminacyjne. Zadanie egzaminacyjne wraz z dokumentacja do jego wykonania
zamieszczone jest w arkuszu egzaminacyjnym. Na stronie tytulowej arkusza znajduje si¢
nazwa i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap praktyczny egzaminu oraz
»Informacja dla zdajacego”.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ na stronie

tytulowej w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz, czy arkusz jest kompletny i czy nie ma
w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastgpnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania
oraz wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego, ktore umozliwi Ci jego rozwiazanie. Na
wykonanie tych czynno$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza si¢ do czasu trwania egzaminu.
Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut. W ciagu tego czasu musisz wykonac
zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje opracowanie projektu realizacji okreslonych prac.
Opracowanie projektu musi by¢ poprzedzone wnikliwa i staranna analiza tresci zadania oraz
zatacznikow stanowiacych jej uzupetlnienie. Wyniki tej analizy decyduja o zawarto$ci
projektu, tym samym o jako$ci wyniku rozwiazania zadania. Informacje zawarte w projekcie
mozna przedstawi¢ w dowolny sposob, np. tekstu z elementami graficznymi, mozna réwniez
do opracowania projektu wykorzysta¢ komputer znajdujacy si¢ na stanowisku

egzaminacyjnym.
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Pamigtaj!

Zawarte w projekcie informacje musza stanowi¢ logiczng, uporzadkowang calos¢.
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.

Jesli zadanie egzaminacyjne wykonate$ przed uptywem czasu trwania egzaminu, zgto$ ten

fakt przez podniesienie reki.

3.2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okre§lonego zadania
egzaminacyjnego wynikajacego z zadania o tresci ogdlne;j:

Opracowanie projektu realizacji prac zwiazanych z zakresu technologii
wytwarzania 1 wykonczania liniowych 1 plaskich wyrobéw wiokienniczych w
okreslonych warunkach organizacyjnych 1 technicznych na podstawie
dokumentacji.

Absolwent powinien umieé:

1. Analizowa¢ dokumentacj¢ techniczno — technologiczna liniowych 1 ptaskich wyrobow
wlokienniczych oraz warunki organizacyjne i techniczne ich wytwarzania.

2. Dobiera¢ technologie, metody i techniki wytwarzania, barwienia i wykanczania
liniowych 1 plaskich wyrobow widkienniczych, z uwzglednieniem ich sktadu
surowcowego 1 wlasciwosci uzytkowych na podstawie dokumentacji technologicznej.

3. Dobiera¢ narze¢dzia, maszyny i urzadzenia wtasciwe dla okreslonej technologii, metod
1 technik wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych i ptaskich wyrobow
wiokienniczych.

4. Dobiera¢ parametry struktury liniowych 1 ptaskich wyrobow witokienniczych,
z uwzglednieniem ich wiasciwos$ci uzytkowych.

5. Dobiera¢ parametry barwienia 1 wykanczania liniowych i ptaskich wyrobow
wiokienniczych, z uwzglednieniem ich sktadu surowcowego oraz przeznaczenia
uzytkowego.

6. Dobiera¢ metody, techniki i urzadzenia do kontroli parametréw wlasciwych dla
surowcow, poOlproduktow, liniowych 1 ptlaskich wyrobow widkienniczych na

podstawie norm i dokumentacji technologicznych.
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7. Okresla¢ warunki organizacyjne i techniczne dla procesOw wytwarzania, barwienia
1 wykonczania liniowych 1 plaskich wyrobow witokienniczych w zalezno$ci od ich
wlasciwos$ci uzytkowych na podstawie dokumentacji technologiczne;.

8. Opracowywac projekty przebiegu procesOw wytwarzania, barwienia i wykanczania
liniowych 1 ptaskich wyrobéw widkienniczych obejmujace procesy technologiczne,
ich parametry, zastosowane maszyny i urzadzenia, $srodki podstawowe i pomocnicze

w zalezno$ci od technologii wytwarzania.

3.3. Komentarz do standardu wymagan egzaminacyjnych

Zadania egzaminacyjne beda opracowywane na podstawie zadania o tresci ogdlnej
sformutowanego w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu. Tres¢ ogdlna
umozliwia przygotowanie wielu réznorodnych zadan egzaminacyjnych zwiazanych
z wytwarzaniem 1 wykonczaniem liniowych i1 plaskich wyrobow wiokienniczych oraz
technologii ich wytwarzania.

W zadaniu egzaminacyjnym begda przedstawione informacje o skladzie surowcowym
liniowych i ptaskich wyrobéw wiokienniczych i jego roli w okreslonych procesach
technologicznych. Informacje o warunkach prowadzenia tych proceséw beda trescia zadania
lub dokumentacji, ktéra stanowi jej uzupetnienie. Warunki te moga by¢ ukryte pod nazwa czy
charakterystyka okreslonego procesu technologicznego zwiazanego z wytworzeniem
okreslonego wyrobu witokienniczego. Podstawa do opracowania projektu realizacji prac
zwiazanych z wytwarzaniem wyrobow wiokienniczych w  okreslonych procesach

technologicznych oraz z kontrola parametrow jest dokumentacja.
Rozwiazanie zadania bedzie obejmowa¢é opracowanie projektu realizacji okreslonych prac

z zakresu wytwarzania i wykonczania liniowych i ptaskich wyrobow widkienniczych

w okreslonych warunkach organizacyjnych i technicznych na podstawie dokumentacji.
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Projekt realizacji prac powinien zawieraé¢ w swej strukturze:

1.

Zatozenia (dane do projektu realizacji prac, ktére odnalezé nalezy w tresci zadania
i ewentualnie dokumentacji, ktora stanowi jej uzupetnienie).

Opis technologii, metod i technik wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych
1 plaskich wyrobow witokienniczych z uwzglednieniem ich sktadu surowcowego
1 wlasciwosci uzytkowych.

Wykaz narzedzi, maszyn 1 urzadzen wilasciwych dla okres§lonej technologii, metod
i technik wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych i ptaskich wyrobow
wtokienniczych.

Opis parametréw struktury liniowych 1 plaskich wyrobow widkienniczych
z uwzglednieniem ich wlasciwosci uzytkowych.

Opis parametrow barwienia 1 wykanczania liniowych 1 plaskich wyrobow
wtokienniczych z uwzglednieniem ich skladu surowcowego oraz przeznaczenia
uzytkowego.

Wykaz metod, technik i urzadzen do kontroli parametréw wlasciwych dla surowcow,
potproduktow liniowych i ptaskich wyrobow widkienniczych.

Opis warunkow organizacyjnych i technicznych dla procesow wytwarzania, barwienia
1 wykanczania liniowych 1 ptaskich wyrobow widkienniczych w zaleznosci od ich
wlasciwos$ci uzytkowych.

Przebieg proceséw wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych 1 ptlaskich
wyrobow witdkienniczych obejmujacy procesy technologiczne, ich parametry,
zastosowane maszyny i urzadzenia, srodki podstawowe 1 pomocnicze w zaleznosci od

technologii wytwarzania.
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Kryteria oceniania projektu realizacji prac beda uwzgledniac:

oraz

poprawnos¢ sformutowanych zatozen do projektu w odniesieniu do tresci zadania
1 ewentualnej dokumentacji,

poprawnos¢ opisu technologii, metod 1 technik wytwarzania, barwienia 1 wykanczania
liniowych 1 ptaskich wyrobow witokienniczych z uwzglednieniem ich sktadu
surowcowego 1 wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu do dokumentacji
technologicznej,

dobor narzedzi, maszyn i urzadzen wlasciwych dla okreslonej technologii, metod
i technik wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych i plaskich wyrobdéw
wtokienniczych w odniesieniu do dokumentacji,

dobor parametrow struktury liniowych 1 ptlaskich wyrobow wiokienniczych
z uwzglednieniem ich wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu do dokumentacji,

dobor parametrow barwienia 1 wykanczania liniowych 1 ptaskich wyrobow
wildkienniczych z uwzglednieniem ich skladu surowcowego oraz przeznaczenia
uzytkowego w odniesieniu do dokumentacji,

dobdr metod, technik i1 urzadzen do kontroli parametrow wilasciwych dla surowcow,
poOtproduktow liniowych i1 ptaskich wyroboéw wiokienniczych w odniesieniu do norm
1 dokumentacji technologiczne;j,

poprawno$¢ opisu warunkOdw organizacyjnych 1 technicznych dla procesow
wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych i ptaskich wyrobéw wtokienniczych
w zaleznosci od ich wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu do dokumentacji
technologicznej,

jako$¢ opisu przebiegu procesOw wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych
i plaskich wyrobow widkienniczych obejmujacy procesy technologiczne, ich
parametry, zastosowane maszyny 1 urzadzenia, $rodki podstawowe i pomocnicze

w odniesieniu do technologii wytwarzania

przejrzystos¢ struktury projektu,
logike uktadu przedstawianych tresci,
poprawnos$¢ terminologiczng i merytoryczna, wlasciwa dla zawodu,

forme 1 sposob przedstawienia tre§ci w projekcie.
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Struktura projektu realizacji prac, w zaleznosci od zakresu dokumentacji oraz zatozen
(danych okreslonych w zadaniu) moze by¢ rézna od przedstawionej powyzej co do liczby
elementdw struktury i ich nazw, z zachowaniem algorytmu rozwiazania zadania.

Projekt realizacji prac lub jego elementy moga by¢ opracowane z wykorzystaniem komputera
1 oprogramowania wskazanego w standardzie wymagan egzaminacyjnych.

Komputer z wtasciwym oprogramowaniem bedzie dostgpny na stanowisku egzaminacyjnym.

3.4. Przyklad zadania praktycznego

Zaktady witokiennicze ,,TEXTILMIX” specjalizuja si¢ w produkcji tkanin elano-
welnianych. W zakladzie produkowana jest przedza zgrzebna, przedza czesankowa jest
dostarczana z przedzalni czesankowej. Oddzial przygotowawczy tkalni wyposazony jest we
wszystkie maszyny i urzadzenia potrzebne do przygotowania osnowy i watku do tkania.
Tkalnia wyposazona jest w krosna rapierowe MAV 1 krosna czoétenkowe Saurer.

Na terenie zakladu znajduje si¢ wydziat wykonczalni wyposazony w standardowe maszyny
stuzace do wykonczania pelnego asortymentu tkanin zaréwno czesankowych jak
1 zgrzebnych.

Zaktad wiokienniczy TEXTILMIX przyjal zaméwienie na wykonanie 1000 mb tkaniny
ubraniowe] z przedzy czesankowej elano-welnianej w kolorze czarnym w artykule
2119/E55/P5555 ZNTS w deseniu 100/2005/1.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wytworzeniem tkaniny ubraniowej zgodnie
z zamowieniem. Okre$l parametry struktury tkaniny z uwzglednieniem jej wihasciwosci
uzytkowych oraz wykonaj rysunek dyspozycyjny tkania. Przebieg procesow wytworzenia

1 wykanczania tkaniny przedstaw w formie schematu blokowego.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

— opis technologii wytwarzania 1 wykanczania tkaniny z uwzglednieniem jej skladu
surowcowego 1 wihasciwosci uzytkowych na podstawie dokumentacji techniczno-
technologicznej,

— wykaz maszyn do wytwarzania i wykanczania zamowionej tkaniny,

— opis parametrow struktury tkaniny z uwzglednieniem jej wlasciwosci uzytkowych
wraz rysunkiem dyspozycyjnym,

— schemat blokowy przebiegu procesow wytwarzania i wykanczania tkaniny

— harmonogram prac zwiazanych z realizacja zamowienia w zakresie tkania.
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»Kratkowka” do wykonania rysunku dyspozycyjnego tkania stanowi wyposazenie stanowiska

egzaminacyjnego.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Do dyspozycji masz nast¢pujgce zalaczniki :
Dokumentacje techniczno — technologiczna tkaniny - Zatacznik 1.
Wykaz maszyn i urzadzen zaktadu TEXTILMIX - Zalacznik 2.

Zestawienie wzoroOw pomocnych w opracowaniu projektu - Zatacznik 3.
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Zalacznik 1

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-
TECHNOLOGICZNA TKANINY

PKWiIl tkaniny 17.20.10-32

Mazwa tkaniny ubraniowa

Kierownik Dzialu Przygot Produkgji Prezes

Zaklady Wlokiennicze "TEXTILMIX"

20

(=)
(5]

-04-11

Uwagi:
TKANINA STABILIZOWANA Z WALKA

LPRZYGOTOWANIE SUROWCA

[ Trzenanie S, RozWoknanS -a) szarp 1 bebn
2F vianie )
3 Sortowanie

4 Barwienie

5 Qdbarvianie

13 Kolgjnose faz

& Ciacie

Il. MIESZANKA TECHNOLOGICZNA (Przedza zgrzebna)

Masa liniowa tex Masa linowa tex
Rodzaj przedzy Rodza) przedzy
Zawartosc wlokien welnianych % Zawartosc wickien welnianych %
Kierunek | liczba skratde obir'm Kierunek i liczha skretdw obrim
QCM=
Skladniki zawarost Skladnik ZAWATDSE
wickien % widkien %

14 15 14 a 15 a

16, Wyprzed % 15, Wyprzed %
17. Cdp.uzyt .z kg mieszanki - konce % 17. Odp.uzyt z kg mieszank - konce %
Cdpouzytz kg mieszanki - kurze % Odp.uzytz kg mieszanki - kurze %
18. Straty 18. Straty %
19. Nazwa natlustki 19, Nazwa natlustki
Pracent natlustki Procant natlustki
20.Nazwa srod.elektrostat. 20.Nazwa srod.elekirostat.
% srod elektrostat. % srod.elekirostat.
Nazwa srod elektrostat. MNazwa srod.elektrostat.
% srod elektrostat. % srod.elekirostat.
Moma zuz.na 1000 g przedzy g'ks. - Morma zuz na 1000 g przedzy g'ky. -
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IILPRZEDZA CZESAMKOWA | INMA
Wskaznik 21 21a
Masa liniowa tex 19x2
Asortyment przedzy z przedzalni czesankowe]
ESLIAL'W
Liczba skratow abrim 640 S
T —————
VI. TKANINA SUROWA
A, OSNOWA
skret wydajnosci
z g Ele] g | = (282 | of of 2] @ gF.
= b o it [ = @ o = = = c| 2 o = mEsE
E D 3 B = = @ & | = B E Sk o
Slrodza| 22|88 S| B | 5 | &8 |EE | 8 §| 5| S| S| R | 3| ia
w @ m | 5| ol @ 5 = |m5 = 5| B gl E= & -
5 %‘-’._E %-E @ B i) = -E g“’!f r-l:i j:J d W = >3 E_Q
= ME|S=|¥| 5| = = = =5 & 223
L, 23 24 25 | 26| 27 28 29 30 & 32 33 3| 35 36 i 33 29
21 [czes. |Esowsw |1e5x2 | S [ 640] 126 [ 4548 10 05(05[ 12 | 22 | 578
4548
SZET.
liczba W
IB. Watek watkdw | plosze
21 |czes. |Essdsw 1952 S| 640 126 | 2000 | 168 0,5 43 | 448 | 952
2000
40 Morma zuzyeia na mafr kwadratowy thaniny sur. g/m —————-
41 Klejenie / woskowanie osnowy | = -——-—e- 43 |Szerokosc w plosze w cm 168
a) nazwa srodka 44 |Nrpli licz. nitek w szczelinie |
b) zuzycie srodka na mefr osnowy 45 |Licz. nitek wat. na dm. w czasie tkania 195
- klejonki 46  |Szerckosc tkaniny w cm 164
- wosku 47  |Wrobienie watku % 27
42 Receptura klejonki na 100 | roztworu 48 |Liczba nitek na decymetr
-QsnNowa
-watek

49 Splot (oznaczenie)

Z

50 Rysunek dyspozycyjny

Ze wzgledu na brak migjsca zamiesc rysunsk dyspozyeyjny thania na
ralaczone] kratkdwea-Falacznik nr 4
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Migjsce na wplecie analiz | prakki tkaniny

VILPROCES WYKONCZENIA

50. Norma zapotrzebowania tkaniny surows] na metr tkaniny wykonczone| 1,01
51. Norma zapotrzebowania tkaniny surowe] na metr kv qdrhtn«, tkaniny wykanczone] 1,08
Uzysk 09801
L2, Zanikiprzyrost 2.0 b4, Marma zuz. przedzy na m. tk. wykoncz. gim
w dlugosci % 1000 |55 Marma zuz. przedzy na m. kw. tk wykonez, —--- g/m+
W SZerokoscl % 6.1 56. Norma zuz. przedzy na kg. tk. wykonczone]------- g/kg
53. Zmiana masy liniowe] % 2.8 57. Norma uzysku przedzy do tk. wykoncz. .
Kolejne operacje
wykonczalnicze
Lp.
VIl TKANINA WYKONCZONA
Wsakazniki tachnclogiczne | uzytkowe
Nominalna | Dopuszczalna kontrola
Lp. Wyszczegdlnienie zawartosc | toclerancja jakosci
wldkien % [goma dalna dlodatek wilg.
55 PN-S2/P-
Welna zywa 450 nisagr. -4 PM-93/P-
2.|Wldkna syntetyczne-PES 550 wynik. [wynik. PN-
9,0
f
e
4(} ‘\ - @
L4
Wyszczegolnienie Jedn.miary kontrola [ Wartoscl liczb. 1 tolerancyjne
5%| Zawartosc tluszezu FN-56/P-04643
50| Zawartosc farmaldehydu PN-58/P-04546
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jedm. mizry

wartasc

SZoowe

Kontrala jakosc
W

Codatek handlowy w

godnoss

PH-33/F-04750/04

Szerokosc

meedzy krajkami

&
[
|
(o8]

-
wn
F=Y
H
r

FH-31/F-04810

Wasa rzsczywistas

liniowa

am

pow erzchniows

am2

Maz

ahand owa

linizwa

am

pow erzchniowa

a'ml

35 |Liczoa niek w thaninis na decymetr i} nitekldm 2595 = 12
W 202 = 12
0 74
35 |Zapenienie w % 51
agalem a7
37 |Wyirzymaloss na roZsaganis D dall 5
nie mnigj niz W

na Wypyshanis

Odpornoss na scisran

2 nie mnigj niz

34

ODFORNOSC WYBARWIEN MNA:

boel th bawslniane]

woda morska

IMana Danwy

kel t bawslnianeg]

Sranie 40 C

Imana Danwy

kel te bawslnianeg]

ENIENY

Zmiana Danvy

kel th bawslniane]

Zmiana Danvy

Lol th bawslniane]

Srazowanis(w going)

T ana DEnwy

Lol th bawslniane]

TyEZCZENie cnemicznie

ZMana Danwy

kel th bawslniane]

stopnie wg SZAREJ SKALI

[S
o

70 | Swepisr oopormoscs na oiling- zmachacenie nie mn g niz 4
7 Wzg edns wydluzen e sprezysts orzy kisrunsk wzdluzry £
abcizzeniu ........daliom kizrunsk poprzeczny
T2 |Wzgledres wydluzenie rwals przy kisrunzk wzdluzry ) FH-7/F04520
EZENIU daliocm kizrunsk poprzeczny
73 | Qdpreznosc pe zmeaciune mnig nizpe 10mn c stopen 3 Fr-38/F04522
oo 2 w 4
74 |[Ddpormoss na przssuwan 2 nitsk ne weosj na c nm 5
W 5
75 | Ddpornosz na deszoz maziak iwosc ]
<] ] FH-72/F-04822
Imiara wymiarow W
TT [ niz wiece] D0 Pranii c ) 25
niz w 3
-] DO Prasowaniu o ] Fr-74/F-04824
w
7e arcie suche zabrudzenie 4 34 3 PN-87/F-048035
kel th bawslniane]
30 woda Zmana banwy FH-30/FI4210

PH-32/F-0451"

FM-537/F-04812

PN-31/F-04513

PN-37/F-04514

PH-37/F-04823

ok thaniny

Iwiatlo

zmiana barwy

PH-33/F-04502

Sucha

clkrébka term.

Zmiana barwy

Sucha

clkrébka term.

stopian bigl tk.

poliestrowe

PN-31/F-04541
PN-31/P-04541
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Zalacznik 2
Wykaz maszyn i urzadzen zakladu TEXTILMIX
oddzialu przygotowawczego i tkalni
Przewijarka watkowa typu RZ 3 1 sztuka;
i=48
7, =180 — 600 [—— ]
min

Snowarka tasmowa RES5/w 1 sztuka;
Vs=5-10[2

s
Parownik 1 sztuka

Krosno tkackie rapierowe MAV (Polmatex) o  szeroko$ci  roboczej 206 cm

wyposazone w maszyng nicielnicowa Staiibli 2 sztuki
n=200-300 [O—b,r]
min

Krosno tkackie czotenkowe Saurer 100 WT wyposazone w urzadzenie krzywkowe

tworzace przesmyk o szerokos$ci roboczej 190 cm 2 sztuki
n=100- 150 [O—b.r]
min
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Zalacznik 3
Zestawienie wzorow do wykonania obliczen projektowych
Lp. Parametr Wzo6r do obliczen
1. .
M)y — masa liniowa osnowy w [§ ] M, =m,-(1+ h) -Tt, 1072 [E]
m 100 m
my — liczba nitek w osnowie
wp — wrobienie osnowy [%]
2. M., — norma zuzycia przedzy na M- 100-M,, [ g ]
0SNOWe W [g] ” U m
u, —uzysk osnowy [%]
3. .
M, — masa liniowa watku w [g] M, =m, b, -(1+ i )-Tt, 107 [ﬁ]
m P 100 m
m,,— liczba watkéw w 1mb tkaniny
b, — szeroko$¢ osnowy w ptosze [cm
4. M.,, — norma zuzycia przedzy na M o= 100-M,, [ g ]
watek w [£ ] ” u, m
m u,, — uzysk watku [%]
5. M, —gmasa liniowa tkaniny surowej M, =M, +M, | g |
w[=] m
m
6. M. —norma zuzycia przedzy na 1mb M;=MM+MM[§]
tkaniny surowej w [£] m
m
7. N, — numer plochy N = 10-m,
L=
b,-i,
i, — liczba nitek w ptosze
2 .
uwaga: dla splotu TZ nalezy przyjac i,=3
8. my, — liczba nitek watku na dm . om, 4 ,
w czasie tkania [watki / dm] My = w 1107 [watkow / dm]
1+ ﬁ)
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9. Mo/am) — liczba nitek osnowy m, )
w tkaninie na dm My ) = b—-lO [nitek osnowy / dm]
10. my/amy — liczba nitek watku _m, )
11. M,, — norma zuzycia przedzy na 1mb Mo M. [ g ]
tkaniny wykoficzonej [ -5~ ] owom
m
u, —uzysk tkaniny wykonczonej [-]
12. ., o kg 60-v -i-Tt k
W, — wydajno$¢ przewijania w [ — - r *E
» — Wydajnos¢ przewy =1 w, o ]
i —1lo$¢ punktéw przewijajacych
v, — predko$¢ przewijania [L ]
min
n - wspdlczynnik wydajnosci
uwaga: nalezy przyja¢ n=0,85
13. Ws; — wydajno$¢ snucia v,-3600-n ..,
w [m osnowy/h] W, = % [ilo$¢ osnowy / h]
vs — predkos¢ snucia [ﬂ ]
s
i — liczba snutych tasm
14.
Ws; — wydajno$¢ snucia w [kf] W, =vg-3600-mg-Tt,-107° -5 [%g]
mg — liczba nitek w taSmie
n - wspdlczynnik wydajnosci
uwaga: nalezy przyja¢ n=0,4
15. .
Wy — wydajnos¢ krosna [ﬂ ] W, = n-60 -n [ﬂ ]
h m,, -10 h

n — predkos¢ obrotowa krosna [obr/min]
uwaga: nalezy przyja¢ n=0,85

my, — liczba nitek watku na dm w czasie
tkania [watki / dm]
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3.5. Komentarz do rozwiazania zadania wraz z Kryteriami
oceniania

Rozwigzanie zadania obejmuje opracowanie projektu realizacji prac zwiazanych

z wytworzeniem tkaniny ubraniowej zgodnie z zamdwieniem.

Projekt realizacji prac powinien mie¢ okreslong struktur¢ (budowg). Elementy struktury i ich
nazwy odnalez¢ mozna w tresci zadania po sformutowaniu ,,Projekt realizacji prac powinien
zawierac:”.
Sq one nastepujace:
1. Opis technologii wytwarzania i wykanczania tkaniny z uwzglednieniem jej sktadu
surowcowego 1 wlasciwosci uzytkowych.
2. Wykaz maszyn do wytworzenia i wykanczania tkaniny.
3. Opis parametréw struktury tkaniny z uwzglednieniem jej wiasciwosci uzytkowych
wraz rysunkiem dyspozycyjnym.
4. Schemat blokowy przebiegu procesow wytworzenia i wykanczania tkaniny.
5. Harmonogram prac zwiazanych z realizacja zamowienia w zakresie tkania.

Elementy te powinny tez wystepowa¢ w projekcie realizacji prac, np. jako tytuly lub
podtytuly rozdziatow. Zawartos¢ merytoryczna projektu musi by¢ odpowiednia do informac;ji
wynikajacych z tre§ci zadania. Opracowanie projektu realizacji prac musi by¢ zatem
poprzedzone wnikliwa, staranna analiza tre$ci zadania i zalacznikdw stanowiacych jej
uzupetnienie. Wyniki tej analizy sa zatozeniami do projektu, tj. informacjami o charakterze
»danych” do rozwiazania =zadania. Zalozenia powinny wystapi¢ w  strukturze
opracowywanego projektu (pod dowolna nazwa, np. Zalozenia, Dane do projektu, itp.).
Decyduja one o zawartos$ci projektu, tym samym o jako$ci wyniku rozwiazania zadania.
Projekt realizacji prac jest opracowaniem o okre§lonym zakresie treSci, wyrazonym, np.
tytutem: ,,Projekt realizacji prac zwiazanych z wytwarzaniem tkaniny ubraniowej”.

Projekt realizacji prac jest opracowaniem o charakterze tworczym w odniesieniu do
formy 1 sposobu jego opracowania, natomiast zatozenia - dane do projektu wynikaja z tresci
zadania i sa Scisle okreslone. Zatem informacje stanowiace tre$¢ merytoryczna projektu
mozna przedstawi¢ w dowolny sposob, np. tekstu z elementami graficznymi (schematami,
rysunkami, tabelami, itp.). Do opracowania projektu lub jego elementow mozna wykorzystaé

komputer, ktory znajduje si¢ na stanowisku egzaminacyjnym.
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Projekt powinien by¢ przejrzysty, logicznie uporzadkowany zaréwno w swej

strukturze jak 1 w sposobie oraz kolejnosci przedstawiania tresci merytorycznych.

Kryteria oceniania projektu realizacji prac beda uwzgledniac:

oraz

poprawnos¢ sformutowanych zalozen do projektu w odniesieniu do treSci zadania
1 dokumentacji techniczno-technologiczne;,

poprawnos$¢ opisu technologii wytwarzania i wykanczania tkaniny uwzgledniajacego
jej sklad surowcowy i wilasciwosci uzytkowe zgodnie z zalozeniami projektu
i dokumentacja techniczno-technologiczna,

dobor maszyn do wytwarzania 1 wykanczania zaméwionej tkaniny
w odniesieniu do zatozen projektu 1 dokumentacji techniczno-technologiczne;,
poprawnos¢ 1 jako$¢ okreslenia parametréw struktury tkaniny uwzgledniajacych jej
wlasciwosci uzytkowe na podstawie dokonanych obliczen,

poprawnos¢ 1 jakos¢ sporzadzonego rysunku dyspozycyjnego tkania w odniesieniu do
zatozen projektu 1 dokumentacji techniczno-technologicznej,

poprawnos¢ 1 jako$¢ schematu blokowego przebiegu proceséw wytwarzania
1 wykanczania tkaniny w odniesieniu do zatozen projektu i dokumentacji techniczno-
technologicznej,

zgodnos$¢ sporzadzonego harmonogramu prac zwiagzanych z realizacja zamowienia

w zakresie tkania z dokonanymi obliczeniami

przejrzystos¢ struktury projektu,
logike uktadu przedstawianych tresci,
poprawnos¢ terminologiczng 1 merytoryczna, wiasciwa dla zawodu,

formg 1 sposéb przedstawienia tresci w projekcie.
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4. ZALACZNIKI

4.1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawod: technik wlokiennik
symbol cyfrowy: 311[41]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:
Cze$¢ I - zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,

a w szczegolnosci:

1.1. rozpoznawa¢ surowce, materialy 1 wyroby wlokiennicze na podstawie ich
wlasciwos$ci 1 przeznaczenia oraz oznaczen zawartych w normach i dokumentacji
technologicznej;

1.2. rozroznia¢ technologie i techniki wytwarzania liniowych i1 plaskich wyrobow
wiokienniczych;

1.3. rozroznia¢ podstawowe parametry liniowych i ptaskich wyrobow witdkienniczych
oraz §rodkow chemicznych stosowanych we widkiennictwie na podstawie norm,
rysunkow, instrukcji i katalogow;

1.4. rozréznia¢ parametry jakosciowe liniowych 1 plaskich wyrobdéw widkienniczych
oraz metody ich badania;

1.5. rozréznia¢ podstawowe elementy mechanizméw 1 zespotéw roboczych maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania liniowych i ptaskich wyrobow
wiokienniczych na podstawie schematow technologicznych.

Przetwarzaé¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegodlnosci:

2.1. wskazywa¢ metody okres$lania parametrow jakosciowych surowcéw, liniowych
i ptaskich wyrobéw widkienniczych oraz srodkéw pomocniczych stosowanych we
wiokiennictwie na podstawie norm i dokumentacji technologicznej;

2.2. opracowywa¢ wyniki pomiaréw parametrow jakosSciowych surowcow oraz
liniowych i ptaskich wyrobow witokienniczych;

2.3. oblicza¢ ilos¢ surowcoéHw wiokienniczych i srodkéw pomocniczych do wytworzenia
1 wykonczenia okreslonej jednostki liniowego 1 ptaskiego wyrobu widkienniczego;

2.4. dobiera¢ maszyny i urzadzenia wldkiennicze do technologii wytwarzania, techniki
barwienia i wykanczania na podstawie dokumentacji techniczno-technologicznej;

2.5. analizowaé prace i wspOlprace zespoldéw roboczych oraz elementow maszyn
1 urzadzen wtokienniczych na podstawie schematdéw technologicznych;

2.6. dobiera¢ przebieg procesu technologicznego do wytworzenia, barwienia
1 wykonczenia liniowego lub plaskiego wyrobu wiokienniczego na podstawie
zatozonych parametrow technologicznych.

Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,

a w szczegolnosci:

3.1. wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz srodowiska wystgpujace
na stanowiskach pracy zwiazanych z wytwarzaniem, barwieniem 1 wykonczaniem
liniowych i ptaskich wyrobow wtokienniczych;
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3.2.

3.3.

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska obowiazujace podczas produkcji liniowych i ptaskich wyrobow
widkienniczych;

wskazywaé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas
wykonywania zadan na stanowiskach zwiazanych z wytwarzaniem, barwieniem
1 wykonczaniem liniowych i ptaskich wyrobéw witdkienniczych.

Czes¢ 11 - zakres wiadomoSci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem i dzialalnos$cia
gospodarczy

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie
1 wykonywanie dziatalno$ci gospodarczej;

rozroznia¢ dokumenty zwiazane =z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
1 wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ informacje dotyczace wymagan 1 uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1.

2.2.

2.3.

analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy 1 zatrudnieniem oraz podejmowaniem 1 wykonywaniem dzialalnosci
gospodarczej;

sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okre$lonego zadania egzaminacyjnego
wynikajacego z zadania o tresci og6lne;j:

Opracowanie projektu realizacji okreSlonych prac z zakresu technologii wytwarzania
1 wykonczania liniowych 1 ptaskich wyrobéw wildkienniczych w okreslonych warunkach
organizacyjnych i technicznych na podstawie dokumentacji.

Absolwent powinien umiec:

1.

2.

Analizowa¢ dokumentacje techniczno-technologiczng liniowych i ptaskich wyrobow
widkienniczych oraz warunki organizacyjne i techniczne ich wytwarzania.

Dobiera¢ technologie, metody i techniki wytwarzania, barwienia i wykanczania
liniowych 1 plaskich wyrobow widkienniczych, z uwzglednieniem ich sktadu
surowcowego 1 wlasciwos$ci uzytkowych na podstawie dokumentacji technologiczne;.
Dobiera¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia wtasciwe dla okres§lonej technologii, metod
1 technik wytwarzania, barwienia i wykanczania liniowych i plaskich wyrobow
wiokienniczych.

Dobiera¢ parametry struktury liniowych 1 ptaskich wyrobow witdkienniczych,
z uwzglednieniem ich wlasciwosci uzytkowych.

Dobiera¢ parametry barwienia 1 wykanczania liniowych 1 ptaskich wyrobow
wlokienniczych, z uwzglednieniem ich sktadu surowcowego oraz przeznaczenia
uzytkowego.
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6. Dobiera¢ metody, techniki 1 urzadzenia do kontroli parametréw wiasciwych dla
surowcow, poOlproduktow, liniowych 1 ptlaskich wyrobow wildkienniczych na
podstawie norm i dokumentacji technologicznych.

7. Okresla¢ warunki organizacyjne i techniczne dla procesow wytwarzania, barwienia
1 wykonczania liniowych 1 ptaskich wyrobow witokienniczych w zaleznosci od ich
wlasciwos$ci uzytkowych na podstawie dokumentacji technologiczne;.

8. Opracowywac projekty przebiegu procesOw wytwarzania, barwienia i wykanczania
liniowych i ptaskich wyrobow witokienniczych obejmujace procesy technologiczne,
ich parametry, zastosowane maszyny 1 urzadzenia, srodki podstawowe 1 pomocnicze
w zalezno$ci od technologii wytwarzania.

9. Opracowywa¢ harmonogramy prac zwiazanych z realizacja procesu wytwarzania,
barwienia 1 wykanczania liniowych 1 ptaskich wyrobéw widkienniczych
w okreslonych warunkach organizacyjnych i technicznych.

Niezbe¢dne wyposazenie stanowiska do wykonania zadania egzaminacyjnego:

Stanowisko komputerowe: komputer podiaczony do sieci lokalnej, kolorowa drukarka
sieciowa, skaner. Oprogramowanie: pakiet biurowy (edytor tekstu, arkusz kalkulacyjny,
program do prezentacji), pakiet wspomagajacy projektowanie wyrobow widkienniczych.
Katalogi surowcéw widkienniczych, liniowych i ptaskich wyrobéw widkienniczych. Katalogi
maszyn 1 urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania, barwienia i1 wykanczania
liniowych 1 plaskich wyrobow wtdkienniczych, instrukcje obstugi aparatow, urzadzen,
maszyn wiokienniczych. Katalogi barwnikow i1 $rodkéw pomocniczych stosowanych we
wiokiennictwie. Katalogi artykuléw technicznych do maszyn wldkienniczych. Normy
z zakresu wildkiennictwa. Dokumentacje techniczno-technologiczne liniowych i ptaskich
wyroboéw widkienniczych. Dokumentacja organizacyjno-produkcyjna. Przybory rysunkowe.
Poradniki z zakresu technologii wtdkienniczych. Apteczka.
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4.2. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego

o m
e LT TCL]
Wersja
arkusza

z:EI. Odpowiedzicz | ZI::;. Odpowiedzi cz |
1 26
2 27
3 28
4 29
5 30
6 31
7 32
8 33
9 34
10 35
11 36
12 37
13 38
14 29
15 40
16 41
7 42
18 43
19 a4
20 45
2 46
22 47
z 48
24 49
25 50
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Data urodzenia zdajacego
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miesiac rok

Nr
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Odpowiedzi cz Il

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70
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4.3. Lista zawodow, dla ktorych opublikowano informatory

N

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Al e

w 2005 r.

Asystent osoby niepelnosprawnej
Asystentka stomatologiczna
Fototechnik

Kelner

Korektor i stroiciel instrumentow
muzycznych

Kucharz

Opiekunka dziecigca

Opiekunka srodowiskowa
Renowator zabytkow architektury
Technik administracji

Technik agrobiznesu

Technik analityk

Technik architektury krajobrazu
Technik archiwista

Technik awionik

Technik bezpieczenstwa i higieny pracy
Technik budownictwa

Technik budownictwa okretowego
Technik budownictwa wodnego
Technik drogownictwa

Technik drog i mostow kolejowych
Technik ekonomista

Technik elektronik

Technik elektroniki medycznej
Technik elektryk

Technik geodeta

Technik geolog

Technik gornictwa podziemnego
Technik handlowiec

Technik hodowca koni

Technik hotelarstwa

Technik hydrolog

Technik informacji naukowe;j
Technik informatyk

Technik instrumentow muzycznych

Technik inzynierii sSrodowiska i melioracji

Technik ksiggarstwa
Technik lesnik

39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.

71.
72.

73.
74.
75.

Technik masazysta

Technik mechanik

Technik mechanik okretowy
Technik mechanizacji rolnictwa
Technik mechatronik

Technik nawigator morski

Technik obstugi turystyczne;j
Technik ochrony srodowiska
Technik ogrodnik

Technik organizacji reklamy
Technik organizacji ustug gastronomicznych
Technik ortopeda

Technik poligraf

Technik prac biurowych

Technik pszczelarz

Technik rachunkowosci

Technik rolnik

Technik rybactwa §rodladowego
Technik spedytor

Technik technologii ceramicznej
Technik technologii chemiczne;j
Technik technologii drewna
Technik technologii odziezy
Technik technologii wyrobow skdérzanych
Technik technologii zywnosci
Technik telekomunikacji

Technik transportu kolejowego
Technik urzadzen audiowizualnych
Technik urzadzen sanitarnych
Technik ustug fryzjerskich
Technik ustug kosmetycznych
Technik ustug pocztowych

i telekomunikacyjnych

Technik weterynarii

Technik wtokienniczych wyroboéw
dekoracyjnych

Technik wtokiennik

Technik zeglugi srédladowe;j
Technik zywienia i gospodarstwa domowego

Dla uczniow ksztatcacych si¢ w wymienionych zawodach informatory o egzaminach
potwierdzajacych kwalifikacje zawodowe sa dostgpne w szkotach. Centralna Komisja
Egzaminacyjna oraz okregowe komisje egzaminacyjne zamie$cily na swoich stronach
internetowych peine teksty wydawanych informatorow.
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