Informator o egzaminie
potwierdzajacym

kwalifikacje zawodowe

Operator maszyn i urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych

Warszawa 2011



Informator opracowala Centralna Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
we wspolpracy z Okregowg Komisja Egzaminacyjna w Gdansku.



Wstep

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze kolejny informator o egzaminie
potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe w zawodzie organizowanym dla absolwentow dwuletnich

szk6t zawodowych.
Podstawa prawna egzaminu jest:

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 kwietnia 2007 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy oraz
przeprowadzania sprawdziandw i egzamindw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2007 r.
Nr 83; poz. 562, z pdzn. zm.),

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 26 czerwca 2007 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2007 r. Nr 124 poz.860, z pozn.

zm.),

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 marca 2010 r. w sprawie standardow
wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje
zawodowe (Dz. U. z 2010 r. Nr 103, poz. 652 z p6zn. zm.).

Informator, ktory przygotowali$my, ma charakter przede wszystkim praktyczny — chcemy za
jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos¢ przyjrzenia si¢, w jaki sposob zapisy prawa oswiatowego
dotyczacego systemu egzaminow zewngtrznych w dwuletnim ksztatceniu zawodowym przektadaja
si¢ na konkrety, czyli na:

e opis wymagan, ktore trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
e opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

e opis struktury egzaminu w jego czgS$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami
egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,

e przyktady zadah wraz z odpowiedziami.

Informator o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkét zawodowych, ktorzy
po ukonczeniu szkoty przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja egzaminacyjna, zeby
potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali ksztatcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie, pozwola
nauczycielom wiasciwie ukierunkowac ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja poziom kwalifikacji
zawodowych absolwentéw szkét legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢ tez moga teoretykom
i praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc w projektowaniu modeli zawodoéw
przewidywanych do ksztalcenia i doskonalenia zawodowego w systemie szkolnym i pozaszkolnym

oraz systemach zatrudnienia.
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Ogolne informacje o egzaminie

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE POTWIERDZAJACYM
KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu opanowania
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu danego zawodu okreslonych w standardzie wymagan,
ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej.

Egzamin ten, zwany rowniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego poprzez
zastosowanie jednolitych wymagan, kryteribw oceniania 1 zasad przeprowadzania egzaminu,
opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna 1 osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dziatalnosci okrggowe komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja
i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy ocenia¢é beda zewngtrzni
egzaminatorzy.

Egzaminy zawodowe moga zdawaé absolwenci wszystkich typow szkét zawodowych
ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztatca w zawodach ujetych w klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego.

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany jeden raz w ciagu roku szkolnego — w okresie od
czerwca do sierpnia, w terminie ustalonym przez dyrektora Komisji Centralne;.

Dla absolwentow szkot, w ktorych =zajecia dydaktyczno-wychowawcze koncza sig
w styczniu, egzamin zawodowy jest przeprowadzany w okresie od stycznia do marca, w terminie
ustalonym przez dyrektora Komisji Centralne;j.

Termin egzaminu zawodowego, dyrektor Komisji Centralnej ustala i oglasza na stronie
internetowej Komisji Centralnej nie pdzniej niz na 4 miesiagce przed terminem egzaminu
zawodowego.

Dla absolwentow zasadniczych szkét zawodowych 1 szkot policealnych egzaminy
przeprowadzane sa od nastgpnego tygodnia po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-wychowawczych,
a dla absolwentow technikum i technikum uzupetniajacego - od nastgpnego tygodnia po zakonczeniu
egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rowniez absolwenci szkot zawodowych ksztalcacych mtodziez
o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii poradni
psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego i praktycznego
moze by¢ wydluzony, a warunki i forma przeprowadzenia egzaminu beda dostosowane do jej
potrzeb.

Szczegdtowe informacje o sposobie dostosowania warunkéw i1 formy przeprowadzenia
egzaminu zawodowego opracowuje dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej i oglasza ja na
stronie internetowej CKE nie pdzniej niz do dnia 1 wrze$nia roku szkolnego, w ktoérym jest
przeprowadzany egzamin zawodowy.
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1. Struktura egzaminu oraz formy sprawdzania wiadomos$ci i umiej¢tnosci
z zakresu zawodu

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ 1 obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cze$¢ II — sprawdzenie wiadomosci
1 umiejgtnosci zwigzanych z zatrudnieniem 1 dziatalnoscia gospodarcza.

Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest prawidtowa.
W czgsci 1 test zawiera 50 zadan, a w czgséci II — 20 zadan. Czas trwania etapu pisemnego dla

wszystkich zawodow wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejetnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych. W tym etapie
zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu praktycznego. Czas trwania etapu
praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i nie dtuzszy niz 240 minut.

2. Jakie wiadomosSci i umiejetnosci bedq sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomoSci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.

Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaty
rozporzadzeniem Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 marca 2010 r. w sprawie
standardow wymagan begdacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje
zawodowe z (Dz. U. z 2010 r. Nr 103, poz. 652 z pdzn. zm.). Teksty standardow wymagan
egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawodow zostaty zamieszczone w oddzielnie opublikowanym
zalaczniku do w/w rozporzadzenia. Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu
odpowiada strukturze egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na
egzaminie, ustalono odrgbnie dla obu etapow egzaminu. Umiejetnosci zapisane w standardzie,

sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane do okreslonych obszarow wymagan.
Umiejetnosci sprawdzane w czesci I ujeto w trzech obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opiséw, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,

e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

e bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny

pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
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Umiejetnosci sprawdzane w czesci I ujeto w dwoch obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow, instrukcji, tabel,
wykresow,

e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiej¢tnosci przyporzadkowano do czterech

obszaréw wymagan:

e planowanie czynnosci zwiazanych z wykonaniem zadania,

e organizowanie stanowiska pracy,

¢ wykonywanie zadania egzaminacyjnego z zachowaniem przepisOw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

e prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe do przygotowania zadan
egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne beda sprawdzaly
tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego
zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych umiejgtnosci przyporzadkowane do danego
obszaru wymagan w etapie pisemnym bedzie wiazat si¢ $cisle z tym obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu etapow
egzaminu, beda omowione wraz z przyktadami zadan w rozdziatach II. i III. informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych dla zawodu,
w ktorym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony jest w rozdziale IV
niniejszego informatora.

3. Jakie wymagania trzeba spehi¢, zeby zda¢ egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymac za kazde prawidlowo rozwiazane
zadanie 1 punkt. Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
e 7z czesci I — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania,

e 7z czesci Il — co najmniej 30% punktéw mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bedzie sposdb wykonania zadania praktycznego oraz jego
efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania. Spehienie
ustalonych w zadaniu kryteriow wykonania pozwoli na uzyskanie maksymalnej liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla etapu pisemnego i etapu
praktycznego.

Zdajacy, ktory zdal egzamin otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.
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UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

4. Jakie wymagania trzeba spelni¢, zeby moc przystapi¢ do egzaminu?
Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg 1 otrzyma¢ swiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Ztozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, w terminie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia
30 kwietnia 2007 r. w sprawie warunkoéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania
ucznidow 1 sluchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianow i1 egzamindw w szkolach
publicznych (Dz. U. z 2007 r. Nr 83; poz. 562 z p6zn. zm.)

3. Zglosi¢ sig na egzamin w terminie 1 miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisjg
egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamo$¢ (z numerem PESEL).

Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢ opini¢ lub
orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania egzaminu do jego
indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoty lub dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy, okregowa
komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na okreslonych stanowiskach
egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byc¢ zorganizowane nie wczesniej niz na dwa tygodnie przed

terminem egzaminu.

5. Gdzie i od kogo mozna uzyska¢ szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych m.in.
mozliwosci:
e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,
e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,
¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okregowa komisja egzaminacyjna.
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II.

ETAP PISEMNY EGZAMINU

1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce wskazanej

przez okregowa komisj¢ egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placéwce na 30 minut przed godzing jego

rozpoczgcia. Powinienes posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie gotowosci

przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie omawiat

regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny i KARTE
ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytulowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap pisemny
egzaminu oraz ,,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja si¢ informacje o liczbie stron
arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace rozwigzywania zadan, zaznaczania
odpowiedzi 1 sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI),

test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czgsci I ponumerowanych od 1 do 50
oraz 20 zadan w czg$ci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

miejsce na wpisanie symbolu cyfrowego zawodu 1 oznaczenia wersji arkusza
egzaminacyjnego (ze strony tytutowej arkusza egzaminacyjnego),

miejsce, ktorym nalezy zamie$ci¢ numer PESEL,

miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

tabele z numerami zadan odpowiadajacych czedci I oraz czesci Il arkusza egzaminacyjnego
z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz, czy

Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie z ,,Instrukcja dla

zdajacego”. Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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UWAGA!

Jesli jestes egzaminowanym o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych, to masz prawo
do wydluzonego czasu trwania etapu pisemnego egzaminu zawodowego. Przewodniczqcy szkolnego
zespotu egzaminacyjnego wskaze Ci miejsce na sali egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawac
egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwigzywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli rozplanujesz sobie
czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci | arkusza powiniene$ przeznaczy¢ okoto 80 minut, na
rozwigzanie zadan z czesci Il - okoto 30 minut. Pozostale 10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na

sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyle§ odpowiedzi do poszczegélnych zadan w KARCIE
ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!
Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

e uwaznie przeczyta¢ cale zadanie,

e przeanalizowac rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,

e dobrze zastanowic¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,

e starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie z instrukcja
w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwiazywania zadaf, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.

Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu i poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt oddac
swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki gotowos¢ do
oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I

Zakres wiadomosci i umieje¢tnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, rysunkow,

szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczegolnosci:

1.1.
czyli:

rozroznia¢ podstawowe pojecia dotyczace tworzyw sztucznych,

rozrozniac¢ podstawowe kryteria dotyczqce klasyfikacji tworzyw sztucznych, np.: tworzywa
termoplastyczne, tworzywa termo- i chemoutwardzalne,

rozroznia¢ podstawowe metody otrzymywania tworzyw sztuczmych, np.: polimeryzacja,
polikondensacja, poliaddycja,

rozrozniac¢ podstawowe pojecia stosowane w technologii przetworstwa tworzyw sztucznych,
np.: mer, monomer, polimer, kopolimer,

rozrozniac podstawowe rodzaje tworzyw sztucznych, np.: polietylen, polipropylen, polistyren,
tworzywa celulozowe,

rozrozniac podstawowe pojecia dotyczqce wilasciwosci tworzyw sztucznych, np.: wtasciwosci

fizyczne: gestos¢, temperatura uplastycznienia, zachowanie si¢ w plomieniu, wiasciwosci

mechaniczne: wytrzymalos¢ na zrywanie, udarnos¢ oraz wlasciwosci chemiczne:

rozpuszczalnos¢ w rozpuszczalnikach.

Przykladowe zadanie 1.

Ktory z podanych polimerow nalezy do grupy tworzyw termoplastycznych?

A.
B. Melamina.

C.

D. Zywica poliestrowa.

1.2

czyli:

Bakelit.

Polietylen.

poslugiwaé¢ si¢ podstawowymi pojeciami i okreSleniami stosowanymi w technologii
przetworstwa tworzyw sztucznych oraz wskazywaé zasady prowadzenia procesu

produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych,

postugiwac si¢  podstawowymi pojeciami i okresleniami stosowanymi w procesie
przetworstwa tworzyw sztuczmych, np.: materialy (surowiec, produkt gtowny, potwyrob,
Zywice, tloczywa, mieszaniny, kompozyty), metody produkcji (wtryskiwanie, wyttaczanie,
prasowanie),

wskazywaé zasady i metody prowadzenia procesu produkcji wyrobow i potwyrobow
z tworzyw sztucznych, np.: wtryskiwanie, termoformowanie, wytlaczanie, prasowanie,

zgrzewanie, kalandrowanie,
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wskazywac zasady i metody prowadzenia procesu obrobki powierzchniowej i wykanczajqcej
wyrobow z tworzyw sztucznych, np.: lakierowanie, metalizowanie, zadrukowywanie,

dekorowanie, flokowanie.

Przykladowe zadanie 2.

Formowanie wyrobow, np.: rur lub profili, polegajace na przepychaniu tworzyw sztucznych pod

cisnieniem przez otwor ksztattujacy (ustnik), to

A.
B.
C.
D.
1.3.

czyli:

wtryskiwanie.
prasowanie.
zgrzewanie.

wytlaczanie.

postugiwa¢ si¢ oznaczeniami, nazwami handlowymi surowcéw, poélproduktow,
produktow oraz pojeciami specjalistycznymi, stosowanymi w przetworstwie tworzyw
sztucznych,

postugiwac sie oznaczeniami, nazwami handlowymi surowcow, potproduktow, produktow,
np.: PVC, PP, HDPE, LDPE, teflon, bakelit, tarflen,

postugiwac sie nazwami oraz pojeciami specjalistycznymi stosowanymi w przetworstwie
tworzyw sztucznych, np.: proszek, granulat, wypraska, wytloczka, wypetniacze, plastyfikatory,

pigmenty, spieniacze.

Przykladowe zadanie 3.

Ktory z podanych surowcow przetworstwa tworzyw sztucznych wystepuje w postaci granulatu
1 proszku?

A. Polichlorek winylu.

B. Polietylen.

C. Polipropylen.

D. Zywica epoksydowa.
1.4. rozpoznawaé¢ aparaty, maszyny i ich elementy konstrukcyjne, stosowane

czyli:

w przetworstwie tworzyw sztucznych, przedstawione na rysunkach i schematach,

rozpoznawac urzqdzenia i maszyny stosowane w przetworstwie tworzyw sztucznych, np.:
wtryskarki, wytlaczarki, prasy, urzqdzenia do termoformowania, zgrzewarki, urzqdzenia do
kalandrowania, przedstawione na rysunkach i schematach,

rozpoznawac urzqdzenia stosowane do obrobki powierzchniowej i wykanczajqcej wyrobow
z tworzyw sztucznych, przedstawione na rysunkach i schematach,

rozpoznawaé urzqdzenia peryferyjne stosowane w przetworstwie tworzyw sztucznych
przedstawione na rysunkach i schematach, np.: suszarki, podajniki, dozowniki, granulatory,

mbyny, kalibratory, urzqdzenia chlodzqce, odciqgajqce, odbierajqce, nawijajqce,
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Przykladowe zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono

A.
B.
C.
D.

1.5.

czyli:

rozpoznawac elementy konstrukcyjne maszyn i urzqdzen stosowanych w przetworstwie
tworzyw sztucznych, np.: slimaki, cylindry, filtry, przektadnie,
rozpoznawac oprzyrzqdowanie stosowane w przetworstwie tworzyw sztucznych, np.: formy

wtryskowe, gltowice wytlaczarskie, formy prasownicze, formy do termoformowania.

wytlaczarke §limakowa.

wtryskarke tlokowa.

wtryskarke §limakowa.
urzadzenie do termoformowania.

Zrédlo: http://pl.wikipedia.org/wiki/Tworzywa_sztuczne
odczytywa¢ z dokumentacji technologicznej informacje dotyczace wlasciwosci
surowcow, zasad ich magazynowania oraz pobierania probek do badan,

odczytywac z dokumentacji technologicznej, np.: norm, instrukcji technologicznych, kart
materiatowych informacje dotyczqce wiasciwosci surowcow: gestosci, wskaznika szybkosci
plyniecia, zakres temperatury przetworstwa,

odczytywac z dokumentacji technologicznej, np.: norm, instrukcji technologicznych, kart
materiatowych informacje dotyczqce zasad magazynowania surowcow,

odczytywac z dokumentacji technologicznej, np.: norm, instrukcji technologicznych, kart

materialowych informacje dotyczqce pobierania probek do badan.

Przykladowe zadanie 5.

Na podstawie analizy danych z kart materialowych polietylenu o duzej ggsto$ci (patrz: tabela

ponizej) mozna stwierdzi¢, ze do produkcji wyrobow metoda wytlaczania z rozdmuchem i wtrysku

mozna zastosowac polietylen o ggstosci

Gestosé MFR Gléwne zastosowanie
Typ 190/2,16 190/011,6 190/5 Wytlaczanie | Wytlaczanie z Wirysk
ISO 1183 ISO 1133 ISO 1134 ISO 1135 folii rozdmuchem
g/em’ g/10 min g/10 min g/10 min
HDPE - 1 0,955 10 0,45 °
HDPE -2 0,963 8 23 °
HDPE -3 0,950 0,4 30 1,5 ° °
HDPE - 4 0,953 8,5 04 °
HDPE -5 0,946 6,5 0,17 °
A. 0,963 g/em’
B. 0,953 g/em’
C. 0,955 g/em’
D. 0,950 g/em’
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2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1.

czyli:

dobiera¢ sposoby przygotowania surowcow i poélproduktow, ich dozowania oraz
pobiera¢ probki substancji w zalezno$ci od ich stanu skupienia i przeznaczenia, na
podstawie wymagan zawartych w normach przemyshu chemicznego,

dobierac sposoby przygotowania surowca na podstawie wymagan zawartych w normach,
w zaleznosci od jego rodzaju i metody przetworstwa, np..: suszenie, mieszanie, rozdrabnianie,
sortowanie, oczyszczanie,

dobierac¢ sposoby dozowania surowcow i dodatkow na podstawie wymagan zawartych
w normach, w zaleznosci od zastosowanej metody i urzqdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych,

oblicza¢ na podstawie dokumentacji, instrukcji technologicznych ilosci dozowanych
surowcow i dodatkow,

pobieraé probki do kontroli przebiegu procesu przetworstwa tworzyw sztucznych i oceny

Jjakosci wyrobu gotowego.

Przykladowe zadanie 6.

Zgodnie z instrukcja technologiczng do formowania wtryskowego wyrobéw z PP mozna dozowaé

barwnik w ilosci 2%. Oblicz, ile nalezy odwazy¢ barwnika na 100 kg surowca.

2.2.

czyli:

o0 wp

2g

20g
2 kg
20 kg

okresla¢ wplyw parametrow technologicznych na jako$¢ gotowego wyrobu,
interpretowa¢ parametry techniczno-technologiczne i eksploatacyjne maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej
i instrukeji ich obstugi,

okresla¢ wphw parametrow technologicznych na jakos¢ gotowego wyrobu podczas
przetworstwa tworzyw roznymi metodami, np.: jakoS¢ surowca, parametry produkcji:
temperatura, cisnienie podczas wyttaczania w roznych strefach, MFR, predkos¢ przeptywu,

interpretowac parametry techniczno-technologiczne i eksploatacyjne maszyn i urzqdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej i instrukcji ich
obstugi, np.: okreslenie zastosowania, wydajnosci, niezbednych ustawien i regulacji
zastosowanych maszyn i urzqdzen, interpretacja wskazan urzqdzen sterujqcych i kontrolno —

pomiarowych.
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Przykladowe zadanie 7.

Zbyt wysoka temperatura przetworstwa PVC powoduje degradacjg tworzywa z jednoczesnym

A.
B.
C.
D.
2.3.

czyli:

wydzielaniem sig trujacych substancji.
powstawaniem jam skurczowych.
powstawaniem zapadnigc.

pojawianiem si¢ pecherzy.

dobieraé¢ sposoby pakowania, przechowywania i znakowania wyrobow w zaleznosci od
ich wlasciwosci i przeznaczenia na podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji
technologicznych i technicznych oraz wymogow Unii Europejskiej,

dobierac sposoby pakowania wyrobow w zaleznosci od ich wilasciwosci i przeznaczenia na
podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji technologicznych i technicznych oraz
wymogow Unii Europejskiej,

dobierac sposoby przechowywania wyrobow w zaleznosci od ich wltasciwosci i przeznaczenia
na podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji technologicznych i technicznych oraz
wymogow Unii Europejskiej,

dobierac sposoby znakowania wyrobow w zaleznosci od ich wlasciwosci i przeznaczenia na
podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji technologicznych i technicznych oraz

wymogow Unii Europejskiej.

Przykladowe zadanie 8.

Na rysunku przedstawiono oznakowanie wyrobu

A.
B.
C.
D.

z polietylenu. z 3

z polichlorku winylu.
z polipropylenu. PVC
z polistyrenu.

3. Bezpiecznie wykonywac¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny

pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1.

czyli:

stosowa¢ przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska podczas procesow produkcji
i przetworstwa tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych,

stosowac¢ przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przygotowania surowcow, procesu
przetworstwa, obrobki wykonczeniowej i pakowania wyrobow tworzyw sztucznych,

stosowac przepisy ochrony srodowiska podczas procesow przetworstwa tworzyw sztucznych,
np.: dotyczqce segregowania oraz przygotowywania odpadow  technologicznych

i produkcyjnych do ponownego wykorzystania.
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Przykladowe zadanie 9.

Plonace urzadzenie elektryczne, znajdujace si¢ pod napigciem nalezy gasi¢

A.
B.
C.
D.
3.2.

czyli:

woda.
mokrym piaskiem.
gasnica pianowa.

gasnica proszkowa.

przewidywaé¢ zagrozenia wystepujace podczas procesOw produkcji i przetworstwa
tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych,

przewidywac zagrozenia wystepujqce podczas przetworstwa tworzyw sztucznych, np.:
zagrozenie oparzeniem, urazy mechaniczne od wirujqcych czesci maszyn, porazenie prqdem,
nadmierny hatas i wibracje, zagrozenie pozarowe i wybuchowe wynikajqce ze stosowania

substancji tatwopalnych.

Przykladowe zadanie 10.

Praca na wyttaczarce §limakowej ze zdjetymi lub otwartymi ostonami moze by¢ przyczyna

A.

S aw

3.3.

czyli:

przeciazenia urzadzenia.
porazenia pradem pracownika.
obnizenia temperatury procesu.

urazoOw mechanicznych pracownika.

zapobiega¢ przez odpowiednia konserwacj¢ uszkodzeniom i nadmiernemu zuzyciu
maszyn i urzadzen stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych i produkcji

wyrobow z tworzyw sztucznych,

zapobiegac¢ przez odpowiedniq konserwacje nadmiernemu zuZyciu maszyn i urzqdzen
stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych, np.: konserwacja tozysk, przektadni,
watow, elementow wirujqcych, pomp,

zapobiegac¢ nadmiernemu zuzZyciu maszyn i urzqdzen stosowanych do przetworstwa tworzyw
sztucznych poprzez rozpoznawanie symptomow uszkodzen lub awarii, np.: nadmierny haltas,

drgania, wibracje.

Przykladowe zadanie 11.

Szkodliwe i niszczace dziatanie tarcia migdzy wspolpracujacymi elementami mozna znacznie

obnizy¢ stosujac

A.

B.
C.
D.

smary.
wode.
piasek.
benzyneg.
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34.
czyli:

organizowa¢ stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii,

organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii, uwzgledniajqcymi
czynniki takie jak: pozycje ciata czlowieka (np.: stojqcq, siedzqcaq, stojqco-schylong),
wymiary przestrzeni pracy zapewniajqce swobode, rytmicznos¢, ciqgtos¢ wykonywania
ruchow, rodzaje Srodkow pracy (narzedzia, sprzet) oraz czynniki srodowiska pracy (np.:
temperature, oswietlenie), wplywajqce na fizyczne i umystowe mozliwosci cztowieka podczas
wykonywania pracy, np.: zmeczenie fizyczne, mozliwos¢ dekoncentracji, spadek wydajnosci

pracy.

Przykladowe zadanie 12.

Budowa maszyn powinna by¢ dostosowana do budowy i wymagan czlowieka. Stanowisko pracy

umozliwiajace prace bez niepotrzebnych napi¢¢ migsniowych przedstawiono na

A.

o0 w

3.5.

czyli:

. Rys. 11Rys. 2

Rys. 1iRys. 3
Rys. 1
Rys. 3

Zrédlo: A. Hansen: Bezpieczeristwio i higiena pracy, WSiP, Warszawa 1982

stosowac odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej podczas proceséw produkcji
i przetworstwa tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych,

stosowac odziez roboczq i srodki ochrony indywidualnej podczas przetworstwa tworzyw, np.:

rekawice ochronne zabezpieczajqce przed oparzeniami, ochronniki stuchu, obuwie ochronne.

Przykladowe zadanie 13.

Do czyszczenia i wymiany $limaka wyttaczarki pracownik powinien by¢ zaopatrzony

A.
B.
C.
D.
3.6.

czyli:

w maseczke ochronna.

w regkawice termoizolacyjne.
w rekawiczki jednorazowe.
w ochronniki stuchu.

stosowal zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas procesow
produkcji i przetworstwa tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych,

stosowac¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas przetworstwa

tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych, np.: w wypadku
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porazenia prqdem elektrycznym, poparzenia, urazow mechanicznych, zatru¢ podczas obstugi

okreslonych urzqdzen.

Przykladowe zadanie 14.

Podczas pracy przy wtryskarce pracownik poparzyt r¢ce. Pierwsza pomoc polega na

A.

B.
C.
D.

podaniu poszkodowanemu $srodkoéw przeciwbolowych.
schtodzeniu oparzenia zimna woda.
posmarowaniu tluszczem miejsca oparzenia.

zdezynfekowaniu miejsca oparzenia woda utleniona.

3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, tabel,

wykresow, a w szczegolnosSci:

1.1.

czyli:

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej,

rozroznia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,

rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,

rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek VAT,
akcyza, PIT,

rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej, np.:
REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.

Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwotg wynagrodzenia pracownika

A.
B.
C.
D.
1.2.

czyli:

bez podatku dochodowego.
okreslona w umowie o prace.
obliczona do wyplaty.
pomniejszong o sktadki ZUS.

rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,

rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, mnp.: umowa o prace, Kodeks pracy,
deklaracja ZUS,
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rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarcza, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2. o T
y r i ;| HURTOWNNIA ZABAWEK UL. bAsNal4l | | | E
Jak nazywa si¢ przedstawiony na § ¢ dis xkrbrdslzvn | [ [ 1[I [1[[[]]
i1l 1,060,007 6{0l 0/ o[ 1234567859123
rysunku dOkument regulujalcy i i 4|1]1/0/6/ 0/ 0/ 0|7 6-0 I{‘,&O I.E"S 456 7 8 1
. , LT ydeleitin Ml T2 s o, -]
rozliczenie bezgotowkowe? O g
JEDEN TYSIAC DWIESCIE PIEC‘DZIESIAT ZLOTYCH | ¢
A. Czek potwierdzony SIKILEP|NR. 12 UL/ bcRlobowal 12 | | |3
’ _ ’ astsos piELskp [ Hramal [ | || [[[]]]|®
B. Polecenie przelewu. ZAPEATA| TAKTURY VAT213/03 | || |
C. Faktura VAT. L0 0 0 O 0O 00 0 O O
D. Weksel prosty. 2
; Opiara
g Podois
L =
1.3. identyfikowac i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

identyfikowac i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone w Kodeksie
pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie za prace,
identyfikowac i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracodawcy okreslone w Kodeksie
pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.: terminowe wyplacanie
wynagrodzen, odprowadzanie skiadek ubezpieczenia zdrowotnego i emerytalnego,
zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

identyfikowac i analizowacé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie Ustawy
o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracia w biurze pracy, zasady
pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych absolwentow,
identyfikowa¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach kupna-

sprzedazy, z tytulu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.

Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej uméw, przystuguje pracownikowi prawo do urlopu

wypoczynkowego?

A.

B.
C.
D.

Umowy — zlecenia.
Umowy o dzielo.
Umowy o prace.
Umowy agencyjne;j.
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2. Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczegodlnoSci:

2.1.

czyli:

analizowaé informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,

analizowa¢ oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty kursow
zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do potrzeb rynku
pracy,

analizowaé oferty zakladow pracy, wurzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen prasowych,
internetowych, tablic ogtoszen,

analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na temat

lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.

Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastgpujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow
1 magazynow w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

WYMAGANIA:

e wykszialcenie srednie techniczne,

o obsluga komputera,

e znajomosc jezyka niemieckiego.

Ponadio mile widziane jest:

e doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwdch tygodni od daty
ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyla¢ na adres:

Firma ,, TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

MAGAZYNIERA

Wymagania stawiane przez firmeg spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.

B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B i zna jgzyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna j¢zyk niemiecki.

20



Etap pisemny

2.2.

czyli:

sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

sporzqdzac dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list intencyjny,
list motywacyjny, curriculum vitae,

dokumenty przy
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu statystycznego

sporzqdzi¢ niezbedne uruchamianiu  indywidualnej  dziatalnosci
o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru identyfikacji
podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej, np.: zgloszenie

do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow i rozchodow.

Przykladowe zadanie S.

Na jaka kwot¢ w zt hotel wystawi faktur¢ firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej

pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi | Symbol IM Ilos¢ | Cena jedn. | Wartos¢ VAT | Wartos¢ Wartos¢
PKWiU " | oseb netto VAT brutto
Nocleg w odna zl
hotelu 55.10.10 | 2 (100,00 zt | 200,00zl | 8% | 16,00 zl
. doba
Azalia
Razem: 200,00zt | 8% | 16,00 zl zl
AL
23%
W tym: 9% 16.00 zt
0%
Do zaplaty: zl
A. 108 zt
B. 116zt
C. 208 zt
D. 216 zt
2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,

czyli:

rozroznia¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzieto, np.: oplaty
sktadek na ubezpieczenie spoleczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢ podatku,
rozrozniac skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia, bez
wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

rozrozniac skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.: wystawienie
swiadectwa pracy, odprowadzanie skladek pracownmiczych, ptacenie podatkow, ustalenie

wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zl zostala naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” S.A. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt
B. 1600 zt - \
HURTOWNIA , AS” S.A. .
C. 1200 zt ul. Wiosenna 1 Poznan 2011.01.06
/pieczgé n bnMnﬂMo:fm,Lry:' ‘miejscowasd i data’
D. 2407k L33 Poian
01277562
UMOWA O PRACE
zawarta w dniu .......... O styczmia 201 roku
Adata zawarcia umowy/
miedzy .............. Markiem Nowakiem - prezesem
fimig i wish pracodawey lub osoly reg jacej pracod: albo osoby ionej do skladani W irrieniu p ¥
A Anng Jablonska. Poznanul. Biala 12

fimig i nazwisko pracownika oraz jego migjsce zameldowania/
Zawarta na ................ SZASMEOKIeslony ..
fokres probury, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/

1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umowionej pracy: .........oeevuns SPE.Z.?@@WQ?! ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
ko, funkeja, zawdd, specjalnodé

snrzedawca w Hurtowni ..AS”™

3) WYIMiar Czasu pracy. ..o T S NN
4)  wynagrodzenie: 2000 7 /slownic dwa tysiace zI/ + premia
................ regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego
5) inne warunki zatrudnienia: ... bl"dk ..............................
2. Dzien rozpoczeeia pracy: ..............06.stycznia 201 Lroku..................
06.01. 2011
idata i podpis pracownika/ Ipodpis pracodawey lub osoby rep jacej
laweg albo osoby up jonej do skladani

ofwiadezen w imieniu pracodawey/

Odpowiedzi do przykladowych zadan
Czesc 1

Zadanie 1: C Zadanie 5: D Zadanie 9: D Zadanie 13: B
Zadanie 2: D Zadanie 6: C Zadanie 10: D Zadanie 14: B
Zadanie 3: A Zadanie 7: A Zadanie 11: A
Zadanie 4: C Zadanie 8: B Zadanie 12: C

Czesc 11

Zadanie 1 B Zadanie 2 B Zadanie 3 C Zadanie4 D Zadanie 5D Zadanie 6 A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placoéwce wskazanej
przez okregowa komisj¢ egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placéwce na 30 minut przed godzing jego
rozpoczgcia. Powinienes posiada¢ dokument Twoja tozsamos¢.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie gotowosci
przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego etap praktyczny,
ktory bedzie omawial regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz arkusz
egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

e nazweg i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap pisemny egzaminu,

e zadanie egzaminacyjne z dokumentacja do jego wykonania,

e Informacjg dla zdajacego” (zawierajaca informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego
oraz wskazania dotyczace wykonywania zadania),

e formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”(miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice).

Przeczytaj uwaznie ,,Informacje dla zdajacego” znajdujaca si¢ na stronie tytutowej w arkuszu
egzaminacyjnym i sprawdz, czy arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.

Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”. Nastgpnie zapoznaj si¢ z trescia
zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym oraz
instrukcjami obslugi maszyn 1urzadzen znajdujacych si¢ na stanowisku. Czas na te czynnosci

wynosi 20 minut i nie jest wliczany do czasu etapu praktycznego. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciggu tego czasu
musisz wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:

e zaplanowanie przez Ciebie dziatan zwiazanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich w
formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

e zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do dziatan, jakie bgdziesz wykonywat — na te
cze$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

e wykonanie dziatan, w tym operacji technologicznych pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu zgodnie z warunkami okre$§lonymi w zadaniu — na t¢ czg$¢ zadania
przeznacz minimum 2 godziny zegarowe, pamigtaj o uporzadkowaniu stanowiska po
zakonczeniu pracy,
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e zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem uzasadnienia sposobu

wykonania oraz oceny jako$ci — na t¢ czg$¢ zadania bgdziesz miat ok.10 minut.
Postepuj zgodnie z ,,Instrukcja do wykonania zadania”

Pamigtaj! Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie!

Powiniene$ wykonywac czynno$ci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:
e zwracaj uwage na lad i porzadek na stanowisku pracy,
e uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,
e zglo§ przewodniczacemu zespolu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania efektu
wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego bgda ocenia¢ na biezaco Twoja pracg, nie beda mogli udziela¢ Ci zadnych
wyjasnien.

Przewodniczacy moze przerwaé egzamin, jezeli Twoje dzialania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczeSniej zakonczyle§ wykonywanie zadania, zglo§ ten fakt przez
podniesienie reki.
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2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreSlonego zadania egzaminacyjnego

wynikajgcego z tematu — obsluga maszyn i urzadzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow,

wytwarzaniu poélwyrobéw lub wyrobéw z tworzyw sztucznych we wskazanym procesie

przetworstwa tworzyw sztucznych.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2.

1.3.

czyli:

sporzadzi¢ plan dzialania,
sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi i przyrzadow, maszyn i urzadzen,

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowad i zapisaé w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci niezbedne podczas
obstugi maszyn i wurzqdzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow, wytwarzaniu
potwyrobow lub wyrobow z tworzyw sztuczmych, we wskazanym procesie przetworstwa
tworzyw sztucznych,

zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA wykaz surowcow, materiatow niezbednych do
wykonania zadania, np.: granulat, proszek, kompozyt, mieszanka,

zapisac¢ w formularzu PLAN DZIALANIA wykaz, narzedzi i przyrzqdow, maszyn

i urzqdzen oraz sprzetu kontrolno-pomiarowego niezbednych do wykonania zadania, np.:
wtryskarka, wytlaczarka, prasa, zgrzewarka, forma, komplet kluczy, suwmiarka uniwersalna,
wykona¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA obliczenia niezbedne do wykonania

zadania, sporzqdzi¢ rysunki lub szkice pomocnicze.

Egzaminatorzy beda oceniaé:

zapisanie przez zdajqcego kolejnych czynnosci niezbednych podczas obstugi maszyn
i urzqdzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow, wytwarzaniu potwyrobow lub wyrobow z
tworzyw sztucznych, we wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych,

sporzqdzenie przez zdajqcego wykazu surowcow, materiatow, sprzetu kontrolno-
-pomiarowego, narzedzi i przyrzqdow, maszyn i urzqdzen niezbednych do wykonania
zadania,

wykonanie obliczen, sporzqdzenie rysunkow lub szkicow pomocniczych niezbednych do

wykonania zadania.

2. Organizowacé stanowisko pracy:

2.1.

2.2.

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet
zgodnie z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami
ochrony przeciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,
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2.3.
czyli:

dobra¢é odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

zgromadzié¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy potrzebne do wykonania zadania we
wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych,

skompletowac i rozmiesci¢ na stanowisku pracy narzedzia, urzqdzenia i sprzet potrzebne do
wykonania zadania we wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych,, zgodnie
z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony
przeciwpozaroweyj,

sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy, czy wybrane do wykonania zadania maszyny,
urzqdzenia i sprzet sq sprawne technicznie i posiadajq odpowiednie zabezpieczenia, np.: czy
dokrecone sq sruby mocujqce zawiesia w dzwigu przejezdnym, czy sprawny jest wentylator,
czy w urzqdzeniach o napedzie elektrycznym przewody doprowadzajqce prad, wtyczka
i wylqcznik nie sq uszkodzone,

dobra¢ konieczne do bezpiecznego wykonania zadania srodki ochrony indywidualnej, w tym
odziez robocza, np. rekawice do ochrony rak przed skaleczeniami, okulary do ochronny oczu

przed odpryskami.

Egzaminatorzy beda oceniac:

wybranie materiatow, narzedzi, urzqdzen isprzetu stosownie do tresci zadania we
wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych,

rozmieszczenie na stanowisku pracy materiatow, narzedzi, urzqdzen i sprzetu potrzebnych do
wykonania zadania we wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych, zgodnie
z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony
przeciwpozaroweyj,

wykonanie czynnosci prowadzqcych do sprawdzenia stanu technicznego maszyn, urzqdzen
i sprzetu potrzebnych do wykonania zadania, przed ich uzyciem,

wybranie Srodkow ochrony indywidualnej, w tym odziezy roboczej, stosownie do

wykonywanych czynnosci,

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska iwykaza¢ si¢ umiejetnosciami

objetymi tematem:

3.1.

Obsluga urzadzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow, wytwarzaniu potwyrobow

lub wyrobow z tworzyw sztucznych we wskazanym procesie przetworstwa tworzyw

sztucznych:

3.1.1. przygotowa¢ surowce lub polwyroby zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji,

3.1.2. uruchomi¢ maszyny i wurzadzenia stosowane we wskazanym etapie
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych zgodnie z instrukcjg obstugi,
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czyli:

3.1.3. wykona¢ czynno$ci zwiazane z obstluga i kontrola pracy uruchomionych
maszyn i urzadzen zgodnie z instrukcjami obslugi (zasilanie materialem,
odbieranie, uzyskiwanie wytworzonego wyrobu lub péiwyrobu),

3.14. kontrolowaé prace uruchomionych maszyn i urzadzen oraz dokumentowac
przebieg procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,

3.1.5. wylaczy¢ maszyny i urzadzenia z ruchu po zakonczeniu danego etapu
procesu wytwarzania polwyrobow lub wyrobow z tworzyw sztucznych,

3.1.6. pobra¢ probki uzyskanych potwyrobow lub wyrobéw z tworzyw sztucznych,

3.1.7. ocenié¢ jakos$¢ potwyrobow lub wyrobow wytwarzanych z tworzyw sztucznych
wedlug wymagan jakoSciowych,

3.1.8. oczyscié¢ i zakonserwowaé maszyny i urzadzenia,

3.1.9. utrzymac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.11.  uporzadkowaé stanowisko pracy, oczySci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢

materialy, zagospodarowa¢ odpady zgodnie z wlasciwosciami danego

tworzywa,

obstugiwaé urzqdzenia stosowane we wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych
wykonujqc czynnosci takie jak, np.: przygotowanie surowcow lub potwyrobow zgodnie
z wymaganiami zawartymi w dokumentacji, ustawienie parametrow eksploatacyjnych
urzqdzen, ich uruchomienie, obstuga i kontrola pracy uruchomionych maszyn i urzqdzen
zgodnie z instrukcjq obstugi (zasilanie materiatem, odbieranie, uzyskiwanie wytworzonego
wyrobu lub potwyrobu),

kontrolowac w trakcie pracy maszyn i urzqdzen ich dziatanie oraz dokumentowac przebieg
procesow wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych,

na biezqco kontrolowac i oceniac jakosc potwyrobow lub wytwarzanych wyrobow z tworzyw
sztucznych wedtug wymagan jakosciowych,

oczysci¢ i zakonserwowac wykorzystywane do pracy maszyny i urzqdzenia lub ich czesci, np.:
tozyska, przektadnie, waty, elementy wirujqce,

utrzymac tad i porzqdek na stanowisku pracy w trakcie wykonywania zadania, tzn. odktadac
narzedzia i sprzet tak, by nie utrudnialy wykonywania kolejnych czynnosci i nie zagrazaty
bezpieczenstwu zdajqcego i otoczenia,,

wykonywac poszczegolne czynnosci w takim tempie, by zakonczy¢ zadanie w przewidzianym
czasie;

uporzqdkowaé stanowisko pracy, tzn. oczysci¢ narzedzia i sprzet i odlozy¢ je na miejsce
przechowywania, rozliczy¢ materialy, zagospodarowaé odpady zgodnie z wlasciwosciami

danego tworzywa, np... segregowac je i przygotowac do ponownego wykorzystania.
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Egzaminatorzy beda oceniaé:

wykonywanie czynnosci zwiqzanych z obstugq maszyn i urzqdzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych, z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, stosownie do tresci zadania,

wykonywanie  odpowiednich  czynnosci  sprawdzajqcych — prawidtowos¢ — pracy
wykorzystywanych maszyn i urzqdzen.

wykonywanie odpowiednich czynnosci prowadzqcych do oczyszczenia i zakonserwowania
wykorzystywanych maszyn i urzqdzen,

dokonywanie oceny jakosci potwyrobow lub wytwarzanych wyrobow z tworzyw sztucznych
wedtug wymagan jakosciowych,

utrzymywanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy i uporzqdkowanie stanowiska po

wykonaniu zadania.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1.
4.2.
czyli:

uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

uzasadnic przyjetq kolejnos¢ czynnosci przy obstudze maszyn i urzqdzen we wskazanym
procesie przetworstwa tworzyw sztucznych,

uzasadni¢ sposob przygotowania do pracy lub ustawienia wymaganych parametrow pracy
wykorzystywanych maszyn i urzqdzen,

ocenic jakos¢ wykonanego zadania.

Egzaminatorzy beda oceniaé:

uzasadnienie sposobu wykonania zadania w odniesieniu do zasad obowiqzujqcych przy
obstudze maszyn i urzqdzen we wskazanym procesie przetworstwa tworzyw sztucznych,
odniesienie sie zdajqcego do rezultatow wlasnej pracy, m.in. przez porownanie uzyskanych

efektow pracy z parametrami podanymi w tresci zadania i w dokumentacji technicznej.
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3. Przyklad zadania praktycznego wynikajacego z tematu:

Obsluga maszyn i urzadzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow, wytwarzaniu
polwyrobow lub wyrobéw z tworzyw sztucznych we wskazanym procesie przetworstwa

tworzyw sztucznych.

Wykonaj montaz formy wtryskowej na wtryskarce i przygotuj urzadzenie do pracy. Pracuj
z zachowaniem przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony

srodowiska.
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania.
2. W formularzu PLAN DZIALANIA:
—  zapisz kolejne czynnosci prowadzace do wykonania zadania,
—  sporzadz wykaz narzedzi 1 urzadzen niezbgdnych do wykonania zadania,
—  sporzadz wykaz sprzgtu kontrolno-pomiarowego niezbednego do wykonania zadania.
3. Zgromadz i rozmie$¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia oraz sprzgt
kontrolno — pomiarowy niezbgdny do wykonania zadania.
Sprawdz stan techniczny wykorzystywanych maszyn i narzedzi.
5. Dobierz $rodki ochrony indywidualne;.
Wykonaj montaz formy na wtryskarce:
—  przygotuj forme do montazu,
—  sprawdz stan techniczny urzadzenia do podnoszenia formy,
—  zamontuj forme na wtryskarce,
—  ustaw mechanizm kolanowo-dzwigowy wtryskarki,
—  ustaw wysokos$¢ wypychacza przez regulacje wkrecania Sruby zderzaka wtryskarki.
Oczys¢ forme po konserwacji oraz nasmaruj jej powierzchnie robocze.
8. W trakcie wykonywania zadania wykorzystuj sprzet zgodnie z jego przeznaczeniem.
Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, oczy$¢ narzedzia i sprz¢t kontrolno-
pomiarowy oraz odnie$ je na wyznaczone miejsce.
10. Zglo$, przez podniesienie r¢ki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.
11. Podczas prezentacji:
— omow sposob wykonania zadania uwzgledniajac kolejno$¢ czynno$ci oraz sposob
przygotowania wtryskarki do pracy,

—  ocen jako$¢ wykonanego zadania.
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PLAN DZIALANIA
1. Zapisz kolejne czynnosci prowadzace do wykonania zadania.
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: sprawdzenie formy, wylqczenie hydrauliki
(wylqczenie wtryskarki), ustawienie wtryskarki na cykl — obstuga reczna, zabezpieczenie
formy przed upadkiem, ustawienie formy na pierscieniu, przymocowanie formy, kontrola
zamkniecia, oczyszczenie i konserwacja formy, uprzqtniecie stanowiska pracy,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: komplet plaskich, komplet kluczy imbusowych,
klucz do recznego przesuwu stotu ruchomego wtryskarki, klucz do regulacji sruby zderzaka
wtryskarki), zawiesia (zawiesie), dzwig przejezdny, forma wtryskowa,

zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA: suwmiarka uniwersalna, przymiar kreskowy.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zgromadzisz zaplanowane narzedzia i sprzet kontrolno-pomiarowy: komplet kluczy ptaskich,
komplet kluczy imbusowych, klucz do recznego przesuwu stotu ruchomego wtryskarki, klucz
do regulacji sruby zderzaka wtryskarki), dzwig przejezdny, forme wtryskowa, zawiesia
(zawiesie), suwmiarke uniwersalnq, przymiar kreskowy,

sprawdzisz stan techniczny uchwytu formy oraz uchwytu zawiesia dzwigu przejezdnego,

dobierzesz do wykonania zadania: rekawice ochronne.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

ustawisz wtryskarke na tryb obstugi recznej,
zmierzysz wymiary formy za pomocq suwmiarki i przymiaru kreskowego,
ustawisz rozstaw stotow wtryskarki z nadmiarem w stosunku do wymiarow formy,

potozysz na ramie wtryskarki lub na jej dolnych kolumnach deske w celu zabezpieczenia

montowanej formy przed upadkiem,

wylqczysz przed mocowaniem formy naped silnika hydraulicznego wtryskarki,

zabezpieczysz forme do prac transportowych — wkrecisz uchwyt, sprawdzisz zamocowanie
listwy zabezpieczajqcej,

zamocujesz forme za pomocq zawiesia na dzwigu przejezdnym.

przesuniesz forme za pomocq dzwigu miedzy stoly wtryskarki i ustawisz ja na pierscieniu
centrujqcym, po stronie dyszy,

przymocujesz za pomocq Srub piyte formy do stotu wiryskarki, od strony dyszy,

usuniesz deske zabezpieczajqcq wtryskarke przed upadkiem formy,

dosuniesz ruchomy stot do formy wtryskowej (recznie lub za pomocq przycisku funkcyjnego,

po uprzednim wlqczeniu silnika hydraulicznego),

przed otworzeniem formy ustawisz w pozycji ,,wyprostowanej”’ mechanizm kolanowo--
dzwigniowy,
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o wyregulujesz wysokos¢ wypychacza ,

e przymocujesz do stotu witryskarki drugq czes¢ formy i wyczepisz forme z dzwigu.

e oczyscisz i posmarujesz powierzchnie robocze formy,

o bedziesz utrzymat tad i porzqdek na stanowisku pracy, m.in. odktadat w trakcie pracy sprzet
i narzedzia, by nie utrudnialy wykonywania zadania,

o uporzqdkujesz stanowisko pracy - oczyscisz narzedzia, odlozysz je i sprzet kontrolno-

pomiarowy na wyznaczone miejsce.
Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

e uzasadnisz sposob wykonania zadania, uwzgledniajqc kolejnos¢ wykonywanych czynnosci
oraz sposob przygotowania wtryskarki do pracy,

e ocenisz jakos¢ wykonanego zadania.
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IV. ZALACZNIKI

1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawdd: operator maszyn i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
Symbol cyfrowy: 823[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

V4

Czes¢ 1 — zakres wiadomosSci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukeji, rysunkow,

szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczegélnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

rozrdznia¢ podstawowe pojecia dotyczace tworzyw sztucznych;

postugiwaé si¢ podstawowymi pojeciami i okre$leniami stosowanymi w technologii
przetworstwa tworzyw sztucznych oraz wskazywac¢ zasady prowadzenia procesu
produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;

postugiwa¢ si¢ oznaczeniami, nazwami handlowymi surowcow, potproduktow,
produktéw oraz pojeciami specjalistycznymi, stosowanymi w przetworstwie tworzyw
sztucznych;

rozpoznawac aparaty, maszyny i ich elementy konstrukcyjne, stosowane w przetworstwie
tworzyw sztucznych, przedstawione na rysunkach i schematach;

odczytywa¢ z dokumentacji technologicznej informacje dotyczace wlasciwosci
surowcow, zasad ich magazynowania oraz pobierania probek do badan.

Przetwarzac¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnoSci:

2.1.

2.2.

2.3.

dobiera¢ sposoby przygotowania surowcow i potproduktow, ich dozowania oraz pobierac
probki substancji w zaleznos$ci od ich stanu skupienia i przeznaczenia, na podstawie
wymagan zawartych w normach przemystu chemicznego;

okresla¢  wplyw parametrow technologicznych na jakos¢ gotowego wyrobu,
interpretowac parametry techniczno-technologiczne i eksploatacyjne maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji technicznej 1 instrukcji
ich obstugi;

dobiera¢ sposoby pakowania, przechowywania i znakowania wyrobéw w zaleznosci od
ich wlasciwos$ci 1 przeznaczenia na podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji
technologicznych i technicznych oraz wymogdéw Unii Europejskie;.
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3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny

pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegélnoSci:

3.1.

3.2.
3.3.
3.4.
3.5.

3.6.

Czesé

stosowa¢ przepisy 1 zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony §rodowiska podczas procesow produkcji 1 przetworstwa
tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobodw z tworzyw sztucznych;

przewidywa¢ zagrozenia wystepujace podczas procesoOw produkcji 1 przetworstwa
tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;

zapobiega¢ przez odpowiednia konserwacje uszkodzeniom i nadmiernemu zuzyciu
maszyn iurzadzen stosowanych do przetworstwa tworzyw sztucznych i produkeji
wyrobow z tworzyw sztucznych;

organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowa¢ odziez robocza 1 $rodki ochrony indywidualnej podczas proceséw produkcji
1 przetworstwa tworzyw sztucznych oraz produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych;
stosowa¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas procesoOw
produkcji 1 przetworstwa tworzyw sztucznych oraz produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych.

II — zakres wiadomoSci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoscig gospodarczg

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, tabel,

wykresow, a w szczegolnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie i
wykonywanie dziatalno$ci gospodarczej;

rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalnosci gospodarczej;

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnosci:

2.1.analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy

i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.2.sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz

podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.3.rozr6znia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreSlonego zadania egzaminacyjnego

wynikajacego z tematu — obsluga maszyn i urzadzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow,

wytwarzaniu pélwyrobow lub wyrobéw z tworzyw sztucznych we wskazanym procesie

przetworstwa tworzyw sztucznych.
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Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

3.

1.1.  sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2.  sporzadzi¢ wykaz niezbgdnych surowcow, materialow, sprz¢tu kontrolno-pomiarowego,

narzedzi i przyrzaddéw, maszyn i urzadzen;

1.3.  wykona¢ niezbgdne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1.  zgromadzi¢ i rozmies$ci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet

zgodnie z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony

przeciwpozarowej;

2.2.  sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprz¢tu;

2.3.  dobra¢ odziez robocza i srodki ochrony indywidualne;.

Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska iwykazaé¢ si¢ umiejetnoSciami

objetymi tematem:

3.1. Obsluga urzadzen stosowanych w przetwarzaniu surowcéw, wytwarzaniu

polwyrobow lub wyrobéw z tworzyw sztucznych we wskazanym procesie

przetworstwa tworzyw sztucznych:

3.1.1.

3.1.2.

3.1.6.
3.1.7.

3.1.8.
3.1.9.
3.1.10.
3.1.11.

przygotowa¢ surowce lub poOtwyroby zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji;

uruchomi¢ urzadzenia stosowane we wskazanym etapie wytwarzania wyrobow
z tworzyw sztucznych zgodnie z instrukcja obstugi;

wykona¢ czynno$ci zwiazane z obshuga i kontrola pracy uruchomionych urzadzen
zgodnie z instrukcjami obstugi (zasilanie materiatem, odbieranie, uzyskiwanie
wytworzonego wyrobu lub potwyrobu);

kontrolowa¢ prace uruchomionych urzadzen oraz dokumentowaé przebieg procesow
wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

wylaczy¢ urzadzenia z ruchu po zakonczeniu danego etapu procesu wytwarzania
potwyrobow lub wyrobdw z tworzyw sztucznych;

pobrac probki uzyskanych potwyrobow lub wyrobow z tworzyw sztucznych;

oceni¢ jako$¢ poOtwyrobow lub wyrobow wytwarzanych z tworzyw sztucznych
wedhug wymagan jakosciowych;

oczysci¢ 1 zakonserwowac urzadzenia;

utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowaé stanowisko pracy, oczys$ci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy,

zagospodarowa¢ odpady zgodnie z wiasciwosciami danego tworzywa.
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4. Prezentowal efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;

4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.

Niezbe¢dne wyposazenie stanowiska do wykonania zadania egzaminacyjnego objetego tematem
— obsluga maszyn i urzadzen stosowanych w przetwarzaniu surowcow, wytwarzaniu
potwyrobow lub wyrobéw z tworzyw sztucznych we wskazanym procesie przetworstwa
tworzyw sztucznych

Pomieszczenie zamknigte o odpowiednim o$wietleniu i temperaturze, zaopatrzone w wentylacjg.
Stanowisko wyposazone w urzadzenia stosowane do wytwarzania potwyroboéw lub wyrobow
ztworzyw  sztucznych metodami: wtryskiwania, wytlaczania, spieniania, prasowania,
termoformowania, kalandrowania oraz w sprz¢t pomocniczy, a takze instrukcje obstugi 1 konserwacji
urzadzen. Surowce gtowne i1 pomocnicze oraz potwyroby niezbedne do zasilania poszczegdlnych
urzadzen. Aparatura i sprze¢t niezbedny do przeprowadzenia badan kontrolnych wytworzonych
potwyrobow lub wyrobow z tworzyw sztucznych. Srodki do konserwacji urzadzen. Pojemniki na
niewykorzystane materiaty, wyroby lub potwyroby. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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2. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego

Symbol cyfrowy | | | |[|
zawodu

Wersja
arkusza

PESEL

z:;. Odpowiedzi cz | Hf‘; Odpowiedzi cz |
1 26
2 27
3 28
4 29
5 30
[ |
T 32
a8 33
O 34
10 35
11 36
12 37
13 38
14 39
15 40
16 41
17 42
18 43
19 44
20 45
21 46
22 47
23 48
24 45
25 50
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