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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.
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I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.
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I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.
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Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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I1. 2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci |

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnoSci:

1.1. stosowaé pojecia i nazwy dotyczace automatyki przemyslowej i urzadzen
precyzyjnych,
czyli:

e stosowac nazwy i pojecia dotyczqce automatyki przemystowej, np.: uktad otwarty
i zamkniety, sprzezenie zwrotne, sygnaly (zadany, sterowany, sterujqcy, zaktocenie),
obiekt  regulacji,  element  nastawczy,  czujnik,  regulatory  dzialania
(typu: P — proporcjonalne, I — catkujqce, D — rozniczkujqce), nastawy regulatora
(K — wzmocnienie statyczne, Ti — czas catkowania, Td — czas rozniczkowania),
sttownik, zasilacz,

e stosowac¢ nazwy 1 pojecia dotyczqce urzqdzen precyzyjnych (np.: miernikow
analogowych i cyfrowych, sprzetu biurowego, sprzetu gospodarstwa domowego),
np.: bit, bajt, pamieé operacyjna, nosnik informacji, bramka logiczna, przerzutnik,
uktad scalony, przektadnia, rolka, watek, prqdnica tachometryczna.

Przykladowe zadanie 1.
Sygnal wyjsciowy regulatora, a wejSciowy obiektu regulacji w ukladzie automatyki
nazywamy sygnatem

A. zadanym.

B. sterowanym.

C. sterujacym.

D. uchybu.

1.2. rozpoznawa¢ dzialanie urzadzen precyzyjnych i automatyki przemyslowej,
czyli:

e rozpoznawac¢ dziatanie urzqdzen precyzyjnych, np.. urzqdzen gospodarstwa
domowego, mechanizmow pamieci dyskowej, analogowych Ilub cyfrowych
przyrzqdow pomiarowych, maszyn do pisania, urzqdzen do kopiowania na podstawie
opisu, schematu, rysunku lub szkicu,

e rozpoznawacd dzialanie urzqdzen automatyki przemystowej, np.: czujnikow, zaworow,
sitownikow, regulatorow, przetwornikow, rejestratorow pomiarowych na podstawie
opisu, schematu, rysunku lub szkicu.
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Przykladowe zadanie 2.
Na rysunku przedstawiono zasade dziatania uktadu

-
©

A. pneumatycznego.

)

. hydraulicznego.

B
C. elektronicznego.
D

. elektrycznego.

Zrédlo: Maria Jastrzebska, Podstawy automatyki
dla elektronikow, Warszawa 1980

1.3. okresla¢ funkcje zespolow, podzespolow i czesci stosowanych w konstrukeji
urzadzen precyzyjnych i ukladach automatyki przemyslowej,
czyli:
e okreslac funkcje:
— zespolow urzqdzen precyzyjnych, np.: przektadni walcowych, sprzegiet
elektromagnetycznych, napedow elektrycznych,
— podzespolow urzqdzen precyzyjnych, np.: mechanizmow krzywkowych, mechanizmow
srubowych nastawczych, mechanizmow pamieci dysku,
— czeSci urzqdzen precyzyjnych, np.: sprezyny spiralnej, loZyska kietkowego,
prowadnicy slizgowej, dzwigni czcionkowej,
— zespolow pomiarowych, regulujqcych, wykonawczych stosowanych w uktadach
automatyki przemystowej, np..: regulatorow poziomu cieczy, temperatury, cisnienia,
— podzespolow stosowanych w uktadach automatyki przemystowej, np.: czujnikow,
zadajnikow, wzmacniaczy, zaworow,
— czesci stosowanych w uktadach automatyki przemystowej, np.: przekaznikow,
mieszkow, membran, bramek logicznych.

Przykladowe zadanie 3.

Mechanizm z krzyzem maltanskim stuzy do zamiany ruchu
A. obrotowego na postgpowy przerywany.
B. obrotowego na wahadlowy.
C. obrotowego na cykliczny ruch co 60°.

D. postgpowego na obrotowy.
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1.4. rozpoznawa¢ dzialanie aparatury kontrolno - pomiarowej automatyki,
czyli:
e rozpoznawac dziatanie aparatury kontrolno-pomiarowej automatyki, np..: dziatanie
sygnalizatorow, rejestratorow, czujnikow, przetwornikow, regulatorow, sterownikow
PLC na podstawie opisow, schematow i instrukcji oraz wskazan miernikow.

Przykladowe zadanie 4.
Na schemacie przedstawiono zasad¢ dziatania impulsatora fotoelektrycznego shuzacego
do pomiaru predkosci katowej. Pomiar predkosci katowej nastepuje w wyniku

2
3
1 P
I/]

P
l/]

1 — zrodlo $wiatta .

2 — fotoelement Zrodlo: Jerzy Kostro, Elementy, urzqdzenia

3 — wycinek przezroczysty i uklady automatyki, Warszawa 1986

A. pomiaru czgstotliwosci impulsow S$wietlnych przechodzacych przez wycinek
przezroczysty.

B. pomiaru czgstotliwosci impulséw $wietlnych odbitych od wycinka lustrzanego na
tarczy.

C. pomiaru nat¢zenia o$wietlenia calej powierzchni obracajace;j sig tarczy.

D. uzycia odpowiedniego zrodta §wiatta wytwarzajacego impulsy §wietlne.

1.5. rozroznia¢ polaczenia podzespolow i czeSci wykorzystywanych w konstrukcji
ukladow automatyki, urzadzen precyzyjnych i robotéw przemystowych,
czyli:
e rozrozmiac¢ na podstawie rysunkow, schematow i opisow potqczenia podzespotow

i czesci wykorzystywanych w konstrukcji:

— uktadow automatyki, np.: polqczenia rurowe, gwintowe, zaworowe, ziqcza
kablowe i pakietowe, wtyki i gniazdka,

— urzqdzen precyzyjnych, np.: polqczenia zalane, zaprasowane, owijane, lutowane,
zgrzewane, spawane, Ssrubowe, kotkowe, zakleszczane i nitowane, ciegna,
sprzegta, przektadnie,

— robotow przemystowych, np.: polqczenia elastyczne i sprezyste, kis¢, sterownik.
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Przykladowe zadanie S.
Na rysunku przedstawiono schemat potaczenia

A. owijanego.

B. lutowanego.

C. zakleszczonego.
D. spawanego.

Zrédlo: Zespot autoréw, Konstrukcja przyrzqdéw
i urzqdzen precyzyjnych, Warszawa 1996

1.6. wskazywa¢ przyczyny niesprawnosci urzadzen i elementéw automatyki, aparatury
kontrolno-pomiarowej i mechanizmow precyzyjnych,
czyli:

e wskazywaé na podstawie opisu, wydruku, wskazan na wyswietlaczu komputerowego
programu  testujqcego przyczyny niesprawnosci urzqdzen pneumatycznych,
hydraulicznych, elektrycznych i elektronicznych oraz elementow automatyki,
aparatury kontrolno-pomiarowej i mechanizmow precyzyjnych, np.: brak zasilania,
nieodpowiednie nastawy regulatora, niewtasciwe programowanie, bledy obstugi,
nieodpowiednie warunki klimatyczne, uszkodzony element lub podzespot.

Przykladowe zadanie 6.
Rejestrator, rejestrujacy wyniki pomiaru na tasmie papierowej, nie przesuwa tej tasmy.
Przyczyna uszkodzenia moze by¢

A. brak zasilania.

B. uszkodzenie pisaka.
C. brak atramentu.
D.

uszkodzenie ustroju pomiarowego.

1.7. wyszukiwa¢ niezbedne informacje dotyczace montazu, napraw, serwisu ukladow
automatyki, aparatury kontrolno pomiarowej i urzadzen precyzyjnych,
czyli:

o wyszukiwa¢ i korzysta¢ z informacji (zawartych w normach, instrukcjach,
Dokumentacji  Techniczno-Ruchowej,  katalogach oraz informatorach  firm
produkujqcych dane urzqdzenie) dotyczqcych montazu, napraw i serwisu uktadow
automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzqdzen precyzyjnych, np.: wymiany
tonera w kserokopiarce, tozyska w pralce, mikrofonu w telefonie.
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Przykladowe zadanie 7.

W kserokopiarce typu K 120 XV pracujacej pod napigciem 230 V zepsut si¢ modut
zasilacza. Korzystajac z tabeli zamieszczonej w instrukcji kserokopiarki, dobierz typ modutu
zasilacza, ktérym mozna zastapic¢ uszkodzony.

Typ Kopiarki | K100X KI120XV  |L220PV  |LX200
Napiecie V

115 BZ01 BZX01 BZAO1 BZCO1
230 BZ02 BZX02 BZAO2 BZC02
115/230 BZ03 BZX03 BZAO3 BZCO3

A. Modut BZ01 Iub BZXO01.
B. Tylko modut BZXO01.

C. Tylko modut BZCO1.

D. Modut BZX02 lub BZX03.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. dobiera¢ podzespoly i elementy automatyki przemyslowej do montazu na
podstawie schematow,
czyli:

e dobierac podzespoly i elementy automatyki do montazu na podstawie oznaczen typu,
standardu sygnatow wejsciowych i wyjsciowych umieszczonych na schematach, np.:
czujniki, przetworniki, uktady optyczne, phytki drukowane, chwytaki robotow
i automatow, potencjometry, elementy optoelektroniczne, elementy logiczne,
tensometry, termistory.

Przykladowe zadanie 8.
Oznaczone na schemacie elementy 1 1 2 stuza do pomiaru predkosci przeptywu powietrza.

Wskaz elementy, jakie mozna zastosowa¢ w miejscach 11 2. o
A. Tensometr i grzejnik. e g fq
9
B. Grzejnik i termistor. /{ /{
C. Termistor i termoparg. ( \
O O

D. Termoparg 1 termopare. Zrédlo: Jerzy Kostro, Elementy, urzqdzenia

i uktady automatyki, Warszawa 1986
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2.2. rozpoznawac typowe elementy automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

e rozpoznawac typowe elementy automatyki przemystowej (np.: mieszek, membrane,
rurke Bourdona, czujnik, rezystor, diode) i urzqdzen precyzyjnych (np.: dzwignie,
balanse, soczewki, sprezyny, krzywki) na podstawie oznaczen, opisow, rysunkow,
schematow funkcjonalnych i elektrycznych.

Przykladowe zadanie 9.
Przedstawiony na rysunku element urzadzenia pneumatycznego automatyki to

A. mieszek. IF
B. rurka Bourdona.

C. termistor.

D. membrana. P

Zrédlo: Jerzy Kostro, Elementy, urzqdzenia
i uktady automatyki, Warszawa 1986

2.3. dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i rejestrujace do wykonywania
pomiaréw i rejestracji wielkosci fizycznych (napiecie i natezenie pradu,
temperatura, cisnienie, nat¢zenie przeplywu cieczy i gazow, halasu, drgan,
promieniowania i o§wietlenia),

czyli:

e dobierac odpowiednie przyrzqdy pomiarowe i rejestrujqce, zwracajqc uwage na np.:
rodzaj, typ, zakres pomiarowy, klase doktadnosci (np.: woltomierze, amperomierze,
termistory, termometry, tensometry, manometry, przeplywomierze, mierniki drgan,
liczniki Geigera — Millera, sondy scyntylacyjne, rejestratory) do wykonywania
pomiarow i rejestracji wielkosci fizycznych (np.: napiecie i nateZenie prqdu,
temperatura, cisnienie, natezenie przeplywu cieczy i gazow, hatasu, drgan,
promieniowania i oswietlenia).

Przykladowe zadanie 10.

Zdalny pomiar temperatury w komorze pieca do obrobki cieplnej wykonuje si¢ za pomoca
A. tensometru.
B. termistora.
C. pirometru.

D. przeptywomierza.
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2.4. okresla¢ kolejnos¢ montazu i demontazu elementow automatyki przemyslowej,
aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych,
czyli:
e okresla¢ na podstawie np.: planu montazowego lub schematu urzqdzenia oraz listy
kolejno montowanych elementow kolejnos¢ montazu i demontazu elementow:
— automatyki przemystowej i aparatury kontrolno-pomiarowej, np.: elementow
elektrycznych, elektronicznych, hydraulicznych, pneumatycznych,
— urzqdzen  precyzyjnych,  mp.:  mechanicznych,  elektromagnetycznych,
elektronicznych.

Przykladowe zadanie 11.
Na podstawie fragmentu instrukcji demontazu zaworu kolejna czynnoscia przy montazu
zaworu po dokreceniu $rub P jest

Fragment instrukcji demontazu zaworu.

poluzowac $ruby P
wyciagna¢ pojemnik cylindryczny Q
wymieni¢ trzy uszczelki

1. zamkna¢ doptyw zimnej i cieptej wody
2. S$ciagna¢ pokrywe L

3. poluzowac srube M

4. S$ciagna¢ dzwigni¢ N

5. odkreci¢ pokrywe O

6.

7.

8.

Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej
kolejnosci.

Zrédio: Christof Braun i inni, Metall Handwerklichhe Grundkenntnisse,
Handwerk und Technik, Hamburg 1995 r.

odkrecenie pokrywy O.
zalozenie dzwigni N.

dokrgcenie pokrywy O.

o0 w

wyciagnigcie pojemnika cylindrycznego Q.
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2.5. dobiera¢ odpowiednie narzedzia do wykonywania napraw aparatury kontrolno-
pomiarowej i urzadzen precyzyjnych,
czyli:
e dobierac rodzaj i typ narzedzia z zestawu monterskiego (np.: wkretaki, lutownice,
klucze, mlotki) do wykonywania czynnosci naprawczych:
— aparatury kontrolno-pomiarowej, np.: czujnikow, rejestratorow, przetwornikow,
miernikow,
— urzqdzen precyzyjnych, np.: zegarow, urzqdzen biurowych, urzqdzen optycznych,
kas sklepowych.

Przykladowe zadanie 12.
Na podstawie danych z tabeli dobierz odpowiedni ci¢zar mlotka do rozklepywania nitu
o §rednicy 0,35 cm.

Tabela zalezno$ci cigzaru mtotka od $rednicy nitu

Srednica nitu ) 2.5 3 3.5 4 5 6-8
W mm

Ciezar
miotka w G

100+150 | 150+200 | 200+300 | 300+350 | 350+400 | 400+450 | 450+500

100 G
180 G
320G
500 G

S aw»

2.6. dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i aparatur¢ kontrolno-pomiarowa do
prowadzenia proceséw diagnozowania ukladow automatyki i wurzadzen
precyzyjnych,

czyli:

e dobiera¢ przyrzqdy pomiarowe i aparature kontrolno-pomiarowq (np.: czujniki
pomiarowe, manometry, rotametry, anemometry, komputerowe uktady kontrolno-
pomiarowe) do diagnozowania pracy uktadow automatyki na podstawie oznaczen,
opisow, rysunkow, schematow funkcjonalnych i elektrycznych,

e dobierac¢ przyrzqdy pomiarowe i aparature kontrolno-pomiarowq (np.: multimetry,
termometry, pirometry, oscyloskopy, komputerowe uktady kontrolno-pomiarowe) do
diagnozowania pracy urzqdzen precyzyjnych na podstawie oznaczen, opisow,
rysunkow, schematow funkcjonalnych i elektrycznych.

Przykladowe zadanie 13.
Do pomiaru ci$nienia gazu w butli tlenowej (patrz rysunek) uzyto

A. pylomierza. AT

. manometru. S xf,?’ _ T‘ij?y
' x.‘(";
% 1

B
C. termometru. 18
D

——i X

oy

. przeptywomierza.

Zrédlo: Christof Braun-i-inni, A %N
Metall Handwerklichhe Grundkenntnisse, Hamburg 1995 r.
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2.7. okresla¢ na podstawie danych katalogowych przydatnos¢ elementow automatyki
do napraw urzadzen automatyki przemyslowej i urzadzen precyzyjnych,
czyli:

e okreslac¢ na podstawie danych katalogowych (typ, dane znamionowe, napiecie pracy,
dopuszczalne cisnienie) przydatnos¢ elementow automatyki (np.: potencjometrow,
termoelementow,  przetwornikow,  regulatorow,  mikrosilnikow,  przyciskow
sterowniczych, przekaznikow) zastosowanych do napraw urzqdzen automatyki,

e okresla¢ na podstawie danych katalogowych (typ, dane znamionowe, wymiary,
temperatura pracy) przydatnosc¢ elementow urzqdzen precyzyjnych (np.: plytek
drukowanych, elementow sprezystych, lozysk, kot zebatych, dzwigni, osi)
zastosowanych do napraw urzqdzen precyzyjnych.

Przykladowe zadanie 14.

W piecu do obrdbki cieplnej, pracujacym w zakresie temperatur 0 + 1200°C, termoelement
mierzacy temperaturg ulegt uszkodzeniu. Znajac zakres temperatur w piecu oraz wiedzac, ze
miliwoltomierz wspodlpracujacy z tym termoelementem w temperaturze 100°C wskazywat
napigcie 4,10 mV, dobierz odpowiedni termoelement, ktérym mozna zastapi¢ uszkodzony.
Do rozwiazania zadania wykorzystaj dane z tabeli.

Parametry niektorych termoelementow

Termoelement Zakres pomiarowy | Temperatura Napigcie
°C °C mV

100 0,643

Platynorod — platyna (10% Rh) 0+1700 500 4,221
1000 9,570

100 4,10

Nikielochrom — nikiel (10% Cr) 0+1000 500 20,64
1000 41,31

-100 -4,60

Zelazo — konstantan -200 + 700 100 5,37
500 27,84

100 4,10

Chromel - alumel -200 + 1300 500 20,65
1000 41,32

Platynorod — platyna (10% Rh).
Nikielochrom — nikiel (10% Cr).

Zelazo — konstantan.

S awp»

Chromel — alumel.

2.8. interpretowa¢ wskazania przyrzadow pomiarowych i aparatury kontrolno-
pomiarowej podczas wykonywania napraw i proceséw diagnostycznych,
czyli:

e interpretowac¢ wskazania przyrzqdow pomiarowych i aparatury kontrolno-
pomiarowej podczas wykonywania napraw i procesow diagnostycznych, np. okreslaé
stan pracy urzqdzenia w Sytuacji wystgpienia: braku sygnatu, sygnatow
ostrzegawczych, sygnatow stanu wlqczenia i wytqczenia.
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Przykladowe zadanie 15.
Na tablicy kontrolno-pomiarowej ze schematem procesu technologicznego pod symbolem
pompy zaswiecit si¢ sygnalizator o barwie zielonej. Oznacza to, ze

A. nie mozna wlaczy¢ pompy.

B. pompa pracuje prawidiowo.

C. pompa jest uszkodzona.

D. pompa jest w stanie wyltaczenia.

2.9. szacowaé przyblizone koszty wykonywania konserwacji i napraw urzadzen
automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych,
czyli:
e na podstawie katalogow i cennikow ustugowych okreslonych firm szacowaé
przyblizone koszty konserwacji i napraw:
— urzqdzen automatyki, np.: zaworow, sitownikow, wzmacniaczy, regulatorow,
— aparatury  kontrolno-pomiarowej,  np.:  termometrow,  oscyloskopow,
analizatorow, manometrow,
— urzqdzen precyzyjnych, np.: drukarek, kopiarek, telefaksow, kas, kalkulatorow.

Przykladowe zadanie 16.

Pracownik otrzymat z biura projektowo - konstrukcyjnego zlecenie konserwacji dwéch
kserokopiarek przemystowych i faksu. Korzystajac z cennika przedstawionego w tabeli,
oszacuj catkowity koszt uslugi wraz z dojazdem do biura, znajdujacego si¢ na terenie

miasta.

Konserwacja kserokopiarek biurowych do 20 kopii/min 60,00 zt
Konserwacja kserokopiarek polprzemystowych 75,00 zt
Konserwacja kserokopiarek przemystowych 100,00 zt
Konserwacja kserokopiarek CLC 130,00 zt
Naprawa jednego zespolu 40,00 zt
Regulacja i sprawdzenie dziatania kopiarki 20,00 zt
Konserwacja faksow 40,00 zt
Naprawa zespolu podzespotu 30,00 zt
Regeneracja uktadu kserokopiarki FC/PC 100,00 zt
Regeneracja tonera drukarki laserowej 60,00 zI (+ cena tonera)
Konserwacja powielaczy cyfrowych 80,00 zt
Naprawa jednego zespotu 50,00 zt
Ekspertyza 30,00 zt
Dojazd w miescie 15,00 zt
Dojazd poza miastem wg ryczattu za uzytkowanie srodkow
transportu
A. 115zt
B. 155zt
C. 205zt
D. 255zt
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2.10. szacowaé wielko$S¢ zapotrzebowania na materialy i czeSci zamienne do
konserwacji i napraw urzadzen automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej
i urzadzen precyzyjnych,

czyli :

e szacowac na podstawie instrukcji obstugi i planow napraw ilos¢ i rodzaj materiatow
(np.: plynow czyszczqcych, lutow oraz materiatow: smarujqcych, przewodzqcych,
uszczelniajqcych i izolujqcych) potrzebnych do konserwacji i napraw urzqdzen
automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzqdzen precyzyjnych,

e szacowac na podstawie instrukcji obstugi i planow napraw liczbe i rodzaj czesci
zamiennych (np.: osi, watkow, lozysk, sprezyn, srub, elementow wskazujqcych)
potrzebnych do konserwacji i napraw urzqdzen automatyki, aparatury kontrolno-
pomiarowej oraz urzqdzen precyzyjnych.

Przykladowe zadanie 17.

Instrukcja obshugi kartridza czyszczacego do drukarek atramentowych

1. Wyja¢ z drukarki kartridz z atramentem zgodnie z instrukcja obshlugi
drukarki.

2. Wylaczy¢ drukarke, po 15 sekundach wlaczy¢ ja ponownie i odczekac, az

zgasng wszystkie diody kontrolne.

Zainstalowac¢ kartridz czyszczacy w drukarce.

4. Wydrukowa¢ kilka stron na zwyklym papierze, az do momentu, gdy na

wydruku wida¢ bedzie tylko plyn czyszczacy i nie bedzie sladow atramentu.

Uruchomié¢ program czyszczenia glowicy, a nastgpnie przeprowadzi¢ test

drozno$ci dysz. Procedurg t¢ powtarza¢ kilkakrotnie, az wszystkie dysze

zostang odblokowane.

Usuna¢ z drukarki kartridz czyszczacy i zainstalowac kartridz z atramentem.

6. Na zakonczenie procesu czyszczenia wydrukowac 1 — 2 strony testowe, aby
usunaé z glowicy pozostalosci ptynu czyszczacego.

(98]

e

Zgodnie z przedstawiong instrukcja obstugi drukarki atramentowej do przeprowadzenia
testu droznosci dysz potrzebne sa: kartridz czyszczacy, kartridz atramentowy 1

A. ok. 200 kartek papieru.

B. 100 kartek papieru.

C. ok. 10 kartek papieru.

D. 2 kartki papieru.
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2.11. okresla¢ zakres i terminy napraw i konserwacji urzadzen automatyki na
podstawie Dokumentacji Techniczno-Ruchowej i instrukcji serwisowych,
czyli :

o okreslac zakres i terminy napraw i konserwacji urzqdzen automatyki, np.: zaworow,
przepustnic, regulatorow, czujnikow, serwomechanizmow, sitownikow, cieplomierzy
postugujqc  sie¢  Dokumentacjq Techniczno-Ruchowq (DTR) i instrukcjami
Serwisowymii.

Przykladowe zadanie 18.

Fragment instrukcji serwisowej cieplomierza
do pomiaru temperatury wody

Po uptywie 5 lat od zamontowania cieptomierza nalezy wykona¢ jego przeglad
techniczny oraz konserwacje, wymianeg lub naprawe zuzytych elementow.

Cieplomierze nalezy utrzymac¢ w czystosci, nie dopuszczac¢ do zalewania lub
zanieczyszczania jego elementow. W przypadku zanieczyszczenia nie nalezy
uzywac agresywnych srodkow, mogqcych zniszczy¢é powloki  obudowy
urzqdzenia lub izolacji przewodow elektrycznych.

W trakcie przegladu instalacji nalezy sprawdzi¢, czy przetwornik przeplywu
i ostony czujnikow temperatury nie zarosty osadem. Jezeli zostanie stwierdzona
warstwa osadu, ostony nalezy oczysci¢ papierem Ssciernym, a przetwornik
przeptywu przekazac do oczyszczenia.

Na podstawie fragmentu instrukcji serwisowej cieptomierza wskaz czynno$¢, ktéra nie
wchodzi w zakres jego przegladu technicznego lub konserwacji.

A. Sprawdzenie przetwornika przeptywu, czy nie zardst osadem.

B. Usunigcie papierem $ciernym osadu z oston czujnikdw temperatury.
C. Przemycie $rodkiem agresywnym izolacji przewodow elektrycznych.
D

. Przekazanie przetwornika przeptywu do oczyszczenia.
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3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnosci:

3.1. wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i Zzycia podczas wykonywania prac
montazowych, napraw, konserwacji, obslugi i eksploatacji urzadzen automatyki
przemyslowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

o wskazywac zagrozenia dla zZycia i zdrowia cztowieka przy,

— pracach montazowych (np. poparzenie dloni przy lutowaniu lub spawaniu),

— pracach naprawczych (np. skaleczenie oka przy demontazu elementow
optycznych) urzqdzen automatyki — przemystowej, aparatury  kontrolno-
pomiarowej i urzqdzen precyzyjnych,

e wskazywac zagrozenia dla Zycia i zdrowia cztowieka przy,

— obstudze i eksploatacji (np. skaleczenie dloni lub innych czesci ciata przy braku
oston na elementach wirujqcych i przesuwajqcych sie),

— konserwacji (np. uczulenie na szkodliwe sktadniki smaru lub porazenie prqdem
elektrycznym, gdy nie wylqczymy urzqdzenia z sieci) urzqdzen automatyki
przemystowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzqdzen precyzyjnych.

Przykladowe zadanie 19.
Pracownik wykonujacy potaczenia lutowane elementéw montowanych na ptytce
drukowanej jest przede wszystkim narazony na

A. utrate ostrosSci wzroku.

B. poparzenie dtoni.

C. stluczenie dloni.

D. zatrucie oparami cyny.

3.2. dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywania prac
montazowych, napraw i konserwacji urzadzen precyzyjnych i automatyki,
czyli:
e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej (np.: okulary korekcyjne lub ochronne,
rekawice, fartuch ochronny) do wykonywania prac montazowych, napraw
i konserwacji urzqdzen precyzyjnych i automatyki.

Przykladowe zadanie 20.
Podczas montazu pierscieni sprezystych w urzadzeniach precyzyjnych pracownik powinien
przede wszystkim korzystac¢ z

A. okularé6w ochronnych.

B. maty ochronne;j.

C. rekawic ochronnych.

D

. obuwia ochronnego.
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3.3. wskazywa¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w naglych
wypadkach zaistnialych podczas wykonywania prac przez mechanika automatyki
przemyslowej i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

wskazywac sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w nagtych
wypadkach zaistnialych podczas wykonywania prac przez mechanika automatyki
przemystowej i urzqdzen precyzyjnych, np.: porazenia prqdem elektrycznym Ilub
poparzenia gorqcq koncowkq lutownicy, uszkodzenia oka, skaleczenia dtoni.

Przykladowe zadanie 21.
Podczas kalibrowania czujnika rezystancyjnego pracownik dotknal powierzchni pieca
elektrycznego 1 oparzyt dton. W pierwszej kolejnosci dton nalezy

A.

B
C.
D

posmarowaé kremem.
owina¢ bandazem.
wtozy¢ do zimnej wody.

nalozy¢ oktad z ziot.
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I1. 3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiaé pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczona do wyptaty.

D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTO WM A ZABAWEK UL JASNAL
©17-C15 XROTOSZYNWN

A. Czek potwierdzony. 4166000 % 6[0000722156 %831 2%
B. Polecenie przelewu. i __|[EE|PP';N [1250,

L1060 00%6 0000424344 A54064% ¢
C. Faktura VAT.  § BKCEP VR 12 UL.OGRODOWA A2
D. Weksel prosty. - (F8-205 BIELSKO-BIAEA

R B ey Ty R e
P 2 JRPEART A FAKTULY VAT 21

3 % 4
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe  wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skiadek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowacé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

® wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomos¢ jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjgciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B 1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowala jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.

31




Etap pisemny egzaminu

Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 z zt
»Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% | 14z zt
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 z

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400zt HURTOWNIA ,,AS” s.a. 20030106
ul. Wiosenna 1 Poznan Ul.
/pieczeé nagltéwkowa pracodawcey, miejscowosé i data/
B. 1 600 Z% b éo_%lzé Pf)zngﬁj/ /miej d
/numer REGON — EKD
C. 1200 zt 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240 7t zawarta w dniu .......... 6.5tycznia 2003 10K ..o,
/data zawarcia umowy/
miedzy ..............Markiem Nowakiem - prezesem ...
/imig i lub osoby repr jacej d albo osoby upowaznionej do il w imieniu p
@ oo Anng Jablofiska, Poznan ul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego migjsce zameldowania/
zawarta 0@ ......o........ czas nieokreSlony .

Jokres probny, czas nieokreslony, czas okre$lony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umOWionej pracy: ..........e....... sprzedawea ...

/stanowisko, funkcja, zawdd, specjalnosé¢/

sprzedawca w Hurtowni ..AS”

4) wynagrodzenie: . £ VN AL LTRSS SN G R AL L RIS
regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

06.01. 2003

/data i podpis pracownika /podpis pracodawey lub osoby r

pracod: albo osoby up j do sktadani:
oswiadczen w imieniu pracodawcy/

I1. 4. Odpowiedzi do przvkladowych zadan

Czesc 1

Zadanie 1:C Zadanie 2: B Zadanie 3: A Zadanie 4: A Zadanie 5: A
Zadanie 6: A Zadanie 7:D Zadanie 8:D Zadanie 9: A Zadanie 10: C
Zadanie 11: C Zadanie 12: C Zadanie 13: B Zadanie 14: D Zadanie 15: B
Zadanie 16: D Zadanie 17: C Zadanie 18: C Zadanie 19: B Zadanie 20: A
Zadanie 21: C

Czes¢ 11

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.
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I11. 2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria wykonania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie obje¢te tematem:
1. Montaz wskazanych ukladow automatyki zgodnie z przedstawionym schematem.

Absolwent powinien umiec:

1. Planowac czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialdw, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykonywa¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:

e zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci zwiqzane
z montazem wskazanych uktadow automatyki zgodnie z przedstawionym schematem,
na przyklad ukladow: elektrycznych, pneumatycznych, elektropneumatycznych, hy-
draulicznych, elektrohydraulicznych,

o zapisaé w formularzu PLAN DZIALANIA wykaz materiatow, elementow, narzedzi,
przyrzqdow, sprzetu kontrolno-pomiarowego koniecznych do przeprowadzenia mon-
tazu uktadow: elektrycznych, pneumatycznych, elektropneumatycznych, hydraulicz-
nych, elektrohydraulicznych (np. olej, przewody, sitowniki, rozdzielacze, zawory,
elementy logiczne, filtry, czujniki, wylqczniki, styczniki, przekazniki, zabezpieczenia,
elementy sygnalizacji i sterowania, wkretaki, klucze, szczypce, cegi, manometry
suwmiarka, przymiar, miernik uniwersalny),

o sporzqdzi¢ w formularzu PLAN DZIALANIA niezbedne rysunki, schematy, szkice
pomocnicze, obliczenia (np.: obliczenia sily uzytecznej sitownika, prqdu nastawy
przekaznika termobimetalowego) do wykonania montazu uktadow pneumatycznych,
elektropneumatycznych, hydraulicznych, elektrohydraulicznych, elektrycznych.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
e  poprawnos¢ zaplanowania i zapisania w formularzu PLAN DZIALANIA kolejno wy-
konywanych czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,
e zapisanie wykazu materiatow, elementow, narzedzi, przyrzqdow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego koniecznych do realizacji zadania,
e poprawnos¢ wykonania rysunkow, schematow, szkicow, obliczen zwiqzanych
z tresciq zadania.

2. Organizowac¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony prze-
ciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

czyli:
e pobrac z miejsca magazynowania (sktadowania) i dostarczy¢ na stanowisko pracy
materialy, narzedzia, sprzet kontrolno-pomiarowy, elementy i urzqdzenia potrzebne
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do montazu uktadu automatyki zgodnie z przepisami oraz zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz instrukcjami
(np. stanowiskowymi),

o skompletowac i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, sprzet kon-
trolno-pomiarowy i urzqdzenia potrzebne do montazu uktadu automatyki zgodnie
z przepisami oraz zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpoza-
rowej i ochrony srodowiska oraz instrukcjami,

e sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, materialow, narzedzi, urzqdzen i sprzetu zgod-
nie z przepisami oraz zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciw-
pozarowej i ochrony srodowiska oraz instrukcjami stanowiskowymi,

e dobra¢ do przeprowadzenia montazu uktadu automatyki odziez roboczq i Srodki
ochrony indywidualnej (np. okulary ochronne z uwagi na mozliwos¢ powstania od-

pryskow).

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e pobranie odpowiednich do tresci zadania egzaminacyjnego materiatow, narzedzi
i sprzetu oraz ich wiasciwe rozmieszczenie na stanowisku zgodnie z przepisami
oraz zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozZarowej i ochro-
ny srodowiska,

e dobranie do wykonywanych czynnosci odziezy roboczej i srodkow ochrony indywi-
dualnej,

e sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy stanu technicznego i bezpieczenstwa uzyt-
kowania maszyn, materiatow, narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé si¢ umiejetno-
Sciami objetymi tematem:

3.1. Montaz wskazanych ukladéw automatyki zgodnie z przedstawionym schema-
tem:

3.1.1. dobra¢ elementy do montazu wskazanego ukladu automatyki na podstawie
schematu,
3.1.2. dobra¢ wymagane przyrzady pomiarowe lub aparatur¢ Kkontrolno-
pomiarow3 i narz¢dzia monterskie,
3.1.3. montowa¢ w okreslonej kolejnosci elementy sterujace, wykonawcze, nastaw-
cze i logiczne zgodnie ze schematem,
3.1.4. kontrolowac na biezaco jakos¢ wykonywanych prac monterskich,
3.1.5. poslugiwa¢ si¢ narzedziami monterskimi, przyrzadami pomiarowymi
i aparaturg kontrolno-pomiarowa,
3.1.6. sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu elementéw ukladu ze schematem,
3.1.7. uruchomi¢ i sprawdzi¢ parametry zmontowanego ukladu automatyki,
3.1.8. sterowac i regulowac praca zmontowanego ukladu automatyki,
3.1.9. demontowa¢ uklad w okreslonej kolejnosci,
3.1.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,
3.1.11. uporzadkowa¢ stanowisko montazowe,
czyli:
e dobrac elementy do montazu uktadu automatyki na podstawie schematu, np.: prze-
wody cisnieniowe z tworzywa sztucznego dla przytqczy wtykowych, sitownik dwu-
stronnego dzialania z zestawu elementow do pneumatyki lub hydrauliki,
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dobrac¢ wymagane narzedzia monterskie, np.: klucze (wewnetrzne - imbusowe, pta-
skie, nasadowe), whkretaki (plaskie i krzyzowe), nozyce do ciecia rur
i przewodow z tworzywa sztucznego, narzedzia pomiarowe (np. przymiar tasmowy,
suwmiarke),  aparature  kontrolno-pomiarowq i  przyrzqdy — pomiarowe
(np. manometr, woltomierz) do wykonania czynnosci montazowych i kontrolno-
pomiarowych uktadow automatyki,

montowac¢ zgodnie ze schematem w okreslonej kolejnosci elementy uktadu automa-
tyki, np.: sterujqce, wykonawcze, nastawcze, logiczne, zasilajqce,

kontrolowa¢ jakos¢ wykonywanych prac montazowych uktadow automatyki,
a ewentualne nieprawidtowosci usuwac na biezqco,

postugiwac sie narzedziami monterskimi, przyrzqdami pomiarowymi i aparaturq
kontrolno-pomiarowq podczas montazu uktadow automatyki,

sprawdzi¢ zgodnos¢ montazu uktadu automatyki ze schematem,

uruchomic¢ uktad i porownac wartos¢ parametrow z podanymi w zadaniu,

wykonacé czynnosci regulacyjne i sterujqce zmontowanego uktadu automatyki,
np.: regulowac cisnienie, natezenie prqdu elektrycznego,

wylqczy¢ uktad oraz zdemontowac go we wiasciwej kolejnosci, postugujqc sie od-
powiednimi do zadania narzedziami,

na kazdym etapie wykonania zadania (przygotowanie do montazu, montaz, uru-
chomienie, obstuga, demontaz uktadu automatyki) utrzymac tad i porzqdek na sta-
nowisku pracy, stosowac sie do zalecen zawartych w instrukcji obstugi (np. instruk-
¢ji obstugi sprezarki), zasad i przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

wykona¢ zadanie egzaminacyjne w przewidzianym czasie,

uporzqdkowac i oczysci¢ stanowisko pracy, urzqdzenia, sprzet, narzedzia (np. slady
palcow na czesciach roboczych narzedzi pomiarowych przetrze¢ szmatkq lekko na-
tuszczonq wazeling techniczng),

uporzqdkowac i utozy¢ w miejscu magazynowania (skltadowania) narzedzia, sprzet,
elementy, przyrzqdy pomiarowe, aparaturq kontrolno-pomiarowq oraz Srodki
ochrony indywidualnej,

zagospodarowac zuzyte materialy pomocnicze oraz odpady (np. czysciwo, Scierecz-
ki plocienne) przez umieszczenie ich w odpowiednio dobranych i oznakowanych po-
Jjemnikach.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

wykonanie czynnosci prowadzqcych do realizacji zadania zgodnie z jego tresciq
a takze zachowaniem przepisow i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz instrukcji obstugi urzqdzen,
poprawnos¢ postugiwania sie¢ narzedziami, sprzetem pomocniczym, przyrzqdami
pomiarowymi i aparaturq kontrolno-pomiarowq,

sprawdzanie na kazdym etapie pracy jakosci wykonania czynnosci (operacji),
utrzymanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania,
uporzqdkowanie stanowiska, oczyszczenie elementow, narzedzi i sprzetu, zabezpie-
czenie niewykorzystanych surowcow i zagospodarowanie odpadow,

wykonanie zadania w wyznaczonym czasie.
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4. Prezentowa¢ efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ spos6b wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania,

czyli:
e uzasadnic¢ zastosowany sposob wykonania zadania, w tym kolejnos¢ wykonywanych
CZYNnosci,
e ocenic¢ realizacje zadania w odniesieniu do zaloZen zawartych w tresci zadania
i w dodatkowej dokumentacji ze szczegolnym zwroceniem uwagi na parametry

i funkcje uktadu.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e uzasadnienie sposobu wykonania zadania, w tym kolejnosci wykonywanych czynno-
sci z uwzglednieniem przestrzegania przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

e zaprezentowanq oceneg jakosci wykonanej pracy, polegajacq na porownaniu efektu
wykonanego  zadania  z  zafozeniami  zawartymi w  jego  tresci
i w dodatkowej dokumentacji oraz omowieniu ewentualnych odstepstw.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, objete tematem:

2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowej
zgodnie z instrukcja serwisowa.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materialow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykonywa¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:

e zaplanowac i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci zwiqzane
z naprawq i konserwacjq wskazanego urzqdzenia aparatury kontrolno-pomiarowej
zgodnie z instrukcjq serwisowq, na przyktad przemystowej aparatury do samoczyn-
nej kontroli, zbierania, rejestracji i analizy danych (np.: przemystowego miernika
temperatury, wirtualnego przetwornika temperatury, rejestratora do rejestracji
przebiegow napiecia, prqdu, temperatury, rezystancji, cisnienia, przeptywu lub po-
ziomu,),

o sporzqdzi¢ w formularzu PLAN DZIALANIA zgodnie z instrukcjq serwisowq wykaz:
materialow, elementow, narzedzi, przyrzqdow, sprzetu kontrolno-pomiarowego ko-
niecznych do przeprowadzenia naprawy i konserwacji przemystowej aparatury do
samoczynnej kontroli, zbierania, rejestracji i analizy danych (np.: przewody, olej,
lutowie, kable do komputera, tasma rejestracyjna, glowica drukujqca, stacja lutow-
nicza, wkretaki, klucze, szczypce, cegi, miernik uniwersalny, mierniki czynnikow
srodowiskowych, oprogramowanie),

o sporzqdzi¢c w formularzu PLAN DZIALANIA konieczne rysunki, obliczenia (np.
znamionowej wartosci natezenia prqdu elektrycznego odbiornika), szkice pomocni-
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cze (np. sposob podlqczenia czujnika temperatury Pt 100) do przeprowadzenia na-
prawy i konserwacji przemystowej aparatury do samoczynnej kontroli, zbierania,
rejestracji i analizy danych.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e poprawnos¢ zaplanowania i zapisanie w formularzu PLAN DZIALANIA kolejno wy-
konywanych czynnosci prowadzqcych do wykonania zadania,
e zapisanie wykazu materiatow, elementow, narzedzi, przyrzqdow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego koniecznych do realizacji zadania,
e poprawnos¢ wykonania rysunkow, schematow, szkicow, obliczen zwiqzanych
z tresciq zadania.

2. Organizowaé stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony prze-
ciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprze¢tu,

2.3. dobra¢ odziez robocza i Srodki ochrony indywidualnej,

czyli:

e pobrac z miejsca magazynowania (sktadowania) i dostarczy¢ na stanowisko pracy
materialy, narzedzia, sprzet kontrolno-pomiarowy i urzqdzenia potrzebne do prze-
prowadzenia naprawy i konserwacji wskazanego urzqdzenia aparatury kontrolno-
pomiarowej zgodnie z przepisami, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i instrukcjami serwisowymi,

e skompletowac i rozmiesci¢ w odpowiednim porzqdku na stanowisku pracy materia-
ty, narzedzia, przyrzqdy, sprzet kontrolno-pomiarowy, urzqdzenia potrzebne do
przeprowadzenia naprawy i konserwacji urzqdzenia aparatury kontrolno-
pomiarowej zgodnie z przepisami, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz instrukcjami serwisowymi,

e sprawdzi¢ stan technmiczny narzedzi, urzqdzen, przyrzqdow i sprzetu zgodnie
z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska i instrukcjq serwisowq,

e dobra¢ do przeprowadzenia naprawy i konserwacji urzqdzenia aparatury kontrol-
no-pomiarowej odziez roboczq i Srodki ochrony indywidualnej.

Egzaminatorzy beda oceniac:

e pobranie odpowiednich do tresci zadania egzaminacyjnego materiatow, narzedzi
i sprzetu oraz ich wlasciwe rozmieszczenie na stanowisku zgodnie z zasadami bez-
pieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

e dobranie do wykonywanych czynnosci odziezy roboczej i srodkow ochrony indywi-
dualnej,

e sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy stanowiska, narzedzi, sprzetu kontrolno-
pomiarowego pod wzgledem ich stanu technicznego i bezpieczenstwa uzytkowania.
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3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisé6w bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykaza¢ si¢ umieje¢tno-
sciami objetymi tematem:

3.2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowe;j
zgodnie z instrukcja serwisowa:

3.2.1. dokona¢ niezbednych pomiaréw wskazanego urzadzenia w celu zlokalizowa-
nia uszkodzen zgodnie z instrukcjg serwisowa

3.2.2. demontowa¢ wskazane urzadzenie aparatury Kkontrolno-pomiarowe;j
w sposob uniemozliwiajgcy jej uszkodzenie,

3.2.3. rozpoznac uszkodzone elementy lub zespoly naprawianej aparatury,

3.2.4. stwierdzi¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéow lub zespolow apa-
ratury,

3.2.5. dobiera¢ cze¢Sci lub podzespoly do wykonania,

3.2.6. postugiwac si¢ przyrzadami pomiarowymi do pomiaru wielkosci elektrycz-
nych i innych wielkosci,

3.2.7. kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ prac i usuwac usterki,

3.2.8. poslugiwacd si¢ narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi,

3.2.9. montowa¢ naprawione elementy lub zespoly aparatury, sprawdzi¢ popraw-
nos¢ jej dzialania oraz dokonac czynnos$ci konserwacyjnych,

3.2.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.11. uporzadkowac stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ mate-
rialy,

czyli:

e zgodnie z instrukcjq serwisowq dokonac niezbednych ogledzin i pomiarow, postu-
gujqc sie przyrzqdami do pomiaru wielkosci elektrycznych (np. miernikiem uniwer-
salnym) i fizycznych (np. miernikiem temperatury) wskazanego urzqdzenia aparatu-
ry kontrolno-pomiarowej w celu zlokalizowania uszkodzen,

e demontowad urzqdzenie aparatury kontrolno-pomiarowej, postugujqc sie narze-
dziami monterskimi, elektrotechnicznymi, w sposob uniemozliwiajqcy jego uszko-
dzenie,

e zlokalizowa¢ (rozpoznac) uszkodzone elementy lub zespoly naprawianego urzqdze-
nia aparatury kontrolno-pomiarowej,

o stwierdzic¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementow lub podzespotow urzqdze-
nia aparatury kontrolno-pomiarowej, np.: przeciqzenie, zwarcie,

e dobierac czesci lub podzespoly do wykonania naprawy urzqdzenia aparatury kon-
trolno-pomiarowej,

e montowac¢ naprawione elementy lub podzespoly urzqdzenia aparatury kontrolno-
pomiarowej, postugujqc sie narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi,

e zgodnie z instrukcjq (serwisowq i obstugi) dokonac czynnosci konserwacyjnych,
uruchomic¢ oraz sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzqdzenia aparatury kontrolno-
pomiarowej,

e podczas wszystkich operacji (ogledziny, pomiary, demontaz, lokalizacja uszkodze-
nia, naprawa, montaz, konserwacja, uruchomienie, obstuga) dokonywac biezqcej
kontroli jakosci wykonywanych prac, a ewentualne nieprawidlowosci korygowac
i usuwac na biezqco,

o utrzymywacd lad i porzqdek na stanowisku pracy na kazdym etapie wykonania na-
prawy i konserwacji urzqdzenia aparatury kontrolno-pomiarowej,

e stosowac odziez roboczq i srodki ochrony indywidualnej,
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wykona¢ zadanie egzaminacyjne w przewidzianym czasie,

uporzqdkowac stanowisko pracy: oczysci¢ i utozy¢ w miejscu sktadowania urzq-
dzenia, sprzet, narzedzia, przyrzqdy pomiarowe, aparature kontrolno-pomiarowq
oraz srodki ochrony indywidualnej,

rozliczy¢ materialy i zabezpieczy¢ odpady w odpowiednio dobranych, opisanych
i oznakowanych pojemnikach zgodnie z obowiqzujqcymi przepisami.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

poprawnos¢ wykonania czynnosci prowadzqcych do prawidtowej realizacji zadania
zgodnie z jego tresciq i zachowaniem przepisow oraz zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz zgodnie z za-
taczonymi instrukcjami obstugi poszczegolnych urzqdzen,

poprawnos¢ postugiwania sie narzedziami, sprzetem pomocniczym, przyrzqdami
pomiarowymi i aparaturq kontrolno-pomiarowq,

sprawdzanie na kazdym etapie pracy jakosci wykonania czynnosci (operacji),
utrzymanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania,
uporzqdkowanie stanowiska, oczyszczenie elementow, narzedzi i sprzetu,
rozliczenie materiatow, zabezpieczenie oraz zagospodarowanie odpadow,
wykonanie zadania w wyznaczonym czasie.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

czyli:

4.1. uzasadnic sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania,

uzasadnic¢ zastosowany sposob wykonania zadania, w tym kolejnos¢ wykonywanych
CZyNnosci,

oceni¢ realizacje zadania w odniesieniu do zatozen zawartych. w tresci zadania
i w instrukcji.

Egzaminatorzy beda oceniac:

uzasadnienie sposobu wykonania zadania, w tym kolejnosci wykonywanych czynno-
sci z uwzglednieniem przestrzegania przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

zaprezentowanq ocene jakosci wykonanej pracy, polegajqcq na porownaniu efektu
wykonanego  zadania  z  zalozemiami  zawartymi w  jego  tresci
i w instrukcji oraz omowieniu ewentualnych odstepstw.
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Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, obje¢te tematem:

3. Naprawa i konserwacja wskazanego wurzadzenia precyzyjnego zgodnie
z dokumentacjg.

Absolwent powinien umiec:
1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

czyli:

1.1.
1.2

1.3.

Egzaminatorzy beda oceniac:

sporzadzi¢ plan dzialania,

sporzadzi¢ wykaz niezb¢dnych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,

wykonywa¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

zaplanowa¢ i zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci zwiqzane
z naprawq i konserwacjq wskazanego wurzqdzenia precyzyjnego zgodnie
z dokumentacjq, np.: kserokopiarki, drukarki, wagi kalkulacyjnej, kasy sklepowej,
sprzetu gospodarstwa domowego,

zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA wykaz materialow, elementow, narzedzi,
przyrzqdow, sprzetu kontrolno-pomiarowego, koniecznych do przeprowadzenia na-
prawy i konserwacji: kserokopiarki, drukarki, wagi kalkulacyjnej, kasy sklepowej,
sprzetu gospodarstwa domowego (np.: olej, smar grafitowy, tkanina bawetniana,
przewody, lutowie, stacja lutownicza, wkretaki, klucze, szczypce, cegi, suwmiarka,
toner, beben, miernik uniwersalny, mierniki elementow elektronicznych, oprogra-
mowanie),

sporzqdzi¢ w formularzu PLAN DZIALANIA niezbedne rysunki, szkice pomocnicze,
obliczenia do przeprowadzenia naprawy i konserwacji: kserokopiarki, drukarki, wa-
gi kalkulacyjnej, kasy sklepowej, sprzetu gospodarstwa domowego.

poprawnos¢ zaplanowania i zapisanie w formularzu PLAN DZIALANIA kolejno wy-
konywanych czynnosci prowadzqcych do realizacji zadania,

zapisanie wykazu materiatow, elementow, narzedzi, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
przyrzqdow koniecznych do realizacji zadania,

poprawnos¢ wykonania rysunkow, schematow, szkicow, obliczen zwiqzanych
z tresciq zadania.

2. Organizowac stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.

czyli:

zgromadzi¢ i rozmieSci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony prze-
ciwpozarowej,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej,

pobraé z miejsca magazynowania (skladowania) i dostarczy¢ na stanowisko pracy:
materialy, narzedzia, sprzet kontrolno-pomiarowy i urzqdzenia potrzebne do prze-
prowadzenia naprawy i konserwacji urzqdzenia precyzyjnego zgodnie z przepisami,
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska a takze dokumentacjq,
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o skompletowac i rozmiesci¢ w odpowiednim porzqdku na stanowisku pracy materiaty,
narzedzia, przyrzqdy, sprzet kontrolno-pomiarowy, sprzet ochrony przeciwpozarowej
i urzqdzenia potrzebne do przeprowadzenia naprawy i konserwacji urzqdzenia pre-
cyzyjnego zgodnie z przepisami, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska a takze dokumentacjq,

e sprawdzi¢ stan techniczny przygotowanego stanowiska napraw i konserwacji jak
rowniez narzedzi, urzqdzen, przyrzqdow i sprzetu,

e dobra¢ do przeprowadzenia naprawy i konserwacji (np. przemystowego mikroproce-
sorowego rejestratora) odziez roboczq i Srodki ochrony indywidualnej.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e pobranie odpowiednich do tresci zadania egzaminacyjnego materiatow, narzedzi
i sprzetu oraz ich wlasciwe rozmieszczenie na stanowisku zgodnie z przepisami, za-
sadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska,

e dobranie do wykonywanych czynnosci odziezy roboczej i Srodkow ochrony indywi-
dualnej,

e sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy narzedzi, sprzetu kontrolno-pomiarowego
pod wzgledem ich stanu technicznego i bezpieczenstwa uzytkowania.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykaza¢ si¢ umiejetno-
Sciami objetymi tematem:

3.3. Naprawa i konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego zgodnie
z dokumentacja:

3.3.1. demontowaé wskazany zespol i urzadzenie precyzyjne w sposob uniemozli-
wiajacy jego uszkodzenie,

3.3.2. dokona¢ niezbednych pomiarow i ogledzin wskazanego urzadzenia,

3.3.3. rozpozna¢ uszkodzone elementy lub zespoly naprawianego urzadzenia pre-
cyzyjnego,

3.3.4. wskaza¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéow lub zespolow urza-
dzen precyzyjnych,

3.3.5. dobiera¢ gotowe elementy lub zespoly do wymiany,

3.3.6. montowac dobrane elementy,

3.3.7. sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania urzadzenia przez probne uruchomienie,

3.3.8. dokona¢ czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych urzadzenia precyzyjne-
go,

3.3.9. postugiwac si¢ narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi i przyrzadami
pomiarowymi zgodnie z ich przeznaczeniem,

3.3.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.3.11. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i urzadzenia, rozliczy¢
materialy,

czyli:
e demontowac wskazany zespol lub urzqdzenie precyzyjne, np.: kserokopiarke, dru-
karke, wage kalkulacyjna, kase sklepowaq, sprzet gospodarstwa domowego,
o dokonac¢ niezbednych ogledzin i pomiarow w celu zlokalizowania zuzytych
i uszkodzonych elementow lub zespotow w urzqdzeniu,
o  zlokalizowac¢ (rozpoznac) uszkodzone (zuzyte) elementy lub zespoly naprawianego
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urzqdzenia,

wskazac przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementow lub zespotow urzqdzenia,

demontowac uszkodzone (zuzyte) elementy lub zespoly urzqdzenia ,

dobierac elementy lub zespoly do wykonania naprawy i konserwacji urzqdzenia,

montowac dobrane elementy lub zespoty,

uruchomic¢ oraz sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzqdzenia,

dokonac czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych urzqdzenia,

zamontowac na stanowisku kontrolno-pomiarowym urzqdzenie,

uruchomic oraz sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzqdzenia,

postugiwac sie podczas wszystkich operacji (demontaz, ogledziny, pomiary, lokali-

zacja uszkodzenia, naprawa, montaz, regulacja, konserwacja, uruchomienie, ob-

stuga) dokumentacjq oraz narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi,
dokonywac biezqcej kontroli jakosci wykonywanych prac a ewentualne nieprawi-
dtowosci korygowac i usuwac na biezqco,

utrzymywac tad i porzqdek na kazdym etapie wykonywania naprawy i konserwacji

urzqdzenia na stanowisku pracy,

stosowac odziez roboczq i srodki ochrony indywidualnej,

wykona¢ zadanie egzaminacyjne w przewidzianym czasie,

uporzqdkowad stanowisko pracy:

— oczyscic¢ i utozy¢ w miejscu magazynowania (sktadowania) urzqdzenia, sprzet,
narzedzia, przyrzqdy pomiarowe, aparaturq kontrolno-pomiarowq oraz srodki
ochrony indywidualnej,

— rozliczy¢ materialy i zabezpieczy¢ odpady w odpowiednio dobranych, opisa-
nych i oznakowanych pojemnikach zgodnie z obowiqzujqcymi przepisami.

Egzaminatorzy beda oceniac:

poprawnos¢ wykonania czynnosci prowadzqcych do prawidtowej realizacji zadania
zgodnie z jego tresciq i zachowaniem przepisow oraz zasad bezpieczenstwa i higie-
ny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz instrukcji urzq-
dzen,

poprawnos¢ postugiwania sie narzedziami, sprzetem pomocniczym, przyrzqdami
pomiarowymi i aparaturq kontrolno-pomiarowq,

sprawdzanie na kazdym etapie pracy jakosci wykonania czynnosci (operacji),
utrzymanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania,
uporzqdkowanie stanowiska, oczyszczenie elementow, narzedzi i sprzetu,
rozliczenie materiatow, zabezpieczenie i zagospodarowanie odpadow,

wykonanie zadania w wyznaczonym czasie.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

czyli:

4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania,

uzasadnic¢ zastosowany sposob wykonania zadania, w tym kolejnos¢ wykonywanych
CZyNnnosci,

ocenic¢ realizacje zadania w odniesieniu do zatozen zawartych w tresci zadania
i w dodatkowej dokumentacji.
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Egzaminatorzy beda oceniac:

uzasadnienie sposobu wykonania zadania, w tym kolejnosci czynnosci wykonywa-
nych zgodnie z dokumentacjq z uwzglednieniem przestrzegania przepisow i zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowi-
ska,

zaprezentowanq ocene jakosci wykonanej pracy, polegajqcq na porownaniu efektu
wykonanego  zadania  z  zalozemiami  zawartymi w  jego  tresci
i w dodatkowej dokumentacji oraz omowieniu ewentualnych odstepstw.
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I11. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

1. Montaz wskazanych ukladow automatyki zgodnie z przedstawionym
schematem.

Wykonaj montaz ukladu pneumatycznego dziatajacego wedlug ponizszego opisu i schematu,
wykorzystujac nastepujace elementy i materialy:

- plytg montazowa,

- przycisk pneumatyczny,

- rozdzielacz 5/2,

- pneumatyczna bramke logicznag AND,

- sitownik dwustronnego dziatania o $rednicy tloka ¢ = 20mm ,

- pneumatyczne rozdzielacze (wylaczniki) drogowe — szt. 2,
- manometr,
- reduktor ci$nienia,
- przewdd elastyczny w kregu (do wykonania pneumatycznych przewodoéw roboczych
o roznej dlugosci).
Zmontowany uktad podiacz do sprgzarki stanowiacej wyposazenie stanowiska.

Opis dziatania uktadu.

Chwilowe wcisnigcie pneumatycznego przycisku 1.2 powoduje wysunigcie tloczyska
sitownika dwustronnego dziatania do pozycji koncowej 1.3, a nastgpnie (konieczne jest
osiagnigcie pozycji koncowej) samoczynne jego cofnig¢cie. Uruchomienie uktadu przyciskiem
jest mozliwe tylko w spoczynkowym potozeniu sitownika 1.4. Sita, z jaka dziala sitownik,
powinna wynosi¢ 80 N.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Schemat uktadu:
1.0 1.4 1.3
| |
l
1.1 A B
z LY
16 A PN R
X l‘ w‘ v
[ \
x x
1.2 A A 1.4 1.3 A
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1.

10.
11.
12.
13.

14.

15.
16.

17.

Przeanalizuj doktadnie tres¢ zadania i schemat uktadu.

Zapoznaj si¢ z instrukcja obstugi spr¢zarki w celu ustalenia czynno$ci zwiazanych

z obstuga.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

e glowne czynnos$ci zwiazane z realizacja zadania w kolejnosci ich wykonywania,

e wykaz niezbgdnych elementéw pneumatycznych potrzebnych do wykonania
zadania,

e wykaz sprzgtu kontrolno-pomiarowego i1 narzedzi niezbednych do wykonania
zadania,

e obliczenia ci$nienia roboczego w uktadzie pneumatycznym.

Zgromadz 1 rozmie$¢ na stanowisku pracy materialy, elementy, narzedzia, sprzet

i urzadzenia niezbedne do wykonania zadania.

Sprawdz, czy elementy pneumatyczne, narzgdzia i1 sprzgt kontrolno-pomiarowy

przygotowane do wykonania zadania sa sprawne.

Sprawdz dziatanie spr¢zarki przed i po uruchomieniu, postgpujac zgodnie z zalaczona

instrukcja.

Wykonaj zaplanowane czynnos$ci montazowe zgodnie z zasadami 1 przepisami

bezpieczenstwa i higieny pracy.

Kontroluj na biezaco jako§¢ wykonywanych prac monterskich.

Zachowaj tad i porzadek na stanowisku pracy podczas wykonywania zadania.

Uporzadkuj stanowisko pracy po zakonczeniu montazu.

Uruchom sprezarke i wykonaj jej obstuge zgodnie z zataczona instrukcja.

Podtacz uktad do sprezarki.

Nastaw obliczone ci$nienie robocze za pomoca pokretla na reduktorze, odczytujac je

na manometrze.

Sprawdz jako$¢ wykonanej pracy w odniesieniu do wymagan okreslonych w zadaniu:

e dziatanie uktadu zgodne z opisem i schematem,

e prawidlowos$¢ ustawienia ci$nienia,

e poprawno$¢ potaczen elementdéw.

Zglo$ przez podniesienie rgki gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

Zaprezentuj sposob wykonania zadania 1 ocen czy uklad pneumatyczny jest

zmontowany zgodnie ze schematem i czy dziala zgodnie z zalozeniami zawartymi

w tresci zadania.

Po prezentacji zadania zdemontuj uktad, zachowujac okreslona kolejno$¢ i uporzadkuj

stanowisko pracy.
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

I.  Wpisz kolejno$¢ wykonywanych czynnosci (operacji) zwiazanych z realizacja zadania:

1.
2.
3.

0 %0 NS RN

przygotowanie elementow do montazu,
montaz elementow na ptycie montazowej,
uciecie pneumatycznych przewodow elastycznych o odpowiedniej diugosci
i polqczenie elementow,
wlqczenie sprezarki,
podtqczenie ukladu do sprezarki,
ustawienie cisnienia roboczego,
proba dzialania uktadu,
dokonanie ewentualnych poprawek w potqczeniach elementow,
proba dzialania (ponowna).

II. Wykaz:
1. elementéw wyposazenia pneumatycznego:

sprezarka,

plyta montazowa do elementow,

elementy: przycisk pneumatyczny, rozdzielacz 5/2, pneumatyczna bramka logiczna
AND, sitownik dwustronnego dzialania, pneumatyczne rozdzielacze (wylqczniki)
drogowe, reduktor cisnienia,

przewod pneumatyczny elastyczny w kregu.

2. sprzetu kontrolno- pomiarowego:
- manometr do wmontowania w uktad

3. narzedzi:
- noz monterski, wkretak, szczypce uniwersalne

III. Obliczenie ci$nienia roboczego:

dane: do obliczenia: WZOIY:
- §rednica tloka D = 20 mm = 0,02 m - ci$nienie w uktadzie p = ? p= %
2
- sita dziatania sitownika F = 80 N S = ﬂg
_4F
P aD?
3,14-0,022
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA czynnosci lub operacje niezbedne do
wykonania zadania:
1. przygotowanie elementow do montazu,
2. montaz elementow na plycie montazowej,
3. uciecie pneumatycznych przewodow elastycznych o odpowiedniej dtugosci
i polqczenie elementow,
wlqczenie sprezarki,
podtqczenie ukladu do sprezarki,
ustawienie cisnienia roboczego,
proba dzialania,
dokonanie poprawek w polqczeniach elementow,
proba dzialania (ponownay),

000NN

e wymienisz elementy wyposazenia pneumatycznego, sprzet kontrolno pomiarowy
i narzedzia niezbedne do wykonania zadania:

- sprezarka,

- plyta montazowa do elementow,

- elementy pneumatyczne: przycisk pneumatyczny, rozdzielacz 5/2 pneumatyczna
bramka logiczna AND, sitownik dwustronnego dziatania, pneumatyczne
rozdzielacze (wylqczniki) drogowe, reduktor cisnienia,

- przewdd pneumatyczny elastyczny w kregu,

- manometr do wmontowania w uklad,

- noz monterski, wkretak, szczypce uniwersalne,

e obliczysz cisnienie robocze, znajqc Srednice tloka silownika i site dziatania.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

e pobierzesz elementy:

- pneumatyczne: przycisk pneumatyczny, rozdzielacz 5/2, pneumatyczng bramke
logiczng AND, sitownik dwustronnego dziatania, pneumatyczne rozdzielacze
(wytaczniki) drogowe, reduktor cisnienia,

- przewod pneumatyczny elastyczny w kregu,

- manometr do wmontowania w uklad,

- noz monterski, wkretak, szczypce uniwersalne,

z miejsca magazynowania (skladowania) i rozmiescisz je na stanowisku zgodnie
z zasadami i przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,

e sprawdzisz wzrokowo sprawnosc¢ elementow,

o sprawdzisz dzialanie sprezarki,

e wykonasz obstuge sprezarki zgodnie z instrukcjq (odwodnienie zbiornika, sprawdzenie
dziatania zaworu bezpieczenstwa,).
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Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska:

zmontujesz uklad pneumatyczny wedtug opisu i schematu, dobierajqc odpowiednie
elementy do montazu,

bedziesz kontrolowac na biezqco jakos¢ wykonywanych prac monterskich,
uruchomisz sprezarke zgodnie z instrukcjq,

podtaczysz uktad do sprezarki,

ustawisz cisnienie na obliczonq wartosc,

sprawdzisz dziatanie ukladu — czy jest zgodne z zalozeniami,

dokonasz ewentualnych poprawek tak, aby uktad funkcjonowat prawidtowo,
zachowasz tad i porzqdek na stanowisku pracy,

wykonasz zadanie w przewidzianym czasie,

po prezentacji zdemontujesz uktad, zachowujqc okreslonq kolejnos¢,
uporzqdkujesz stanowisko po wykonaniu zadania.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

zaprezentujesz sposob wykonania zadania,

ocenisz jakosS¢ wykonania zadania poprzez porownanie efektow swojej pracy
z zatoZeniami podanymi w zadaniu, zwracajqc uwage na sposob funkcjonowania
uktadu, a w szczegolnosci na mozliwos¢ uruchomienia uktadu tylko w okreslonym
polozeniu.
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I11. 4. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury
kontrolno — pomiarowej zgodnie z instrukcja serwisowa.

Wykonaj napraweg 1 konserwacje uktadu do pomiaru temperatury skladajacego si¢
z przemystowego miernika mikroprocesorowego konfigurowanego z klawiatury lokalnej lub
za pomoca komputera i sieci RS 232 lub RS 485, komputera i obiektu (np. obiektu z woda),
wykorzystujac kompletna dokumentacj¢ (instrukcj¢ obstugi przemystowego miernika
mikroprocesorowego, instrukcje¢ serwisowa).

Stan poczatkowy ukladu: Wejscie miernika jest nieprawidlowo skonfigurowane. Czujnik
jest podtaczony do uktadu pomiarowego. Wyswietlacz miernika nie pokazuje temperatury
wody (temperatura pokojowa), w ktorej znajduje si¢ czujnik. W wodzie znajduje si¢ takze
termometr laboratoryjny do pomiaru rzeczywistej temperatury.

W celu konserwacji i naprawy powyzszego uktadu nalezy, w oparciu o dokumentacjg,

sprawdzic:

— lini¢ pomiarowa trojprzewodowa poprzez zmierzenie jej rezystancji,

— czujnik, mierzac jego rezystancje w temperaturze 0°C (mieszanina wody z lodem)
1 zakwalifikowa¢ go do dalszego uzytkowania lub wymiany,

— konfiguracj¢ i ewentualnie skonfigurowa¢ wej$cie miernika (z klawiatury lokalnej lub
zdalnie z PC) w celu dopasowania do czujnika typu Pt 100,

— dzialanie miernika i1 przekazywanie pomiaréw do stacji nadrzednej (komputera).

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Rysunek uktadu:

RS 232, 485
« — T y

A

1
4
1 — komputer z oprogramowaniem
2 — czujnik typu Pt 100
3 — obiekt
4 — przemystowy miernik mikroprocesorowy z klawiatura lokalna i1 z konfigurowalnym
wejsciem
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Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1.

Przeanalizuj doktadnie tre§¢ zadania i rysunek uktadu.

2. Zapoznaj si¢ z dokumentacja mikroprocesorowego miernika przemystowego i odczytaj

(O8]

S

10.

11.
12.

13.
14.

15.
16.

sposob podiaczenia czujnika typu Pt 100 do wejscia miernika, jak réwniez sposob
konfiguracji wejscia miernika do wspoétpracy z czujnikiem Pt 100.

Zapoznaj si¢ z wyposazeniem stanowiska.

Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) glowne czynnosci w kolejnosci ich wykonywania,

b) wykaz elementoéw wyposazenia,

¢) wykaz sprzetu kontrolno-pomiarowego i narz¢dzi niezbednych do wykonania zadania,
d) wykaz materiatow i czg$ci zamiennych niezbednych do wykonania zadania.

Sprawdz, czy elementy wyposazenia stanowiska sa zgodne z rysunkiem ukladu
zataczonym do zadania.

Zgromadz i rozmie$¢ na stanowisku pracy narzgdzia, sprzgt kontrolno — pomiarowy,
materialy 1 cze$ci zamienne niezb¢dne do wykonania zadania.

Uruchom przemystowy miernik mikroprocesorowy i komputer wraz z oprogramowaniem
do tego miernika.

Sprawdz lini¢ pomiarowa trojprzewodowa i czujnik typu Pt 100.

Podtacz czujnik do przemystowego miernika mikroprocesorowego w uktadzie linii
trojprzewodowej, postugujac si¢ dokumentacja.

Wykonaj wszystkie zaplanowane czynnosci 1 operacje zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
1 higieny pracy.

Zachowaj tad i porzadek na stanowisku pracy.

Po zakonczeniu czynno$ci montazowych uporzadkuj stanowisko pracy i1 poukladaj
elementy wyposazenia.

Uruchom miernik i wykonaj konfiguracj¢ wejscia miernika zgodnie z dokumentacja.
Sprawdz jako$¢ wykonanej pracy - pokazywanie wiasciwej warto$ci temperatury na
wyswietlaczu miernika oraz przekazywanie tego pomiaru do komputera.

Zglo$ przez podniesienie rgki gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

Uzasadnij sposob wykonania zadania 1 ocen jako§¢ wykonanej pracy w odniesieniu do
zatozen zawartych w zadaniu i dokumentacji - pokazywanie wlasciwej wartosci
temperatury na wyswietlaczu miernika oraz ekranie komputera.
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

I. Wpisz kolejnos¢ wykonywanych czynnosci (operacji):

1.

2.

[98)

XN

9

II. Wykaz:

wlaczenie miernika i komputera oraz uruchomienie oprogramowania do danego typu
miernika,

demontaz czujnika od miernika,

sprawdzenie linii pomiarowej trojprzewodowej i czujnika poprzez zmierzenie ich
rezystancji,

przygotowanie sprawnych elementow i1 przewodéw do montazu czujnika,
podtaczenie czujnika do miernika,

wykonanie ewentualnej zmiany konfiguracji wej$cia miernika,

proba dziatania uktadu (z wykorzystaniem obiektu z woda),

dokonanie ewentualnych poprawek w potaczeniach i konfiguracji,

ponowna proba dziatania.

1. elementéw wyposazenia:

przemystowy miernik mikroprocesorowy z konfigurowalnym wejsciem, pracujacy
w sieci RS 232 lub RS 485,

konwerter RS 485/RS 232 w przypadku uzywania sieci RS 485,

czujnik typu Pt 100 z wyprowadzona linia trdjprzewodowa (potaczenia sa widoczne),
komputer PC z oprogramowaniem do danego typu miernika,

kabel potaczeniowy do komputera ,

obiekt z woda lub inny obiekt,

termometr laboratoryjny,

kompletna  dokumentacja  (instrukcja  obslugi  przemystowego  miernika
mikroprocesorowego, instrukcja serwisowa),

2. sprzetu kontrolno- pomiarowego:

miernik uniwersalny (multimetr),

3. narzedzi:

n6z monterski, komplet wkretakow, szczypce uniwersalne,

4. materialow 1 czg$ci zamiennych:

l6d do przygotowania mieszaniny wody z lodem w celu sprawdzenia czujnika,
czujnik z dotaczona linia pomiarowa tréjprzewodowa (jeden lub kilka).
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

DN LA W

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA czynnosci lub operacje niezbedne do
wykonania zadania:
1.

wiqczenie przemystowego miernika mikroprocesorowego i komputera wraz
z oprogramowaniem do tego miernika, uruchomienie oprogramowania.

. demontaz czujnika od przemystowego miernika mikroprocesorowego,
. sprawdzenie linii pomiarowej trojprzewodowej i czujnika,

przygotowanie sprawnych elementow i przewodow do montazu czujnika,
podtqczenie czujnika do miernika,

wykonanie zmiany konfiguracji wejscia miernika,

proba dziatlania uktadu (z wykorzystaniem obiektu z wodaq),

dokonanie ewentualnych poprawek w potqczeniach i konfiguracji,
ponowna proba dziatania,

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA elementy wyposazenia, narzedzia, sprzet
kontrolno — pomiarowy, materiaty i czesci zamienne niezbedne do wykonania zadania:

przemystowy miernik mikroprocesorowy temperatury z konfigurowalnym wejsciem,
pracujgcy w sieci RS 232 lub RS 485,

konwerter RS 485/RS 232 w przypadku uzywania sieci RS 485,

czujnik typu Pt 100 z wyprowadzong liniq trojprzewodowq (polqczenia sq
widoczne),

komputer z oprogramowaniem do danego typu miernika,

kabel potqczeniowy do komputera,

obiekt z wodq (dowolnego typu),

termometr laboratoryjny,

kompletna  dokumentacja  (instrukcja  obstugi  przemystowego  miernika
mikroprocesorowego, instrukcja serwisowa),

noz monterski, wkretak, szczypce uniwersalne,

miernik uniwersalny (multimetr),

lod, woda.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

e na stanowisku znajdujq sie oprocz elementow stanowiqcych wyposazenie stanowiska
zgromadzone przez Ciebie: sprzet kontrolno — pomiarowy, narzedzia, materialy
i czesci zamienne niezbedne do wykonania zadania:

przemystowy miernik mikroprocesorowy z konfigurowalnym wejsciem, pracujqcy
w sieci RS 232 lub RS 485,

konwerter RS 485/RS 232 w przypadku uzywania sieci RS 485,

czujniki typu Pt 100 z wyprowadzonq liniq trojprzewodowq (polaczenia sq
widoczne),

komputer z oprogramowaniem do danego typu miernika,

kabel polqczeniowy do komputera,

obiekt z wodq lub inny obiekt,

termometr laboratoryjny,

56




Etap praktyczny egzaminu

- kompletna  dokumentacja  (instrukcja  obstugi  przemystowego  miernika
mikroprocesorowego, instrukcja serwisowa),

- noz monterski, wkretak, szczypce uniwersalne,

- miernik uniwersalny (multimetr),

- lod woda,

sprawdzisz dziatanie komputera.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

uruchomisz przemystowy miernik mikroprocesorowy i komputer z odpowiednim
oprogramowaniem,

zdemontujesz czujnik od przemystowego miernika mikroprocesorowego,

sprawdzisz, w oparciu o dokumentacje, linie pomiarowq trojprzewodowq i czujnik
temperatury mierzqc ich rezystancje,

podlaczysz sprawny czujnik Pt 100 z liniq pomiarowq trojprzewodowq do
przemystowego miernika mikroprocesorowego i zmontujesz uktad pomiarowy wedtug
rysunku do zadania,

dokonasz zmian konfiguracyjnych w przemystowym mierniku mikroprocesorowym
zgodnie z dokumentacjq,

uruchomisz uktad pomiarowy,

sprawdzisz dzialanie uktadu — wskazywanie wlasciwej temperatury i przekazywanie
pomiarow do stacji nadrzednej (komputera),

dokonasz ewentualnych poprawek, tak, aby uktad funkcjonowat prawidtowo,
utrzymasz tad i porzqdek na stanowisku w czasie pracy i po jej zakonczeniu.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

uzasadnisz sposob wykonania zadania, uwzgledniajqc zapisy w dokumentacji,

ocenisz jakos¢ wykonanego zadania tj. porownasz efekty swojej pracy z zatoZeniami
zawartymi w zadaniu, zwracajqc uwage na Sposob funkcjonowania uktadu,
a w szczegolnosci na pokazywanie wlasciwej wartosci temperatury na wyswietlaczu,
Jjak rowniez przekazywanie wynikow pomiarow do komputera.
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I11. 5. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

3. Naprawa i konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego
zgodnie z instrukcja serwisowa.

Wykonaj naprawe 1 konserwacje¢ rejestratora mikroprocesorowego przemystowego
wykorzystujac kompletna dokumentacje ** (instrukcj¢ obstugi, instrukcj¢ serwisowa).
Rejestrator znajdujacy si¢ na stanowisku podtaczony jest do komputera, za pomoca ktoérego
mozna dokona¢ czynnosci konfiguracyjnych.
W zakres konserwacji i naprawy rejestratora mikroprocesorowego przemystowego wchodza:

a. wymiana glowicy drukujace;,

b. wymiana tasmy rejestracyjnej,

¢. smarowanie mechanizmow: przesuwu gltowicy i tasmy zgodnie z dokumentacja.
Po wykonaniu naprawy 1 konserwacji sprawdz konfiguracj¢ i dziatanie rejestratora
mikroprocesorowego przemystowego poprzez zaprogramowane testy tego rejestratora (do
wejscia rejestratora podczas sprawdzania podlaczone sa rezystory kontrolne symulujace
sygnaly z czujnikow Pt 100).

** kompletna dokumentacja zawiera:
- opis czynnosci konserwacyjnych i naprawczych,
- opis instalowania, uzytkowania i obstugi,
- wykaz typowych objawow zuzycia i rozregulowania mechanizméw,
- sposoby regulacji mechanizmow, wymiany jego czgsci 1 podzespotow.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj tre$¢ zadania.

2. Zapoznaj si¢ z zataczona dokumentacja w celu ustalenia:

— sposobu przeprowadzenia montazu 1 demontazu mechanizmow rejestratora

1 przeprowadzenia ich konserwacji z uzyciem zalecanych narzedzi,

— typu glowicy drukujacej i1 typu tasmy rejestracyjnej, ktore nalezy wymienié
w rejestratorze,

— oleju do mechanizmoéw precyzyjnych, jakiego nalezy uzy¢ do nasmarowania
mechanizmow tasmy 1 glowicy.

Zapoznaj si¢ z wyposazeniem stanowiska.

4. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

(98]

a) gléwne czynnosci zwiazane z realizacja zadania w kolejnosci ich wykonywania,
b) wykaz niezbednych elementéw wyposazenia potrzebnych do wykonania zadania,
¢) wykaz narzedzi i materialéw niezbednych do wykonania zadania.

e

Zgromadz i rozmie$¢ na stanowisku pracy narzedzia niezb¢dne do wykonania zadania.

6. Dobierz i przynie§ z miejsca magazynowania materialy do wymiany: taSmg rejestracyjna
1 glowice drukujaca oraz olej do mechanizméw precyzyjnych (do konserwacji
mechanizmu przesuwu tasmy 1 glowicy).

7. Sprawdz, czy elementy uktadu: rejestrator, komputer oraz narzgdzia i1 materialy

przygotowane do wykonania zadania sa sprawne.
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11.

12.

13.
14.

Wykonaj zaplanowane czynnosci i operacje zgodnie z zasadami bezpieczenstwa 1 higieny
pracy oraz zgodnie z zaleceniami zapisanymi w dokumentacji rejestratora
mikroprocesorowego przemystowego.

Zachowaj tad 1 porzadek na stanowisku pracy.

Po zakonczeniu czynnos$ci montazowych uporzadkuj stanowisko pracy i pouktadaj

elementy wyposazenia.

Uruchom rejestrator mikroprocesorowy przemystowy oraz komputer i wykonaj testy

rejestratora zgodnie z dokumentacja.

W oparciu o dokumentacje, ocen jako$¢ wykonanej pracy na podstawie wynikow testu.

Usun ewentualne usterki w funkcjonowaniu mechanizmu rejestratora.

Zglo$ przez podniesienie rgki gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

Podczas prezentacji zadania:

— uzasadnij sposob jego realizacji, odnoszac si¢ do kolejnosci czynnosci wykonywanych
podczas demontazu 1 montazu naprawianego 1 konserwowanego rejestratora
mikroprocesorowego przemystowego oraz zastosowanych czgsci zamiennych
1 materialow,

— ocen jako$¢ wykonanej pracy na podstawie przeprowadzonych testow rejestratora

mikroprocesorowego przemystowego.

15. Po prezentacji wytacz rejestrator 1 komputer. Uporzadkuj stanowisko pracy.
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

I. Wpisz kolejno$¢ wykonywanych czynnosci (operacji):

zatrzymanie 1 wylaczenie rejestratora (wylaczenie zasilania ),
wymontowanie mechanizmu przesuwu tasmy,

zdjecie zapisanej taSmy rejestracyjne;j,

demontaz (wymontowanie) glowicy drukujacej,

smarowanie mechanizmow: przesuwu ta§my i gtowicy zgodnie z dokumentacja,
montaz nowej tasmy rejestracyjne;j,

zamontowanie nowej glowicy drukujacej,

umieszczenie mechanizmu przesuwu taSmy w rejestratorze,
uruchomienie rejestratora,

sprawdzenie dzialania poprzez obserwacj¢ funkcjonowania rejestratora,
wykonanie standardowych testow rejestratora,

dokonanie ewentualnych poprawek w mechanizmie,

ponowna proba dzialania,

zatrzymanie rejestratora.

II. Wykaz:

l.

elementoOw wyposazenia:

rejestrator mikroprocesorowy przemystowy dowolnego typu wraz z dokumentacja,
komputer PC z oprogramowaniem do danego typu rejestratora,

kabel potaczeniowy do komputera,

konwerter RS 485/RS 232 w przypadku uzywania sieci RS 485,

narzedzi:

n6z monterski, komplet wkretakow, szczypcee uniwersalne,
komplet narzedzi precyzyjnych (wkretaki, ptaskoszczypy, klucze nasadowe, klucze
,,imbusowe”,

materialow:

ta§ma rejestracyjna,
glowica drukujaca,
olej do mechanizmow precyzyjnych zalecany przez producenta (w dokumentacji).
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

e zapiszesz w formularzu czynnosci lub operacje niezbedne do wykonania zadania:
zatrzymanie i wylqczenie rejestratora (wylqczenie zasilania),
wymontowanie mechanizmu przesuwu tasmy,
zdjecie zapisanej tasmy rejestracyjnej,
demontaz (wymontowanie) gtowicy drukujqcej,
smarowanie mechanizmow. przesuwu tasmy i glowicy zgodnie z dokumentacjq,
montaz nowej tasmy rejestracyjnej,
zamontowanie nowej glowicy drukujqcej,
umieszczenie mechanizmu przesuwu tasmy w rejestratorze,
uruchomienie rejestratora,
10. sprawdzenie dziatania poprzez obserwacje funkcjonowania rejestratora,
11. wykonanie standardowych testow rejestratora,
12. dokonanie ewentualnych poprawek w mechanizmie,
13. ponowna proba dziatania,
14. zatrzymanie rejestratora
e wymienisz niezbedne do wykonania zadania
elementy wyposazenia:
- rejestrator mikroprocesorowy dowolnego typu wraz z dokumentacjq,
- komputer PC z oprogramowaniem do danego typu rejestratora,
- kabel potqczeniowy do komputera,
- konwerter RS 485/RS 232 w przypadku uzywania sieci RS 485,
narzedzia:
- noz monterski, komplet wkretakow, szczypce uniwersalne,
- komplet narzedzi precyzyjnych (wkretaki, ptaskoszczypy, klucze nasadowe, klucze
., imbusowe”,
materiaty:
- tasma rejestracyjna,
- glowica drukujqca,
- olej do mechanizmow precyzyjnych zalecony przez producenta.

0NN W~

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

o stwierdzisz, Ze na stanowisku znajdujq sie nizej wymienione elementy wyposazenia:
- rejestrator mikroprocesorowy przemystowy dowolnego typu wraz z dokumentacjq,
- komputer PC z oprogramowaniem do danego typu rejestratora,
- kabel polqczeniowy do komputera,
- konwerter RS 485/RS 232 w przypadku uzywania sieci RS 485,
e zgromadzisz i rozmiescisz na stanowisku,
narzedzia:
- noz monterski, komplet wkretakow, szczypce uniwersalne,
- komplet narzedzi precyzyjnych (wkretaki, ptaskoszczypy, klucze nasadowe, klucze
., imbusowe”,
materiaty:
- tasma rejestracyjna,
- glowica drukujqca,
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- olej do mechanizmow precyzyjnych zalecony przez producenta,

sprawdzisz, czy elementy ukiadu: rejestrator, komputer oraz narzedzia: noz
monterski, wkretak (komplet wkretakow), szczypce uniwersalne, komplet narzedzi
precyzyjnych (wkretaki, ptaskoszczypy, klucze nasadowe, klucze , imbusowe”
i materialy: tasma rejestracyjna, glowica drukujqca przygotowane do wykonania
zadania sq sprawne.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

wykonasz wymienione w tresci zadania prace w kolejnosci zgodnej z dokumentacjq;
sposob  przeprowadzenia naprawy i konserwacji musi by¢é rowniez zgodny
z dokumentacjaq,

rejestrator bedzie funkcjonowat prawidtowo po wykonaniu tych czynnosci,
prawidtowo uzyjesz narzedzi podczas naprawy i konserwacyji,

uruchomisz uktad,

sprawdzisz dziatanie rejestratora mikroprocesorowego przemystowego poprzez
wykonanie testow,

dokonasz ewentualnych poprawek, tak, aby uktad funkcjonowat prawidlowo,
zachowasz tad i porzqdek na stanowisku pracy,

po wykonaniu czynnosci montazowych uporzqdkujesz stanowisko pracy, pouktadasz
elementy wyposazenia.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

uzasadnisz sposob realizacji zadania, odnoszqc sie do kolejnosci czynnosci
wykonywanych podczas demontazu i montazu naprawianego i konserwowanego
rejestratora mikroprocesorowego przemystowego (kolejnos¢ powinna byé zgodna
z dokumentacjq) oraz zastosowanych czesci zamiennych i materiatow (typ i rodzaj
odpowiednio dobrany do naprawianego i konserwowanego rejestratora),

ocenisz jakos¢ wykonanego zadania, tj. porownasz efekty swojej pracy z zatozeniami
zawartymi w tresci zadania, zwracajqc uwage na sposob funkcjonowania uktadu,
a w szczegdlnosci na poprawne (zgodne z dokumentacjq) funkcjonowanie
mechanizmow rejestratora po konserwacji; dodatkowo powinienes zaprezentowac
wyniki testow rejestratora.
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IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnyvch dla zawodu

Zaw6d: mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych
symbol cyfrowy: 731[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ I — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegollnoSci:

1.2.
1.3.
1.4.

1.5.
1.6.

1.7.

1.8.

stosowac pojgcia i nazwy dotyczace automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych;
rozpoznawaé dziatanie urzadzen precyzyjnych i automatyki przemystowej;

okresla¢ funkcje zespotow, podzespotdéw i czesci stosowanych w konstrukeji urzadzen
precyzyjnych i uktadach automatyki przemystowej;

rozpoznawac¢ dzialanie aparatury kontrolno-pomiarowej automatyki;

rozréznia¢ potaczenia podzespotéw i czeSci wykorzystywanych w konstrukcji ukladow
automatyki, urzadzen precyzyjnych i robotow przemystowych;

wskazywaé przyczyny niesprawnosci urzadzen i elementéw automatyki, aparatury
kontrolno-pomiarowej i mechanizméw precyzyjnych;

wyszukiwa¢ niezbedne informacje dotyczace montazu, napraw, serwisu uktadow
automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych.

2. Przetwarza¢é dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

dobiera¢ podzespoly i elementy automatyki przemystowej do montazu na podstawie
schematow;

rozpoznawac typowe elementy automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych;

dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i rejestrujace do wykonywania pomiaréw
irejestracji wielkoéci fizycznych (napigcie i natgzenie pradu, temperatura, cisnienie,
natgzenie przeptywu cieczy i gazoéw, hatasu, drgan, promieniowania i o$§wietlenia);

okresla¢ kolejno§¢ montazu i demontazu elementéw automatyki przemystowej, aparatury
kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;

dobiera¢ odpowiednie narz¢dzia do wykonywania napraw aparatury kontrolno-pomiarowe;
i urzadzen precyzyjnych;

dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe 1 aparatur¢ kontrolno-pomiarowa do
prowadzenia procesow diagnozowania uktadow automatyki i urzadzen precyzyjnych;
okresla¢ na podstawie danych katalogowych przydatnos$¢ elementow automatyki do napraw
urzadzen automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych;

interpretowa¢ wskazania przyrzadow pomiarowych i aparatury kontrolno-pomiarowej
podczas wykonywania napraw i procesow diagnostycznych;

szacowaé przyblizone koszty wykonywania konserwacji i napraw urzadzen automatyki,
aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;

szacowa¢ wielko$¢ zapotrzebowania na materialy 1 czesSci zamienne do konserwacji
i napraw urzadzen automatyki, aparatury kontrolno-pomiarowe;j i urzadzen precyzyjnych;
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2.12. okresla¢ zakres i terminy napraw 1 konserwacji urzadzen automatyki na podstawie
Dokumentacji Techniczno-Ruchowej i instrukcji serwisowych.

Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegollnoSci:

3.2. wskazywa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia podczas wykonywania prac montazowych,
napraw, konserwacji, obstugi i eksploatacji urzadzen automatyki przemyslowej, aparatury
kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;

3.3. dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywanych prac montazowych,
napraw i konserwacji urzadzen precyzyjnych i automatyki;

3.4. wskazywac sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w nagltych wypadkach
zaistniatych podczas wykonywania prac przez mechanika automatyki przemystowe;j
i urzadzen precyzyjnych.

Czes¢ 11 — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoscig gospodarczg

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

tabel, wykresow, a w szczegdlnoSci:

1.2. rozrdznia¢ podstawowe pojgcia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarcze;j;

1.3. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

1.4. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzaé¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:

2.2. analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.3. sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.4. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umieje¢tnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, obj¢te tematami:

1.

2.

Montaz wskazanych uktadow automatyki zgodnie
z przedstawionym schematem.

Naprawa 1 konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-
pomiarowej zgodnie z instrukcja serwisowa.

. Naprawa 1 konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego

zgodnie z dokumentacja.
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Absolwent powinien umiec:

1. Planowa¢ czynnoSci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1.  sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2.  sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcoéw, materiatdéw, sprzgtu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;
1.3.  wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;j;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;
2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Montaz wskazanych ukladéw automatyki zgodnie z przedstawionym
schematem:

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

3.14.
3.1.5.

3.1.6.
3.1.7.
3.1.8.
3.1.9.
3.1.10.
3.1.11.

dobra¢ elementy do montazu wskazanego ukladu automatyki na podstawie
schematu;

dobra¢ wymagane przyrzady pomiarowe lub aparatur¢ kontrolno-pomiarowa
1 narzedzia monterskie;

montowa¢ w okreslonej kolejnosci elementy sterujace, wykonawcze, nastawcze
i logiczne zgodnie ze schematem;

kontrolowaé na biezaco jako$¢ wykonywanych prac monterskich;

poshugiwa¢ si¢ narzedziami monterskimi, przyrzadami pomiarowymi i aparaturg
kontrolno-pomiarows;

sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu elementow uktadu ze schematem;

uruchomi¢ i sprawdzi¢ parametry zmontowanego uktadu automatyki;

sterowac i regulowac praca zmontowanego uktadu automatyki;

demontowa¢ uktad w okreslonej kolejnosci;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowa¢ stanowisko montazowe.

3.2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury Kkontrolno-
pomiarowej zgodnie z instrukcja serwisowa:

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.
3.24.
3.2.5.
3.2.6.

3.2.7.
3.2.8.
3.2.9.

3.2.10.
3.2.11.

dokona¢ niezbgdnych pomiarow wskazanego urzadzenia w celu zlokalizowania
uszkodzen zgodnie z instrukcja serwisowa;

demontowa¢ wskazane urzadzenie aparatury kontrolno-pomiarowej w sposob
uniemozliwiajacy jej uszkodzenie;

rozpoznac¢ uszkodzone elementy lub zespoty naprawianej aparatury;

stwierdzi¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw lub zespotéw aparatury;
dobierac¢ czesci lub podzespoly do wykonania;

postugiwaé si¢ przyrzadami pomiarowymi do pomiaru wielkosci elektrycznych
i innych wielkosci;

kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ prac i usuwac usterki;

postugiwac si¢ narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi;

montowac¢ naprawione elementy lub zespoly aparatury, sprawdzi¢ poprawnos$¢ jej
dziatania oraz dokona¢ czynnos$ci konserwacyjnych;

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢ materialy.
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3.3. Naprawa i konserwacja wskazanego urzadzenia precyzyjnego zgodnie

z dokumentacja:

3.3.1. demontowa¢ wskazany zespot i urzadzenie precyzyjne w sposob uniemozliwiajacy
jego uszkodzenie;

3.3.2. dokona¢ niezbednych pomiardéw i ogledzin wskazanego urzadzenia;

3.3.3. rozpozna¢ uszkodzone elementy lub zespoly naprawianego urzadzenia
precyzyjnego;

3.3.4. wskaza¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw lub zespotow urzadzen
precyzyjnych;

3.3.5. dobiera¢ gotowe elementy lub zespoty do wymiany;

3.3.6. montowac¢ dobrane elementy;

3.3.7. sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzadzenia poprzez probne uruchomienie;

3.3.8. dokona¢ czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych urzadzenia precyzyjnego;

3.3.9. poslugiwa¢ sig narzgdziami monterskimi, elektrotechnicznymi i przyrzadami
pomiarowymi zgodnie z ich przeznaczeniem;

3.3.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.3.11. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczy$ci¢ narzedzia i urzadzenia, rozliczy¢
materiaty.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:

1. Montaz wskazanych ukladéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem

Pomieszczenie spelniajace wymagania wynikajace z przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Stot laboratoryjny z doprowadzonym zasilaniem elektrycznym
1 zabezpieczeniem réznicowo-pradowym. Urzadzenia zasilajace: sprezarki i pompy o odpowiednich
parametrach pracy, plyty montazowe dostosowane do montazu zestawow. Zestawy z elementami
pneumatyki, elektropneumatyki, hydrauliki, uktady stycznikowo-przekaznikowe do montazu ré6znych
konfiguracji (sterujace, wykonawcze, nastawcze 1 logiczne). Zestaw narzedzi monterskich
i elektrotechnicznych. Aparatura kontrolno-pomiarowa i przyrzady pomiarowe do wykonywania
pomiaréow wielkos$ci elektrycznych, cisnienia 1 przeptywu. Zwory, przewody zasilajace i taczace.
Instrukcje stanowiskowe, instrukcje pomiarowe, schematy montazowe ukladéw automatyki
przemystowej. Sprzgt ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa i konserwacja wskazanych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowej
zgodnie z instrukcja serwisowg

Pomieszczenie spelniajace wymagania wynikajace z przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. St6t montazowy lub laboratoryjny z doprowadzonym zasilaniem,
z zabezpieczeniem roznicowo-pradowym. Aparatura do samoczynnego zbierania i rejestracji danych.
Rejestratory roznych typodw, czujniki temperatury, ci$nienia, przeptywu i poziomu, sprzggnigte
z wskaznikami, miernikami i lampkami kontrolnymi, umieszczonymi w szafach sterowniczych i na
pulpitach. Zestaw narzedzi: monterskich, elektrotechnicznych, przyrzady pomiarowe do pomiaru
wielkosci fizycznych naprawianej aparatury. Czg$ci zamienne, osprzgt i materiaty eksploatacyjne do
napraw. Dokumentacja: dokumentacja techniczna aparatury i instrukcje serwisowe aparatury,
instrukcje stanowiskowe. Sprzet ochrony indywidualnej. Apteczka.
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3. Naprawa i Kkonserwacja wskazanego wurzadzenia precyzyjnego zgodnie
z dokumentacja

Pomieszczenie spelniajace wymagania wynikajace z przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Stot monterski z zasilaniem i zabezpieczeniem réznicowo-pradowym.
Urzadzenia precyzyjne i ich zespoty do napraw; kserokopiarki, drukarki, wagi, kasy sklepowe, sprzet
gospodarstwa domowego, czgsci zamienne do wykonywania napraw. Zestaw narz¢dzi monterskich,
przyrzady pomiarowe. Zestaw narzedzi elektrotechnicznych. Materiaty eksploatacyjne: oliwa
maszynowa, cyna, smar grafitowy, tkanina bawelniana. Dokumentacja techniczno-eksploatacyjna,
instrukcje stanowiskowe, dokumentacja serwisowa urzadzen precyzyjnych. Sprzgt ochrony
indywidualnej. Apteczka.
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IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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CZERWIEC
2005

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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IV. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

‘apie praktycznym egzaminu

........... % punktow mozliwych do uzyskania

DYREKTOR
OKREGOWEJ KOMISJI EGZAMINACYJNEJ

(pieczeé i podpis)

Podstawa zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgscei,
2) z etapu praktycznego - co najmniej 75% punktow mozliwych do uzyskania.

OKE-11/408/2
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