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Szanowni Panstwo,

Drodzy Uczniowie 3-letnich zasadniczych szkot zawodowych,

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca Panstwa uwadze cykl informatorow
o panstwowym egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe organizowanym dla
absolwentow trzyletnich szkét zawodowych. Egzamin ten po raz pierwszy zostanie
przeprowadzony w 2005 roku i przygotowywany jest dla wszystkich chgtnych absolwentow

tych szkot ksztalcacych si¢ w jednym z 53 zawodow.
Podstawa prawna egzaminu jest:

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 21 marca 2001 r. w sprawie
warunkow 1 sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidow i shuchaczy oraz
przeprowadzania egzaminow i sprawdziandw w szkotach publicznych (Dz. U. z 2001 r.

Nr 29, poz. 323 z dnia 6 kwietnia 2001 r. z p6zn. zm.)

* Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie
klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 114, poz. 1195

z dnia 19 maja 2004 r. z pdzn. zm.)

» Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 3 lutego 2003 r. w sprawie
standardow wymagan bedacych podstawa przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje zawodowe (zatacznik do Dz. U. z 2003 r. Nr 49, poz. 411 z dnia 24 marca
2003 r.)

Cykl informatorow, ktory przygotowaliSmy, ma charakter przede wszystkim praktyczny —
chcemy za jego pomoca da¢ Panstwu mozliwos$¢ przyjrzenia sig, w jaki sposob zapisy prawa
oswiatowego dotyczacego systemu egzamindw zewngtrznych w trzyletnim ksztalceniu

zawodowym przektadaja si¢ na konkrety, czyli na:
» opis wymagan, ktére trzeba spetnié, aby przystapi¢ do egzaminu,
= opis warunkow koniecznych do zdania egzaminu,

= opis struktury egzaminu w jego czg$ci pisemnej 1 praktycznej wraz z wymaganiami

egzaminacyjnymi i przyktadowymi kryteriami oceniania,
* opis materialdow egzaminacyjnych wraz z wzorami,

» przyktady zadan wraz z odpowiedziami.



Informatory o egzaminie zawodowym kierujemy do tych uczniow szkot zawodowych,
ktérzy po ukonczeniu szkoly przystapia do egzaminu przed zewngtrzna komisja
egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem kwalifikacje w zawodzie, w ktorym odbywali

ksztalcenie.

Informacje o umiejetnosciach zawodowych, ktore beda potwierdzane na egzaminie,
pozwola nauczycielom wiasciwie ukierunkowa¢ ksztalcenie, a pracodawcom prezentuja
poziom kwalifikacji zawodowych absolwentow szkot legitymujacych si¢ dyplomem. Stuzy¢
tez moga teoretykom 1 praktykom ksztalcenia zawodowego jako istotna pomoc
w projektowaniu modeli zawodow przewidywanych do ksztalcenia 1 doskonalenia

zawodowego w systemie szkolnym i1 pozaszkolnym oraz systemach zatrudnienia.

M /V?@émv

MARIA MAGDZIARZ
p.o. Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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Ogodlne informacje

I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosSci i umiej¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztalcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ bgda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa 2 razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminOéw ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz na
8 miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych 1 szkdt policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentéw technikum i technikum uzupetniajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rdwniez absolwenci szkot zawodowych ksztatcacych
mlodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bg¢da dostosowane do jej

potrzeb.



Ogodlne informacje

I. 1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg§¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ Il — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiagzanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa.
W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okreslony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krétszy niz 180 minut i dtuzszy niz 240 minut.

I. 2. Jakie wiadomosci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagah egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej i Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe z
dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnos$ci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odrebnie dla obu etapdéw egzaminu.



Ogodlne informacje

Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejetnosci sprawdzane w czegsci [ ujgto w 3 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejg¢tnosci sprawdzane w czesci Il ujgto w 2 obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejetnosci przyporzadkowano do

4 obszar6w wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem  przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ Scisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu

etapow egzaminu, beda omdéwione wraz z przykltadami zadan w rozdziatach II. 1 IIL

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych

dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale IV niniejszego informatora.
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I. 3. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby zdaé egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposob wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania, pozwoli na uzyskanie maksymalnej
liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

I. 4. Jakie wymagania trzeba spelnié, zeby moc przystapic¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkole¢ i otrzymac¢ §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamos$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajacym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢ zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

L. 5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, miedzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okreggowa komisja egzaminacyjna.

11
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Etap pisemny egzaminu

II. ETAP PISEMNY EGZAMINU

II. 1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczegcia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej begdziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawial regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktérym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcj¢ dla zdajacego” (w instrukcji znajduja sig
informacje o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace
rozwiazywania zadan, zaznaczania odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi
w KARCIE ODPOWIEDZI),

— test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg$ci II ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedng strong i zawiera:

— symbol cyfrowy zawodu i oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

— miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL i zakodowanie go,

— miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czes$ci 1 oraz czesci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

— miejsce na naklejk¢ z kodem osrodka.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim bledow. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego™.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czg$ci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg¢$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczytes odpowiedzi
do poszczegbdlnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:

uwaznie przeczytaé cale zadanie,
— przeanalizowa¢ rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.
Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyte$ odpowiedzi.
Przewodniczacy oglosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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I1. 2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci |

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie
Absolwent powinien umiec:
1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

rysunkow, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1. stosowaé pojecia i nazewnictwo zwiazane z diagnostyka, naprawa i konserwacja
maszyn i urzadzen precyzyjnych,
czyli:

e stosowac¢ pojecia i nazewnictwo zwiqzane z diagnostykq maszyn i urzqdzen
precyzyjnych, np.: wskaznik niezawodnosciowy, strumien uszkodzen, trwalos¢
miedzynaprawcza, trwatos¢ ekonomiczna,

e stosowac pojecia | nazewnictwo zwiqzane z naprawq maszyn 1 urzqdzen
precyzyjnych, np.: przeglad okresowy, naprawa biezqca, naprawa Srednia, naprawa
gltowna,

e stosowac pojecia i nazewnictwo zwiqzane z konserwacjq maszyn i urzqdzen
precyzyjnych, np.: utrzymanie w nalezytej czystosci, smarowanie zgodne z instrukcjq,
zabezpieczenie przed korozjq, regulacja mechanizmow.

Przykladowe zadanie 1.
Zakres naprawy biezacej obejmuje oprocz wszystkich czynnosci przegladu okresowego
wymiang

A. zespolow.

B. czg$ci obrotowych.

C. gléwnych mechanizmoéw.

D.

czesci szybko zuzywajacych sig.

1.2. rozpoznawaé¢ symbole i oznaczenia mechaniczne, elektryczne i elektroniczne
dotyczace maszyn i urzadzen precyzyjnych,
czyli:

e rozpoznawac¢ symbole graficzne i oznaczenia mechaniczne na rysunkach
i schematach dotyczqce budowy maszyn i urzqdzen precyzyjnych oraz technik
wytwarzania, np.: symbole pomp hydraulicznych, pneumatycznych, tozysk, sprzegiel,
hamulcow, przyrzqdow pomiarowych, obrobki cieplnej, obrobki skrawaniem,
tolerancji ksztaftu i polozenia powierzchni, sposobow ustalania i zamocowania
przedmiotow montowanych i naprawianych,

e rozpoznawac symbole graficzne i oznaczenia na schematach elektrycznych dotyczqce
maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: obwodow elektrycznych, miernikow
magnetoelektrycznych, miernikow elektrodynamicznych, odbiornikow elektrycznych,
osprzetu elektrycznego, elektronarzedzi,

e rozpoznawac¢ symbole graficzne i oznaczenia na rysunkach i schematach
elektronicznych dotyczqce maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: multimetrow
analogowych, stacji lutowniczych, oscyloskopow.
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Przykladowe zadanie 2.
Zataczony rysunek przedstawia oznaczenie

A.
B.
C.
D.

sprzegta wysuwnego. F |
sprzegta ktowego sztywnego. | i

hamulca klockowego.

hamulca ptytkowego.

1.3. okresla¢ funkcje zespolow, podzespolow i cz¢sci maszyn i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

okresla¢ funkcje zespoltow maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: przyrzqdow
pomiarowo — kontrolnych, armatury hydrauliczno — pneumatycznej, napedow
mechanicznych, napedow elektrycznych, przekaznikow elektromagnetycznych,
okresla¢ funkcje podzespolow maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: sprzegiel
mechanicznych, przektadni zebatych, przektadni ciernych, przektadni ciegnowych,
mechanizmow  dzwigniowych, mechanizmow  srubowych, mechanizmow
krzywkowych, zaworow, ttumikow powietrznych,

okreslac funkcje czesci maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: kot zebatych, zebnikow,
watkow, osi, tulejek, wkretow, elementow sprezystych, obudow, elementow
wskazujqcych.

Przykladowe zadanie 3.
Ktory z przedstawionych na rysunkach mechanizmow shuzy do zamiany ruchu obrotowego

na postgpowy?
A1
B. 2
C. 3
D. 4

1.4. okresla¢ sposoby dzialania mechanizmow maszyn i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

okresla¢ sposoby dziatania mechanizmow maszyn i urzqdzen precyzyjnych,
np.: mechanizmu zebatego czujnika zegarowego, mechanizmu zapadkowego,
mechanizmu przeplywomierza puszkowego, mechanizmu maszyny do pisania,
mechanizmu precyzyjnej wagi technicznej, mechanizmu miernika elektrycznego,
mechanizmu przyrzqdu rejestrujqcego.
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Przykladowe zadanie 4.
Rysunek przedstawia mechanizm zgbaty czujnika zegarowego. Sposrdd nizej wymienionych
czesci, wskaz cz¢$¢ powodujaca powrdt trzpienia pomiarowego do potozenia wyjsciowego.

A. Cze$¢nr4
B. Czgs¢nrs
C. Cze$¢nrb6
D. Czg$c¢nr7

Trzpien pomiarowy
Koncowka pomiarowa
Tuleja chwytowa
Kotek

Dzwignia

Sprezyna Srubowa
Sprezyna spiralna
Duza wskazowka
Mata wskazowka

e

Pt

WA R WD =

Zrodto: Poradnik metrologa warsztatowego, WNT, Warszawa 1973

1.5. charakteryzowa¢ warunki techniczne uzytkowania maszyn i urzadzen
precyzyjnych,
czyli:

e charakteryzowac¢ warunki techniczne uzytkowania maszyn i urzqdzen precyzyjnych,
np.: warunki techniczne montazu sprzegiel ciernych, przekladni zebatych,
mechanizmow  dzwigniowych,  warunki — uzytkowania maszyn i urzqdzen
w podwyziszonej temperaturze, pracy armatury w przemysle chemicznym, pracy
maszyn i urzqdzen w warunkach duzej wilgotnosci, pracy maszyn i urzqdzen
w warunkach duzego zapylenia.

Przykladowe zadanie S.
Wskaz warunek techniczny, ktory musza spetni¢ wspotpracujace walki sprzggta ciernego
stozkowego.

A. Prostopadtos$¢ powierzchni czotowych.

B. Roéwnoleglos¢ powierzchni czotowych.
C. Brak bicia osiowego.
D

Wspotosiowos¢ watkow.

17




Etap pisemny egzaminu

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. wskazywaé przebieg czynno$ci demontazowych i montazowych do wykonania
napraw maszyn i urzadzen precyzyjnych na podstawie dokumentacji,
czyli:

o wskazywaé przebieg czynnosci demontazowych do wykonywania napraw maszyn
i urzqdzen precyzyjnych na podstawie planu demontazu, instrukcji demontazu,
np.: kolejnos¢ demontazu zespotow, kolejnos¢ demontazu podzespotow,

o wskazywal przebieg czynnoSci montazowych maszyn i urzqdzen precyzyjnych
na podstawie pogladowych rysunkow montazowych, kart technologicznych montazu,
kart instrukcyjnych, np.: polqczen Srubowych, polqczen gwintowych, polqczen
wpustowych, montowanych tozysk, przektadni mechanicznych, elementow urzqdzen
hydraulicznych i pneumatycznych, aparatury pomiarowo - kontrolnej, automatyki
sterujqco - regulujqcej, sprzetu biurowego.

Przykladowe zadanie 6.
Rysunek przedstawia zespot kota zgbatego z waltkiem. Wskaz prawidlowy przebieg operacji
montazu tego zespotu.

15 3\ 2 4
=" ] 1. Walek
2. Wpust pryzmatyczny
& 3. Koto zgbate
— 4. PierScien

5. PierScien

Osadzenie wpustu 2 w watku /, natozenie kota 3 na walek /, zalozenie pierscieni 4 i 5
Osadzenie wpustu 2 w kole 3, natozenie kota 3 na watek /, zalozenie pierécieni 4 i 5.

Nalozenie kota 3 na watek /, osadzenie wpustu 2, zatozenie pier§cieni 4 i 5.

O 0w

Natozenie kota 3 na watek /, zatozenie pierscieni 4 i 5, osadzenie wpustu 2.

2.2. dobiera¢ zamienniki wymiarowe podzespolow, cze¢Sci maszyn i urzadzen
precyzyjnych na podstawie norm i katalogéw,
czyli:

e dobiera¢ podzespoly, ktore mozina nawzajem zastepowac i kojarzy¢ z innymi
podzespotami w urzqdzeniach precyzyjnych bez naruszania poprawnosci ich
wspolpracy, np.: drobne tozyska precyzyjne, sprzegta,

e dobiera¢ czesci maszyn, ktore mozna nawzajem zastepowac i kojarzy¢ z innymi
czesciami w urzqdzeniach precyzyjnych bez naruszania poprawnosci ich wspoipracy,
np.: wpusty, sruby, sworznie, pasy klinowe.
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Przykladowe zadanie 7.
Na podstawie danych zawartych w Katalogu tozysk tocznych (tabela), dobierz tozysko
toczne kulkowe do watka o $rednicy czopa d =9 mm.

Seria 62, 62K, 62N Grupa wymiarowa (2
Numer lozyska Wymiary w mm No$nos¢ Masa
tocznego d D B r |ruchowa |spoczynkowa | K&
kulkowego C Co
623 - - 3 10 4| 03 50 22| 0,002
624 - - 4 13 51 04 91 42| 0,004
625 - - 5 16 51 05 150 75| 0,006
626 - - 6 19 6| 0,5 200 118| 0,010
627 - - 71 22 71 0,5 257 131] 0,012
629 - - 91 26 8 1 354 198 | 0,020
A. Lozysko nr 623.
B. Lozysko nr 629.
C. Lozysko nr 625.
D. Lozysko nr 627.

2.3. dobiera¢ narzedzia pomiarowo - kontrolne do wykonania pomiarow wielkoS$ci
mechanicznych, elektrycznych, temperatury i ciSnienia,
czyli:

e dobiera¢ narzedzia pomiarowo — kontrolne do wykonywania pomiarow wielkosci
mechanicznych, np.: suwmiarki, czujnikowe przyrzqdy pomiarowe, mikrometry,
phitki  wzorcowe, zestawy narzedzi pomiarowo — kontrolnych do pomiaru
zasadniczych parametrow zazebienia w przektadniach zebatych,

e dobiera¢ narzedzia pomiarowo — kontrolne do wykonywania pomiarow wielkosci
elektrycznych, np.: amperomierze prqdu stalego i przemiennego, woltomierze,
watomierze, probniki napiecia,

e dobiera¢ narzedzia pomiarowo — kontrolne do wykonywania pomiarow temperatury
i cisnienia, np.: termometry rteciowe, termometry kontaktowe, pirometry optyczne,
manometry roznicowe, manometry membranowe.

Przykladowe zadanie 8.
Zamieszczony rysunek przedstawia sposoéb pomiaru wielkosci luzu osiowego. Ktorym
zestawem narzedzi zmierzysz ten luz?

Liniat krawgdziowy i suwmiarka.

Liniat krawedziowy i szczelinomierz.

Liniat krawedziowy i liniat kreskowy.
Zrédto: Aleksander Gorecki,

Linial kraWQdZiOWy i listwa plaska, Montaz i naprawa maszyn i urzadzen przemystowych,
WSiP, Warszawa 1992

SEESE- IS
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2.4. dobiera¢ narzedzia obrobkowe i monterskie do wykonywania napraw maszyn
i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

dobiera¢ narzedzia obrobkowe do wykonywania naprawy maszyn i urzqdzen
precyzyjnych, np.: pilniki, wiertla, rozwiertaki, pogtebiacze, gwintowniki, skrobaki,
dobierac¢ narzedzia monterskie do wykonywania naprawy maszyn i urzqdzen
precyzyjnych, np.: klucze, wkretaki, pesety, cegi, sciqgacze, mlotki, praski.

Przykladowe zadanie 9.
Do dokrgcenia $rub z zadana sita zastosujesz klucz

A.

B
C.
D

ptaski oczkowy.
nasadowy przegubowy.
dynamometryczny.

hakowy.

2.5. rozrozniaé i charakteryzowaé¢ materialy podstawowe i eksploatacyjne stosowane
do napraw maszyn i urzadzen precyzyjnych,

czyli:
[ ]

rozrozniac i charakteryzowaé materialy podstawowe stosowane do wykonania czesci
maszyn i urzqdzen precyzyjnych, ktore ulegly uszkodzeniu, np.: stale, stopy metali
niezelaznych, tworzywa sztuczne, ceramiczne, materialy stykowe,

rozrozniac¢ i charakteryzowacé materialy eksploatacyjne i pomocnicze stosowane
do naprawy maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: powloki ochronne i dekoracyjne,
materialy uszczelniajqce, ciecze chiodzqce, smary, oleje.

Przykladowe zadanie 10.
Wskaz stop stosowany na panewki tozysk slizgowych mechanizmoéw precyzyjnych.

A.

B
C.
D

Staliwo weglowe.
Duraluminium.
Braz berylowy.

Zeliwo stopowe.
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2.6. okresla¢ warunki techniczne uzytkowania i eksploatacji maszyn i urzadzen
precyzyjnych,
czyli:

o okresla¢ warunki techniczne uzytkowania maszyn i urzqdzen precyzyjnych
na podstawie dokumentacji technologicznej, dokumentacji montazu, dokumentacji
techniczno — ruchowej, np.: zuzycie scierne, zuzycie naturalne, zuzycie mechaniczne,
zuzycie zmeczeniowe przektadni zebatych, przektadni pasowych, polqczen
wpustowych, polqczen sworzniowych, sprzegiel, tozysk, regulatorow, uszczelnien,

o okresla¢ warunki techniczne eksploatacji maszyn i urzqdzen precyzyjnych
na podstawie dokumentacji techniczno — ruchowej, instrukcji smarowania, np.: plan
wykonania napraw, harmonogram smarowania, ewidencja awarii i usterek,

o okresla¢ warunki techniczne odbioru maszyn i urzqdzen precyzyjnych na podstawie
protokotu przegladu, dokumentacji technologicznej, dokumentacji montazu, polskich
norm sprawdzania doktadnosci, np.: sprawdzanie zakresu wykonanych prac,
sprawdzenie sztywnosci i drgan, dokladnosci polozenia watkow w przekladni
slimakowej, warunki wspoipracy kol zebatych, sprawdzenie stanu zabezpieczen
przed wypadkami.

Przykladowe zadanie 11.
Jednym z warunkéw wspotpracy kot zebatych walcowych w przekladni zgbatej jest
zachowanie odlegtosci osi watdéw rowne;j

A. sumie $rednic wierzchotkowych.

B. potowie sumy $rednic podziatowych.

C. sumie $rednic podstaw.

D. sumie $rednic podziatowych.

2.7. szacowac koszty wykonywania napraw maszyn i urzadzen precyzyjnych,
czyli:
e szacowac koszty zuzycia materialow i robocizny zwiqzane z wykonaniem naprawy
maszyn i urzqdzen precyzyjnych.

Przykladowe zadanie 12.
Zaktad ustugowy ma naprawi¢ maszyng do pisania. Wstgpna kalkulacja wykazala, ze na
koszt naprawy sktadaja si¢ nast¢pujace pozycje:
1. warto$¢ brutto czeéci zamiennych (z podatkiem VAT) .............. 32,40 zt
2. KOSZt NAPTAWY CZESCH veeevvvieeeiieeiiieeiieeeireeeree e et e e eeree e 7,60 zt
3. koszt demontazu 1 MONTAZU .......ceeevviiiuiiiiieeeee e 12,40 z1
4. VAT naliczony od wykonanej naprawy (pozycja 21 3) .............. 22%
Wskaz catkowity koszt wykonanej naprawy.

A. 57,02z
56,80 zt

B
C. 56,40 z1
D. 52,40 zt
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3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz Srodowiska, a szczegolnosci:

3.1. wskazywa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia wystepujace podczas napraw,
eksploatacji i konserwowania maszyn i urzadzen precyzyjnych,
czyli:
o wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i Zycia wystepujqce podczas napraw maszyn
i urzqdzen precyzyjnych, np.: poparzenie przy dokomywaniu naprawy armatury
z czynnikiem o podwyzszonej temperaturze, porazenie prqdem elektrycznym przy
wymianie zabezpieczen,
o wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i Zycia wystepujqce podczas eksploatacji
maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: zatrucie gazem w czasie regulacji
i nastawiania zaworow kulkowych,
o wskazywal zagrozenia dla zdrowia i Zycia wystepujqce podczas konserwacji
maszyn i urzqdzen precyzyjnych, np.: zatrucie oparami benzyny podczas usuwania
rozszczelnienia instalacji dystrybutora.

Przykladowe zadanie 13.
Czyszczenie i przemywanie benzyna cz¢$ci mechanizméw precyzyjnych moze spowodowad
A. zatrucie i uszkodzenie wzroku.
B. oparzenie i uczulenie.
C. uczulenie i ostabienie stuchu.
D

bol glowy 1 zatrucie.

3.2. dobiera¢ Srodki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac,
czyli:

e dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do wykonywanych prac, np.: ubranie
robocze do wykonywanych prac demontazowych, rekawice ochronne do
oczyszczania powierzchni  odlewow, okulary ochronne podczas ostrzenia
przecinakow, nakrycia glowy podczas pracy przy wiertarce stotowej.

Przykladowe zadanie 14.
Podczas pracy na ostrzarce narz¢dziowej nalezy bezwzglednie stosowaé
A. ubranie robocze i okulary ochronne.
ubranie robocze i rekawice ochronne.

B
C. ubranie robocze 1 obuwie ochronne.
D

ubranie robocze i nakrycie gtowy.
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3.3. wskazywa¢ sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanemu w wypadkach
podczas napraw, eksploatacji i konserwowania maszyn i urzadzen precyzyjnych,

czyli:

wskazywacé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanemu w wypadkach
podczas napraw, eksploatacji i konserwowania maszyn i urzqdzen precyzyjnych,
np.: uwolnienie poszkodowanego od dziatania czynnikow szkodliwych dla zdrowia,
schtadzanie oparzonych miejsc, stosowanie sztucznego oddychania, tamowanie
krwotokow, zaktadanie opatrunkow.

Przykladowe zadanie 15.
W wypadku porazenia pradem elektrycznym nalezy w pierwszej kolejnosci

A.

B
C.
D

wezwac do poszkodowanego pomoc lekarska.
udzieli¢ poszkodowanemu pomocy przedlekarskie;j.
uwolni¢ poszkodowanego od dziatania napigcia.

nie rusza¢ poszkodowanego do przybycia lekarza.
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I1. 3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnoSci:

1.1.rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozrozniac pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,
e rozrozmiaé pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,
e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,
e rozrozniac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika

A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczona do wyptaty.

D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2.rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,
e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotdéwkowe?

HURTO WM A ZABAWEK UL JASNAL
©17-C15 XROTOSZYNWN

A. Czek potwierdzony. 4166000 % 6[0000722156 %831 2%
B. Polecenie przelewu. i __|[EE|PP';N [1250,

L1060 00%6 0000424344 A54064% ¢
C. Faktura VAT.  § BKCEP VR 12 UL.OGRODOWA A2
D. Weksel prosty. - (F8-205 BIELSKO-BIAEA

R B ey Ty R e
P 2 JRPEART A FAKTULY VAT 21

3 % 4
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1.3. identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowac¢ i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe  wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skiadek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowacé obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdzialaniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczego6lnosci:

2.1. analizowaé¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:

e analizowac oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowa¢ informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazalo si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

® wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomos¢ jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjgciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firm¢ spetnia osoba, ktora ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B 1 zna jezyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowala jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczeyj,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa uslugi J.M. Tlosé Cena jedn. | Warto$é netto | VAT Wartos¢ Wartos¢
0s6b VAT brutto
Nocleg w hotelu |jedna 2 100,00 zt 200,00 zt 7% 14 z zt
»Azalia” doba
Razem:| 200,00zt | 7% | 14z zt
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 z

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo, np.:
optaty skladek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy, np.:
wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie skiadek pracowniczych, placenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w zt zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400zt HURTOWNIA ,,AS” s.a. 20030106
ul. Wiosenna 1 Poznan Ul.
/pieczeé nagltéwkowa pracodawcey, miejscowosé i data/
B. 1600 21 €063 Porman ionesé
/numer REGON — EKD
C. 1200 zt 012 775 62
UMOWA O PRACE
D 240 7t zawarta w dniu .......... 6.5tycznia 2003 10K ..o,
/data zawarcia umowy/
miedzy ..............Markiem Nowakiem - prezesem ...
/imig i p lub osoby repr jacej d albo osoby upowaznionej do il w imieniu p
@ oo Anng Jablofiska, Poznan ul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego migjsce zameldowania/
zawarta 0@ ......o........ czas nieokreSlony .

Jokres probny, czas nieokreslony, czas okre$lony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umOWionej pracy: ..........e....... sprzedawea ...

/stanowisko, funkcja, zawdd, specjalnosé¢/

sprzedawca w Hurtowni ..AS”

4 wynagrodzenie: .2000 zt /stownie dwa tysiace zl/ 1 premia

regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

06.01. 2003

/data i podpis pracownika /podpis pracodawey lub osoby r

pracod: albo osoby up j do sktadani:
oswiadczen w imieniu pracodawcy/

I1. 4. Odpowiedzi do przvkladowych zadan

Czesc 1

Zadanie 1:D Zadanie 2: B Zadanie 3: B Zadanie 4:C
Zadanie 5:D Zadanie 6: A Zadanie 7: B Zadanie 8: B
Zadanie 9: C Zadanie 10: D Zadanie 11: B Zadanie 12: B
Zadanie 13: D Zadanie 14: A Zadanie 15: C

Czes¢ 11

Zadanie 1: B Zadanie 2: B Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D Zadanie 6: A
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

I1I. 1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okregowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap

praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z instrukcja i dokumentacja do jego wykonania,

— ,Informacje dla zdajacego” (o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego oraz wskazania
dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek.
Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Na wykonanie tych czynnos$ci masz 20 minut, ktérych nie wlicza sig
do czasu trwania egzaminu. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu

musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwigzanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na t¢ czg¢$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
czg$¢ zadania przeznacz ok. 20 minut,

— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powinienes tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,

— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem wuzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial ok. 10 minut.

Postepuj zgodnie z ..Instrukcja do wykonania zadania”.

Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynnosci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:

— zwracaj uwagg na tad i porzadek na stanowisku pracy,

— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,

— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos¢ do zaprezentowania

efektu wykonanego zadania.

Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespolu
egzaminacyjnego beda ocenia¢ na biezaco Twoja prace 1 nie bgda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwa¢ egzamin, jezeli Twoje dziatania zagrazaja bezpieczenstwu

Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyleS wykonywanie zadania, zglos ten fakt przez

podniesienie reki.
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I11. 2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, objete tematem:

1. Naprawa wskazanych zespolow maszyn i wurzadzen precyzyjnych zgodnie
z dokumentacjg.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowac czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi,
1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

czyli:
o zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne operacje zwiqzane z naprawq

wskazanych zespolow maszyn i urzqdzen precyzyjnych zgodnie z dokumentacjq
konstrukcyjng,

o zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA: sprzet pomiarowo — kontrolny, narzedzia,
materialy pomocnicze konieczne do wykonania naprawy wskazanych zespotow
maszyn i urzqdzen precyzyjnych zgodnie z dokumentacjq konstrukcyjnq,

e wykonac¢ niezbedne obliczenia zwiqzane z naprawq zespotow maszyn i urzqdzen
precyzyjnych.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e zapisanie w formularzu wszystkich istotnych operacji w kolejnosci ich wykonania,
e zapisanie wykazu odpowiednich do tresci zadania: narzedzi, sprzetu, przyrzqdow
pomiarowo — kontrolnych, czesci zamiennych i materiatow pomocniczych,
e wykonanie obliczen zwiqzanych z naprawq zespotow maszyn i urzqdzen precyzyjnych.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobrac odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualne;j.

czyli:
e zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy czesci zamienne, narzedzia, sprzet,
przyrzqdy pomiarowo - kontrolne, materialy pomocnicze konieczne do wykonania

zadania, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

e sprawdzi¢ stan techmniczny maszyn i dobranych narzedzi, sprzetu oraz przyrzqdow
pomiarowo — kontrolnych,

e dobra¢ ubranie robocze i srodki ochrony indywidualnej odpowiednie do zakresu
wykonywanego zadania.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:
o dobranie odpowiednich do tresci zadania: czesci zamiennych, narzedzi, sprzetu,
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przyrzqdow pomiarowo- kontrolnych, materialow pomocniczych oraz rozmieszczenie
ich na stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,

sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy stanu techmicznego maszyn, narzedzi
i sprzetu pomiarowo - kontrolnego,

dobranie wiasciwej odziezy roboczej oraz srodkow ochrony indywidualnej do
rodzaju wykonywanej pracy.

3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Ssrodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1. Naprawa wskazanych zespolow maszyn i urzadzen precyzyjnych zgodnie

z dokumentacjg:

3.1.1. demontowa¢ wskazane do naprawy zespoly maszyn i urzadzen precyzyjnych,

3.1.2. rozpozna¢ elementy demontowanych zespolow i urzadzen,

3.1.3. rozpozna¢ elementy uszkodzone oraz okresli¢ przyczyny zuzycia lub
uszkodzenia,

3.1.4. dobra¢ sposéb przeprowadzenia naprawy w przypadku braku czeSci
zamiennych,

3.1.5. wymieni¢ uszkodzone elementy lub je wykonad¢,

3.1.6. poslugiwaé si¢ narzedziami obrobkowymi, monterskimi oraz przyrzadami
montazowymi zgodnie z ich przeznaczeniem,

3.1.7. montowac i sprawdzi¢ poprawnos¢ dzialania naprawianego zespolu maszyny
lub urzadzenia precyzyjnego,

3.1.8. poslugiwac si¢ narzedziami i sprzetem kontrolno-pomiarowym,

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.10. uporzadkowac stanowisko pracy, oczysci¢ sprzet i narzedzia, rozliczy¢
materialy, zagospodarowac odpady.

czyli:

zdemontowac wskazane w tresci zadania zespoty danego urzqdzenia,

rozpozna¢ elementy demontowanych zespotow,

rozpoznac¢ elementy uszkodzone, np.: pogiete waltki, pogiete sprezyny, zuzyte lozZyska,
niesprawne sprzegta, zniszczone wpusty,

wyprostowac czesci pogiete, np.: watki, sprezyny,

wymienic czesci zniszczone, np.: tozyska, wpusty, sprezyny,

postugiwacé  sie narzedziami obrobkowymi, monterskimi oraz przyrzqdami
montazowymi zgodnie z ich przeznaczeniem,

montowac¢ i sprawdzaé  poprawnos¢  dzialania  naprawionych  zespotow
i wymienionych czesci,

postugiwac sie narzedziami i sprzetem pomiarowo — kontrolnym, np.: czujnikami
zegarowymi, mikrometrami, ptytkami wzorcowymi,

wykona¢ zadanie w wyznaczonym czasie,

uporzqdkowad stanowisko pracy po wykonaniu zadania, oczysci¢ sprzet i narzedzia
np.: plytki wzorcowe, czujnik zegarowy, lutownice, wiertarke stotowq.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

przebieg wykonywanych czynnosci demontazu, naprawy, wymiany czesci lub
zespolow i montazu,
postugiwanie sie narzedziami, sprzetem i przyrzqdami pomiarowo — kontrolnymi
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stosownie do wykonywanych czynnosci,

e stosowanie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska w trakcie wykonywanych czynnosci wynikajqcych z tresci
zadania.

4. Prezentowal efekt wykonanego zdania:

4.1. uzasadnic sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

czyli:
e uzasadni¢ zastosowany sposob wykonania naprawy,
® oceni¢ jakos¢ naprawy zwracajqc uwage na zgodnos¢ wykonania z dokumentacjq
konstrukcyjnq oraz poprawnos¢ dziatania po naprawie.

Egzaminatorzy beda oceniac:
® uzasadnienie zastosowanego sposobu wykonania naprawy,
e zaprezentowanq ocene jakoSci wykonanej naprawy, a w szczegolnosci poprawnos¢
wspoldziatania naprawionych zespotow.
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I11. 3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:

Naprawa wskazanych zespolow maszyn i urzadzen precyzyjnych
zgodnie z dokumentacjg.

Wykonaj naprawg elementéw czujnika zegarowego: trzpienia pomiarowego, duzej
wskazowki, sprezyny spiralne;.

Dokonaj wymiany spr¢zyny S$rubowej zgodnie z dokumentacja w postaci zataczonego
rysunku ztozeniowego i opisu zasady dziatania mechanizmu czujnika.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania operacji
demontazu, naprawy, montazu oraz przy postugiwaniu si¢ narzedziami monterskimi.

Po zmontowaniu naprawionych i wymienionych czg$ci sprawdz: poprawno$¢ przesuwu
trzpienia pomiarowego, doktadno$¢ wskazan czujnika.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby poprawnie i bezpiecznie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj dokladnie tre$¢ zadania, rysunek zlozeniowy i opis zasady dziatania
mechanizmu czujnika.
2. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA wykazy:

a) najwazniejszych czynnosci prowadzacych do zrealizowania zadania, w kolejno$ci
ich wykonania,

b) niezbgdnych czg$ci zamiennych,

c) narzedzi niezb¢dnych do wykonania zadania,

d) sprzetu pomiarowo — kontrolnego niezbgdnego do wykonania zadania.

3. Zat6z odziez ochronna odpowiednia do wykonywanej pracy.
4. Dobierz czg$ci zamienne do wykonania naprawy czujnika.
5. Zorganizuj stanowisko pracy: rozmies¢ czes$ci zamienne, narzedzia i sprz¢t pomiarowo -

kontrolny niezbedny do wykonania zadania.

6. Sprawdz, czy narzedzia i sprz¢t pomiarowo - kontrolny sa sprawne, a w szczego6lnosci,
narz¢dzia monterskie, imadlo zegarmistrzowskie, czujnik zegarowy stuzacy do
sprawdzenia poprawnosci wykonanej naprawy, uchwyt ktowy.

7. Zdemontuj zespoly czujnika zegarowego.

8. Wykonaj zaplanowane czynnosci 1 operacje zgodnie z zasadami bezpieczenstwa 1 higieny
pracy.

9. Sprawdz jakos¢ wykonanej pracy w odniesieniu do polecen podanych w tresci zadania.

10. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy i oczys$¢ narzedzia.

11. Zglos, przez podniesienie reki, gotowos¢ do prezentacji wykonanego zdania.

12. Zaprezentuj zespotowi egzaminacyjnemu efekt wykonanej pracy zwracajac uwagg na

uzasadnienie sposobu wykonania naprawy oraz poprawno$¢ przesuwu trzpienia

pomiarowego i doktadno$¢ wskazan czujnika po naprawie.
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9
u')/ \ 8
207
30 ;
N 10
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S
~
12 Tarcza z podziatka o wartosci 1 mm 1
11 Wskaznik tolerancji 2
10 Tarcza z podziatka o wartosci 0,01 mm 1
9 Mata wskazowka 1
8 Duza wskazowka 1
7 Sprezyna spiralna 1
6 Sprezyna Srubowa 1
5 Dzwignia 1
4 Kotek 2
3 Tuleja chwytowa 1
2 Koncowka pomiarowa 1
1 Trzpieh pomiarowy 1
Pozycja | Nazwa cze$ci Sztuk
Czujnik zegarowy zebaty OKE 3.1.1. 1:1
Nazwa rysunku Nr rysunku Podziatka
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Opis dzialania mechanizmu czujnika zegarowego

Trzpieh pomiarowy
Koncowka pomiarowa
Tuleja chwytowa
Kotek

Dzwignia

Sprezyna Srubowa
Sprezyna spiralna
Duza wskazowka
Matla wskazowka

XA B WD —

iFRTIII iy,

AL S

Przesuw trzpienia pomiarowego (/), na ktéorym nacigta jest zgbatka, powoduje obrot kota
zebatego (z;) oraz kota zgbatego (z), ktére z kolei obraca koto zgbate (z3) wraz z osadzona
na osi duza wskazdéwka (8). Mala wskazowka (9) jest osadzona na osi kola zgbatego (z;).
Koto zgbate (z4) znajdujace si¢ pod dziatanie sprezyny spiralnej (7), stuzy do usuwania
luzow w zazgbieniach. Nacisk pomiarowy zapewnia sprezyna (6). Oddzialywuje ona
poprzez dzwignig (5) 1 kotek (4) na trzpien pomiarowy (/). Mata wskazoéwka (9) obraca si¢
o jedna dziatkg elementarna, gdy duza wskazowka (8) dokonuje petnego obrotu.
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PLAN DZIALANIA

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci (operacji):

1. demontaz czuinika zegarowego,

Wykaz narzedzi:

1. imadfo zegarmistrzowskie z miekkimi nakiadkami z tworzywa sztucznego,

Wykaz sprz¢tu pomiarowo - kontrolnego:

1. czuynik zegarowy z podstawa do mocowania czujnika,
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA czynnosci niezbedne do wykonania
zadania:

- demontaz czujnika zegarowego,

- przemycie czesci,

- prostowanie trzpienia pomiarowego,

- prostowanie duzej wskazowki,

- prostowanie sprezyny spiralnej,

- montaz czujnika wraz z wymiang sprezyny srubowej,

- sprawdzenie poprawnosci dzialania czujnika,

o zapiszesz w formularzu PLAN DZIALANIA wykazy:

- czesci zamiennych i materialow pomocniczych (spreZzyna Srubowa, olej
maszynowy, wazelina, tkanina bawetniana),

- narzedzi (imadlo zegarmistrzowskie z miekkimi naktadkami z tworzywa
sztucznego, kleszcze do ciecia, komplet wkretakow zegarmistrzowskich, szczypce
radiotechniczne, peseta),

- sprzetu pomiarowo — kontrolnego (czujnik zegarowy z podstawq do mocowania,
komplet plytek wzorcowych, ptyta kontrolna).

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

e pobierzesz z udostepnionego zestawu narzedzi i sprzetu: czujnik zegarowy stuzqcy
do sprawdzenia poprawnosci wykonanej naprawy, podstawe do mocowania czujnika
zegarowego, uchwyt ktowy, komplet plytek wzorcowych, piytke szklanq, podkiadke
otowiowq, imadto zegarmistrzowskie z miekkimi nakltadkami z tworzywa sztucznego,
kleszcze  do  ciecia, komplet wkretakow  zegarmistrzowskich,  szczypce
radiotechniczne, pesete,

e rozmiescisz na stanowisku pracy sprzet, przyrzqdy pomiarowo - kontrolne,
narzedzia, czesci zamienne i materialy pomocnicze zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,

e sprawdzisz stan techniczny narzedzi monterskich, imadia zegarmistrzowskiego,
sprzetu pomiarowo — kontrolnego, uchwytu ktowego,

e dobierzesz odpowiednie do rodzaju pracy ubranie robocze.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

zdemontujesz czujnik zegarowy,

przemyjesz zdemontowane czesci,

rozpoznasz elementy uszkodzone lub zuzyte,

wybierzesz witasciwy sposob wykonania naprawy,

wyprostujesz trzpien pomiarowy z zachowaniem tolerancji bicia promieniowego
o wartosci 0,01 mm,
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o wyprostujesz duzq wskazowke czujnika,

® wyprostujesz sprezyne spiralng,

e zmontujesz zespoly czujnika zegarowego oraz wymienisz sprezyne srubowq,

e zakonserwujesz i naoliwisz czesci czujnika,

e oczyscisz wewnqtrz obudowe czujnika,

e sprawdzisz poprawnos¢ dzialania naprawionych zespotow oraz sprawdzisz
doktadnos¢ wskazan, ktore nie powinny przekraczac 0,25-0,50 dziatki elementarnej,

e uporzqdkujesz stanowisko pracy.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

® zaprezentujesz i uzasadnisz sposob wykonania naprawy czujnika zegarowego,

e ocenisz jakos¢ wykonanej naprawy zwracajqc uwage na: swobodny przesuw
trzpienia pomiarowego pomiedzy skrajnymi potozeniami, brak martwych luzow w
zazebieniu, doktadnos¢ wskazan czujnika zegarowego po naprawie.
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Standard wymagan egzaminacyjnych

IV. ZALACZNIKI

IV. 1. Standard wymagan egzaminacyjnyvch dla zawodu

Zaw6d: mechanik precyzyjny
symbol cyfrowy: 731[03]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szKkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1.
1.2.
1.3.

1.4.
L.5.

stosowa¢ pojecia i nazewnictwo zwiazane z diagnostyka, naprawa i konserwacja maszyn
i urzadzen precyzyjnych;

rozpoznawa¢ symbole 1 oznaczenia mechaniczne, elektryczne i elektroniczne dotyczace
maszyn i urzadzen precyzyjnych;

okresla¢ funkcje zespotow, podzespolow i czg§ci maszyn i urzadzen precyzyjnych;

okresla¢ sposoby dziatania mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych;
charakteryzowa¢ warunki techniczne uzytkowania maszyn i urzadzen precyzyjnych.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.

2.2.

2.3.

24.

2.5.

2.6.
2.7.

wskazywaé przebieg czynnos$ci demontazowych i montazowych do wykonywania napraw
maszyn i urzadzen precyzyjnych na podstawie dokumentacji;

dobiera¢ zamienniki wymiarowe podzespolow, czgéci maszyn i urzadzen precyzyjnych na
podstawie norm i katalogow;

dobiera¢ narzedzia pomiarowo-kontrolne do wykonywania pomiaréw wielkosSci
mechanicznych, elektrycznych, temperatury i ci$nienia;

dobiera¢ narzedzia obrobkowe i monterskie do wykonywania napraw maszyn i urzadzen
precyzyjnych;

rozrdznia¢ i charakteryzowa¢ materialy podstawowe i eksploatacyjne stosowane do napraw
maszyn i urzadzen precyzyjnych;

okresla¢ warunki techniczne uzytkowania i eksploatacji maszyn i urzadzen precyzyjnych;
szacowac koszty wykonywania napraw maszyn i urzadzen precyzyjnych.

3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnoSci:

3.1.

3.2.
3.3.

wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i1 zycia wystgpujace podczas napraw, eksploatacji
i konserwowania maszyn i urzadzen precyzyjnych;

dobierac¢ srodki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac;

wskazywac sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach podczas
napraw, eksploatacji i konserwowania maszyn i urzadzen precyzyjnych.
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Czes¢ 11 — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

i dzialalnoscig gospodarczg

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegolnoSci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozrdznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

rozréznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. analizowac¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
2.2. sporzadza¢ dokumenty zwiazane 2z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem 1 wykonywaniem dziatalno$ci gospodarcze;j;
2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.
Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objgte tematem - naprawa

wskazanych zespotow maszyn 1 urzadzen precyzyjnych zgodnie
z dokumentacja.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1.
1.2.

1.3.

sporzadzi¢ plan dziatania;

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatlow, sprzgtu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.

zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzgt
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

dobra¢ odziez robocza i srodki ochrony indywidualne;.

3. Wykona¢é zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1.

Naprawa wskazanych zespolow maszyn i urzadzen precyzyjnych zgodnie
z dokumentacj3:

3.1.1. demontowac¢ wskazane do naprawy zespoty maszyn i urzadzen precyzyjnych;

3.1.2. rozpozna¢ elementy demontowanych zespotow i urzadzen;

3.1.3. rozpoznaé elementy uszkodzone oraz okresli¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia;
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3.1.4. dobra¢ sposob przeprowadzenia naprawy w przypadku braku czesci zamiennych;

3.1.5. wymieni¢ uszkodzone elementy lub je wykonac;

3.1.6. poshugiwa¢ si¢ narzedziami obrobkowymi, monterskimi oraz przyrzadami
montazowymi zgodnie z ich przeznaczeniem;

3.1.7. montowac i sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania naprawianego zespolu maszyny lub
urzadzenia precyzyjnego;

3.1.8. postlugiwac si¢ narz¢dziami i sprzgtem kontrolno- pomiarowym;

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.10. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczy$ci¢ sprzet i narzedzia, rozliczy¢é materiaty,
zagospodarowaé odpady.

4. Prezentowa¢ efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos$¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematem — naprawa wskazanych zespolow maszyn i urzadzen
precyzyjnych zgodnie z dokumentacja:

Stot montazowy wyposazony w imadlo zegarmistrzowskie z migkkimi naktadkami z tworzywa
sztucznego. Oswietlenie sztuczne zgodnie z norma. Maszyny i urzadzenia: wiertarka stolowa, prasa do
wyciskania, szlifierka, ostrzarka. Narzedzia i sprzet: podstawa do mocowania czujnikow zegarowych,
komplet  wkretakow — zegarmistrzowskich,  peseta, szczypce  radiotechniczne,  zestaw
elektrotechnicznych narzedzi monterskich, waga laboratoryjna elektroniczna, narz¢dzia skrawajace do
rgcznej obrobki metali itworzyw, przyrzady kontrolno-pomiarowe do pomiaru wielkosci
mechanicznych i elektrycznych, lutownice transformatorowe. Maszyny, urzadzenia, sprzet precyzyjny
do napraw, czgsci zamienne. Materialy do wykonania uszkodzonych czgsci. Materialy pomocnicze:
oliwa maszynowa, smar grafitowy, cyna do lutowania, tkanina bawelniana. Dokumentacja:
montazowa i konstrukcyjna maszyn i urzadzen precyzyjnych, instrukcje serwisowe, instrukcje obstugi
maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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IV. 2. Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

ZawOd: ....coeviiiiiiiice
Symbol cyfrowy zawodu: ............
Wersja arkusza: ........cccccceeeveennens

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

e

N

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$§ zawiera .. stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$ przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktore;j:

wpisz odczytany z arkusza egzaminacyjnego symbol cyfrowy zawodu,
odczytaj z arkusza egzaminacyjnego oznaczenie wersji arkusza (X, Y, Z,
U lub W) i zamalu;j kratk¢ z odpowiadajaca jej litera,

wpisz swoj numer PESEL i zakoduj go,

wpisz swoja datg urodzenia.

Arkusz egzaminacyjny sktada si¢ z dwoch czgsci.

Czes¢ I zawiera 50 zadan, czes¢ 11 20 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie uzyskasz 1 punkt.

Aby zda¢ etap pisemny egzaminu musisz uzyskaé¢ co najmniej 25
punktow z czesci I i co najmniej 10 punktow z czgsci 11.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub
pidérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D.
Odpowiada im nastepujacy uklad kratek na KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Le] | [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

- (=] [c]|[n]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 bigdnie
zaznaczysz odpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora
uwazasz za prawdziwa np.

@® = | =

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi
na KARCIE ODPOWIEDZI i wprowadzite§ wszystkie dane,
o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji — Pamigtaj, ze oddajesz
przewodniczacemu  zespolu nadzorujacego tylko KARTE
ODPOWIEDZI.

Powodzenia!
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CZERWIEC
2005

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktow
do uzyskania:

z czeSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.
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IV. 3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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IV. 4. Przyklad informacji do etapu praktycznego

ZaAWOA: ..o,
Symbol cyfrowy zawodu: .............
Oznaczenie tematu: ....................
Oznaczenie zadania: .....................

WPISUJE ZDAJACY Data urodzenia
PESEL dzien miesiac rok Numer stanowiska
egzaminacyjnego
EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE
ETAP PRAKTYCZNY
CZERWIEC
2005

Informacja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale$ zawiera .. strony.
Ewentualne braki stron lub inne usterki zglo$§ przewodniczacemu
zespolu egzaminacyjnego.

Na arkuszu egzaminacyjnym i PLANIE DZIALANIA wpisz swoj
numer ewidencyjny PESEL, dat¢ urodzenia i numer stanowiska
egzaminacyjnego.

Zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym 1 jego wyposazeniem.
Masz na to — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu trwania
egzaminu.

Po uptywie tego czasu przystepujesz do egzaminu.

Przewodniczacy zapisze w widocznym dla Ciebie miejscu godzing
rozpoczecia i godzing zakonczenia egzaminu.

Pamietaj, ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego jestes
oceniany przez zespo! egzaminatorow, ktorzy obserwuja wykonywane
przez Ciebie czynnos$ci i nie beda udziela¢ Ci zadnych wskazéwek.
Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez Ciebie przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i moga
w takim przypadku przerwaé egzamin.

Powodzenia!
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Czas trwania
egzaminu
180 minut

Liczba
punktow do
uzyskania
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IV. 5. Wzor dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
Nr 173

DYPLOM

POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE ZAWODOWE

‘apie praktycznym egzaminu

........... % punktow mozliwych do uzyskania

DYREKTOR
OKREGOWEJ KOMISJI EGZAMINACYJNEJ

(pieczeé i podpis)

Podstawa zdania egzaminu jest uzyskanie:
1) z etapu pisemnego - co najmniej po 50% punktéw mozliwych do uzyskania z kazdej czgscei,
2) z etapu praktycznego - co najmniej 75% punktow mozliwych do uzyskania.

OKE-11/408/2
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