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PRZEDMOWA

Centralna Komisja Egzaminacyjna prezentuje i poleca cyRl publiRacji - informatory
0 egzaminie potwierdzajgcym KRwalifikacje zawodowe w zawodach Rsztatconych
w systemie  szRolnictwa zawodowego. Informatory te, wydawane odrebnie dla
poszczegolnych zawodow, omawiajq wymagania egzaminacyjne do egzaminu zawodowego.

Egzamin przeprowadzany bedzie dla absolwentow wszystRich typow szkot
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, realizujgcych ksztafcenie w zawodach,
ujetych w Rlasyfikacji zawodow szRolnictwa zawodowego. Informatory dla poszczegolnych
zawodbw, Rsztafconych w oRreslonych typach szkof, bedq sie ukazywal przed
rozpoczeciem roku szkolnego, w Rtorym bedzie sie odbywac egzamin.

Pierwsza grupa informatorow, o wymaganiach egzaminacyjnych dla 23 zawodéw,
powinna by¢ dostarczona do zasadniczych szkot zawodowych z Roticem sierpnia 2003 r.
Bedq one skierowane do uczniéw Klas I1 zasadniczych szRéf zawodowych Rsztatcqcych
w zawodach o 2-letnim cyRlu Rsztatcenia. Uczniowie tych szkof przystapiq do egzaminu
zawodowego w 2004 1. jako pierwst.

W roku 2004 ukaze sig druga grupa informatorow - o wymaganiach
egzaminacyjnych dla 52 zawodow. Informatory te skierowane bedq do uczniow II Klas
trzyletnich zasadniczych szRof zawodowych, Rtorzy przystapiq do egzaminu zawodowego
w roku 20005,

Informatory o wymaganiach egzaminacyjnych dla zawodow Ksztatconych
w 4-letnim technikum powinny ukazac sie w roku 2005. W tym typie szRoty przewidziane
Jest Rsztatcenie w 110 zawodach na poziomie technika [ub pracownika rownorzednego.
Pierwsi absolwenci technikum przystqpiq do egzaminu zawodowego w 2006 roKu.

W poszczeglnych rozdziatach informatorow omawiane sq zagadnienia zwigzane
ze struRturq egzaminu i formq sprawdzania wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu,
z wymaganiami egzaminacyjnymi wjetymi w standardach wymagar dla zawodu, wraz
z przyktadami zadati egzaminacyjnych oraz organizacjq i przebiegiem egzaminu.

Informatory o egzaminie zawodowym Kierujemy do tych uczniow szkot

zawodowych, Ktorzy po uRoriczeniu szRoty przystapiqg do egzaminu przed zewngtrzng



Romisjq egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem Rwalifikacje w zawodzie, w Ktérym
odbywali Rsztatcenie.

Sadzimy,  ze informatory  przedstawiajgce w  odrebnych — wydaniach
(dla poszczegolnych zawodow) syntetyczny materiat merytoryczny zwigzany z egzaminenm,
mogq postuzy¢ takze teoretyRom i praktyRom Ksztafcenia zawodowego. Powinny teZ
stanowi¢ istotng pomoc w  projeRtowaniu modeli zawodow przewidywanych do
Rsztafcenia idoskonalenia zawodowego w systemie szRolnym i pozaszRolnym oraz
w systemach zatrudnienia.

Dostarczenie informacji o umiejetnosciach zawodowych, Ktdre bedg potwierdzane na
egzaminie, pozwoli takZe nauczycielom wtasciwie uRierunkowal Ksztafcenie,
a pracodawcom dostarczy informacji o poziomie RwalifiRacji zawodowych absolwentéw

szRof legitymujgcych sig dyplomem.

p—_

MIROSLAW SAWICKI
Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umiej¢tnoSci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.

Egzamin ten, zwany roéwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego,
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych peinia Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem
okregowych komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowe;j
w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie okladki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawac¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa dwa razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminow ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie pdzniej niz
na osiem miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych i szkét policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaj¢¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum 1 technikum uzupetiajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rowniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
miodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bgda dostosowane do jej

potrzeb.



1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiej¢tnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg$¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ II — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiazanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa. W czesci I test zawiera 50 zadan, a w czesci Il — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodow wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okre§lony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dluzszy niz 240 minut.

2. Jakie wiadomosSci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegélnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej 1 Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
z dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.



Umiejgtnos$ci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane

do okreslonych obszarow wymagan.

Umiejgtnosci sprawdzane w czgsci [ ujeto w trzech obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czesci Il ujeto w dwodch obszarach wymagan:

czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnosci przyporzadkowano do

czterech obszaréw wymagan:

planowanie czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem zadania,

organizowanie stanowiska pracy,

wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,
prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania

zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne

beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan

egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych

umiejetnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ $cisle z tym

obszarem.

Umiejgtnosci ujgte w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu kowal, dla

obu etapéw egzaminu, beda omoéwione wraz z przykladami zadan w rozdziatach II., III.

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych dla

zawodu, w ktorym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard dla zawodu

kowal ujety jest w rozdziale ZAL.ACZNIKI.




3. Jakie wymagania trzeba speklnic¢, zeby zda¢ egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymac¢ za kazde prawidtowo
rozwiazane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czgsci I — co naymniej 50% punktow mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposéb wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych w zadaniu kryteriow wykonania pozwoli na uzyskanie maksymalnej

liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

4. Jakie wymagania trzeba spelnic¢, zeby moc przystapi¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i otrzymac §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie p6zniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamo$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢ opini¢
lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkoéw i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwaé zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem praktycznego zadania
egzaminacyjnego na okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byc

zorganizowane nie wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaly egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okrggowa komisja egzaminacyjna.

11
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II. ETAP PISEMNY EGZAMINU
1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placowce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placoéwce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— nazwg i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap pisemny egzaminu,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace rozwiazywania zadan, zaznaczania
odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI),

— 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czesci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w cze$ci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong i zawiera:

— miejsce na wpisanie kodu — Twojego numeru ewidencyjnego PESEL,

— kod arkusza egzaminacyjnego,

— numery zadan odpowiadajacych czgsci 1 oraz czgsci Il arkusza egzaminacyjnego

z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie posiada btedéw. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz czas egzaminu. Na rozwigzanie zadan z czgsci | arkusza powinienes
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
okoto 10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyte$
odpowiedzi do poszczegolnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!
Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:
— uwaznie przeczytac¢ cate zadanie,
— przeanalizowad rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie

z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.

14



2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I
Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢€ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, rysunkow,
szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych, a w szczegélnosci:

1.1. stosowa¢ nazwy i pojecia dotyczace obrobki plastycznej metali,
czyli:
e stosowac nazwy i pojecia dotyczqce obrobki plastycznej, np.: kucie swobodne, zgniot,
odksztalcenie, przegrzanie, zendra,
e stosowac nazwy maszyn, urzqdzen lub narzedzi do obrobki plastycznej.

Przykladowe zadanie 1.
Maszyna przedstawiona na rysunku to miot

A. sprezarkowy.
SpreZynowy.

B
C. dzwigniowy.
D

spadowy.

Zrédto: H. Solis, T. Sybilski, Slusarz wyrobéw artystycznych,
WSiP, Warszawa 1976

1.2. rozpoznawac¢ oznaczenia obrobki cieplnej, mechanicznej, tolerancji wymiarowych,
wzajemnego polozenia powierzchni, uproszczen rysunkowych i symboli materialow
obrobkowych,

czyli:
® rozpoznawac ozmnaczenia stosowane w rysunku techmicznmym i szkicu, np.: dotyczqce

obrobki cieplnej, mechanicznej, tolerancji wymiarowych, wzajemnego potozenia
powierzchni, uproszczen rysunkowych i symboli materiatow obrobkowych.

Przykladowe zadanie 2. HRC 562

Na rysunku przedstawiono oznaczenie

A. chropowatosci.

obrébki mechaniczne;.

B
C. obrobki cieplne;.
D

tolerancji wymiarowych.

15



1.3. rozpoznawa¢ sposoby laczenia elementéow w wyrobach kowalskich,

czyli:

e rozpoznawac¢ sposoby lqczenia elementow kowalskich, np.: spawanie, zgrzewanie,
lutowanie, nitowanie, lqczenie na klamre, polqczenie skurczowe, wttaczane, gwintowe,
sworzniowe, klinowe, kotkowe, wpustowe i wielowypustowe.

Przykladowe zadanie 3.
Elementy pokazane na rysunku zostaty potaczone poprzez

A. weciskanie.

B. skrecanie.

C. nitowanie.

3
D. spawanie. ! ’

1.4. rozroznia¢ rodzaje odkuwek i polfabrykatow wykonanych metodami kucia
matrycowego i recznego,
czyli:
e rozrozniac¢ odkuwki i potfabrykaty wykonane metodq kucia recznego lub wykonane metodq
kucia matrycowego.

Przykladowe zadanie 4.
Rysunek przedstawia odkuwke wykonana metoda kucia

A. zgrubnego. Q“

B. swobodnego. y L

C. poétswobodnego. Y
X+ : X

D. matrycowego. L ~

linia ‘podziatu

1.5. rozpoznawa¢ zabiegi i operacje kowalskie,
czyli:
e rozpoznawac zabiegi i operacje kowalskie, np.: wydluzanie, speczanie, przebijanie,
ciecie, giecie pretow i rur, skrecanie, wygtadzanie, zgrzewanie kowalskie.

Przykladowe zadanie 5.

Jaki zabieg kowalski przedstawiony jest na rysunku? =
A. Rozszerzanie. —
B. Spegczanie.
C. Giecie.
D. Odsadzanie. Zrodto: H. Solis, T. Sybilski, Slusarz wyrobéw artystycznych,

WSiP, Warszawa 1976
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1.6. rozpoznawa¢ rodzaje kowalskich wyrobéw uzytkowych i galanterii metalowej,
czyli:
e rozpoznawac rodzaje kowalskich wyrobow uzytkowych, np.: balustrady, bramy, furtki,
kraty,
e rozpoznawac rodzaje wyrobow galanterii metalowej, np.: meble, Zyrandole, swieczniki,
zestawy kominkowe.

Przykladowe zadanie 6.
Azurowe obramowanie balkonow, tarasow, ptaskich dachow oraz okien na podestach klatek
schodowych to

A. krata.

B. furtka.
C. balustrada.
D

. porgcz.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnoSci:

2.1. okresla¢é kolejnosé wykonywania i napraw wyrobow uzytkowych, urzadzen
i narzedzi rolniczych na podstawie dokumentacji,
czyli:
e okresla¢ kolejnos¢ czynnosci podczas wykonywania lub napraw wyrobow uzytkowych,
urzqdzen i narzedzi rolniczych, np.: kolejnosc¢ zabiegow kucia, demontazu i montazu.

Przykladowe zadanie 7.
Wskaz prawidtowy, uproszczony przebieg czynnosci przy wykonywaniu kleszczy kowalskich.

A. Ksztattowanie szczgk, wydtuzanie r¢kojesci, przebijanie otwordw, nitowanie.

B. Wydluzanie rekojesci, wyrownywanie dtugosci rekojesci, ksztaltowanie szczek, nitowanie.
C. Przebijanie otwordéw, nitowanie, ksztattowanie szczegk, ucinanie.
D

Ksztaltowanie szczek, prostowanie rgkojesci, przebijanie otwordw, nitowanie.

2.2. dobiera¢ parametry obrobki cieplnej i plastycznej na podstawie wymagan
technologicznych i wlasno$ci materiatlow obrébkowych,
czyli:

e dobierac parametry obrobki cieplnej, np.: temperatura poczqtkowa i koncowa kucia, czas
nagrzewania, wygrzewania, temperatura i czas chiodzenia na podstawie wymagan
technologicznych i wltasnosci materiatow.

e dobierac parametry obrobki plastycznej (na zimno i gorqco), np.: temperatury odprezania,
rekrystalizacyi, wyzarzania na podstawie wymagan technologicznych
i wlasnosci materiatow.
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Przykladowe zadanie 8.
Widly wykonano ze stali St6. Po zahartowaniu nalezy je odpusci¢ w temperaturze

A. 200-250°C
B. 300-350°C
C. 400-500°C
D. 500 - 700 °C

2.3. okreslaé¢ parametry technologiczne kucia dla okreslonych materialéw obrabianych,
czyli:
o okreslac parametry technologiczne kucia uwzgledniajqc rodzaje materiatow obrabianych,
np.: aluminium, miedz, stale niskoweglowe, stale narzedziowe, stopy metali Zelaznych i
niezelaznych.

Przykladowe zadanie 9.
Tabela przedstawia czasy nagrzewania pr¢tow o przekroju okraglym wykonanych ze stali
konstrukcyjnej weglowej (w minutach), w procesie kucia:

Temperatura nagrzania w °C
Srednica preta do 1100 \ do 1200
[mm] Temperatura w komorze pieca w °C
1200 1300 1300 1400
20 4,0 min. | 3,0 min. | 3,0 min. 2,0 min.
40 7,5 min. | 5,0 min. | 6,5 min. 3,5 min.
60 11,0 min. | 8,0 min. | 9,5 min. 5,0 min.

Z tabeli wynika, ze czas nagrzewania preta o Srednicy 30 mm ze stali konstrukcyjnej weglowej do
temperatury 1100 °C w komorze pieca o temperaturze 1300 °C powinien wynosié¢

A. 3minuty  B. 4 minuty C. 5 minut D. 6 minut

2.4. dobiera¢ maszyny i urzadzenia do obro6bki plastycznej na zimno i goraco,
czyli:

e dobiera¢ maszyny i urzqdzenia do obrobki plastycznej na gorqco w zaleznosci od
wykonywanych operacji, np.: mtot mechaniczny do wydtuzania, speczania lub przebijania
otworow na gorqco,

e dobiera¢ maszyny i urzqdzenia do obrobki plastycznej na zimno w zaleznosci od
wykonywanej operacji, np. gietarka do wykonywania giecia na zimno.
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Przykladowe zadanie 10.
Obrobke plastyczna na zimno wykonujemy na

A.

B
C.
D

. pile ramowe;j.

. frezarce uniwersalne;j.

przecinarce $ciernicowej (gumowce).

nozycach hydraulicznych.

2.5. dobiera¢ narzedzia i oprzyrzadowanie kowalskie do wykonania urzadzen
i narzedzi rolniczych oraz wyrobow uzytkowych i galanterii metalowej,

czyli:

Przykladowe zadanie 11.
Wskaz prawidtowy zestaw narzedzi potrzebnych do wykonania elementu pokazanego na rysunku:

dobiera¢ narzedzia do wykonania wskazanego wyrobu, np.: imadto, kleszcze, miotki,
ztobniki, gladzik,

dobierac¢ oprzyrzqdowanie do wykonania wskazanego wyrobu, np.: plyta kowalska,
gietarka, przyrzqd do giecia.

A. miotek, gtadzik, przyrzad do gigcia.
B. mlotek, pokretto, imadto.

C. gladzik, imadlo, kleszcze.

D. milotek, ztobnik, imadto.

Zrédto: H. Solis, T. Sybilski, Slusarz wyrobéw
artystycznych, WSiP, Warszawa 1976

2.6. dobiera¢ przekroje elektrod oraz nastawy urzadzen spawalniczych do cig¢cia
i spawania metali do rodzaju i grubosci laczonych elementow,

czyli:

dobierac przekroje elektrod w zaleznosci od grubosci tqczonych elementow (srednica
elektrody powinna by¢ zblizona do grubosci lqczonych elementow),

dobierac¢ rodzaj elektrody w zaleznosci od rodzaju materiatow, np.: Zeliwa, rodzaj stali,
taczonych elementow,

dobierac natezenie prqdu spawania w zaleznosci od Srednicy i gatunku elektrody,

dobierac wielkosc¢ palnika w zaleznosci od grubosci tqczonych elementow, i dysze palnika
do ciecia w zaleznosci od grubosci przecinanych elementow.
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Przykladowe zadanie 12.
W instrukcji obstugi spawarki napisano, ze natgzenie pradu spawania dobiera si¢ w zaleznosci od
srednicy elektrody:
- do elektrod o $rednicy 2 + 4 mm: od 30 A do 40 A na 1 mm $rednicy
- do elektrod o $rednicy 4 ~ 6 mm: od 40 A do 60 A na 1 mm $rednicy
Do spawania elektroda o srednicy 3 mm dobierzesz natg¢zenie pradu w granicach

A. 30-40A
B. 40-60A
C. 90-120A
D. 130-180 A

2.7. okreslaé¢ temperatury nagrzewania stali na podstawie wskazan przyrzadow
pomiarowych oraz barw zarzenia i barw nalotowych,
czyli:
e okreslac temperature nagrzanej stali za pomocq pirometru optycznego,
o okreslac¢ temperature nagrzanej stali na podstawie tabeli barw Ilub opisu barw
nalotowych (od jasnostomkowej do szarozielonej) i barw Zarzenia (od ciemnobrunatnej
do biatozoltej).

Przykladowe zadanie 13.
Stal nagrzano do barwy zo6ltej. Jaka jest przyblizona temperatura tej stali?

A. 500-700°C
B. 800-1000°C
C. 1100-1300°C

D. 1400 - 1600 °C

2.8. oblicza¢ objetos¢ materialow potrzebnych do wykonania okreslonych wyrobow

kowalskich,
czyli:
o oblicza¢ objetos¢ materiatu wyjsciowego na podstawie danych z rysunku lub opisu
wyrobu.

Przykladowe zadanie 14.
Aby wykona¢ przedstawiona na rysunku ,

odkuwke, trzeba zuzy¢ materiat : i
0 objetosci

B B B o I | sl g
A. 36000 mm’ — i Yy
3 -< > . 30 -
B. 44 000 mm . 9 _ -0
C. 80000 mm’
D. 116 000 mm®
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2.9. szacowac przyblizone koszty wykonania i napraw prostych narzedzi rolniczych
i wyrobow uzytkowych galanterii metalowej,
czyli:
e szacowac koszty zuZycia materiatow i robocizny zwiqzane z wykonaniem i naprawq
narzedzi rolniczych oraz wyrobow galanterii metalowe;j.

Przykladowe zadanie 15.

Przedstawiony na rysunku fragment balustrady balkonowej wykonany
jest z pretow stalowych. W sprzedazy sa tylko prety o dtugosci 2 m

w cenie 10 zt za sztukg. Oszacuj minimalny koszt zakupu pretow
potrzebnych do wykonania tego fragmentu balustrady.

im

0,8 m

A. 30zt
B. 40zt
C. 50z
D. 60 z

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska, a w szczegé6lnosci:

3.1. wskazywac¢ zagrozenia wynikajace z nagrzewania si¢ materialow w procesie kucia,
czyli:
o wskazywal zagrozenia wynikajqce z nagrzewania si¢ materiatlow w procesie kucia,
np.: oparzenie przy dotknieciu odkuwki, oparzenie parq wodnq podczas hartowania,
oparzenie zendrq lub odpryskami stali podczas kucia.

Przykladowe zadanie 16.
Skutkiem bezposredniego dotknigcia nieostonietej czgsci ciata do rozgrzanego do czerwonosci
metalu bedzie

A. lekkie zaczerwienienie tej czgsci ciala.
B. oparzenie termiczne II stopnia.
C. silne krwawienie tej czgsci ciala.

D. cieplne porazenie catego ciata.

3.2. wskazywaé zagrozenia wynikajace z niewlasciwej obshugi maszyn, urzadzen
i narzedzi uzytkowanych przez kowali,
czyli:
o wskazywaé zagrozenia wynikajqce z niewlasciwej obstugi maszyn, urzqdzen
i narzedzi uzytkowanych przez kowali, np.: porazenie prqdem elektrycznym,
zmiazdzenie reki podczas kucia na miocie mechanicznym, uderzenie odkuwkq,
skaleczenie, oparzenie.
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Przykladowe zadanie 17.
Kucie na mokrym kowadle lub mokrymi narzgdziami moze spowodowac

A. oparzenie przez rozpryski goracych kropli wody.

B. skaleczenie w wyniku pgknigcia kowadta.

C. zatrucie w wyniku wydzielania szkodliwych gazow.
D

. skaleczenie w wyniku peknigcia narzedzia.

3.3. dobiera¢ srodki ochrony glowy, oczu, twarzy i shuchu oraz urzgdzenia
nadmuchowo-wyciggowe usuwajace dymy, kurz i opary gazow,
czyli:
e dobierac srodki ochrony glowy, oczu, twarzy i stuchu, (np.: kask ochronny, ochronniki
stuchu, okulary Ilub siatka ochronna, rekawice, fartuch skorzany, buty robocze)
w zaleznosci od rodzaju pracy,
e dobierac urzqdzenia nadmuchowo- wyciggowe usuwajqce dymy, kurz i opary gazow.

Przykladowe zadanie 18.
Jezeli w procesie obrobki cieplnej metali na stanowisku pracy powstana dymy, nalezy
niezwlocznie

A. przerwaé wykonywanie pracy.

B. wlaczy¢ mocniejsze o$wietlenie.
C. wlaczy¢ urzadzenia wyciagowe.
D

. wlaczy¢ dmuchawe paleniskowa.

3.4. wskazywac¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej, szczegdlnie przy
oparzeniach i skaleczeniach skory,
czyli:
e wskazac¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej szczegdlnie przy oparzeniach
i skaleczeniach skory, np.: przy oparzeniu schlodzi¢ oparzone miejsce czystq zimng
wodq i zalozy¢ jatowy opatrunek.

Przykladowe zadanie 19.
W przypadku oparzenia dloni rozgrzanym do czerwonosci obrabianym przedmiotem
w pierwszej kolejnosci nalezy

A. wezwa¢ lekarza.

B. usztywni¢ konczyng gorna za pomoca chusty trojkatne;.
C. podac tabletki przeciwbolowe.
D

. schtodzi¢ dton polewajac ja zimna woda.




3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11
Absolwent powinien umie¢:

1. Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej,
czyli:
e rozrozmia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,

e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,

e rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,

e rozrozmiac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie placy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika
A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o prace.
C. obliczona do wyptlaty.
D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,

e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatlalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotowkowe?

RURTOWNI A zABDAKIEXK ULIASNA4

SKUED Nzl A9 UL.oaRoDOWA 1)
T8 b6 B e UoKlo B ABA | | | |||
ZAPLATA T ARTIURY VAT Q,i/\‘a/iog;

tytulem cd.

Crlr Lttt

A. Czek potwierdzony. i, BAenls] KROT OISR | 1| L1 L[]]
B. Polecenie przelewu. 1 jllliozo388las 22k 3~ ro-4-4
C. Faktura VAT. i LT [ IpdeR E?L‘N [Mizls0, [ [ [ [[!
D. Weksel prosty i QEAEAE 59— AgA-lels 84l | | [ |1

Polecenie przelewu /+wptate-gotéwkawa

odcinek dla banku odbiorcy

Pismo maszynowe: normalna czcionka

Pismo odreczne:

* niepotrzebne skreslié

06

$-31-4020/PKO BP SA/2001

/\ Optata:
pleczeé, data i podpisly) zleceniodawcy na ostatnim blankiecie
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1.3. identyfikowaé¢ i analizowaé informacje dotyczace wymagan i uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowaé i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowa¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, wurzedu skarbowego,
np.: terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skfadek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowa¢ obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:

e analizowa¢ oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowac informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.
W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastgpujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosé jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

e doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania sig ogtoszenia prosimy przesyta¢ na adres:
Firma ,, TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firmeg spetnia osoba, ktéra ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat. B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat. B i zna jgzyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.
Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

Nazwa ushugi J.M. Ilos¢ Cena jedn. | Warto$¢ netto | VAT Warto$¢ Warto$é
osob VAT brutto
Nocleg w hotelu | jedna |2 100,00 zt | 200,00 zt 7% |14zt zt
,,Azalia” doba
Razem: 200,00zt (7% |14z zl
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

e rozrozmia¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo,
np.: oplaty sktadek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu,
wysokos¢ podatku,

e rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

e rozrozmial skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy,
np.: wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie sktadek pracowniczych, ptacenie
podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.
Jaka kwota wynagrodzenia brutto w z} zostanie naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt
B. 1600 zt
C. 1200zt
D. 240zt

HURTOWNIA ,,AS” s.a.

/pieczeé na
"60-623 Poznah

/numer REGON — EKD

zawarta w dniu

Mi€dZY ..o Markiem Nowakiem - prezesem, . ...
/imig i nazwisko pracodawcy lub osoby reprezentujacej d albo osoby up ionej do skt oé$wiadczen w imieniu
@ e Anng Jablofiska, Poznan ul. Biata 12
Jimig i nazwisko pracownika oraz jego micjsce zameldowania/
zawarta na ...............czasnieokreSlony
/Jokres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nast¢pujace warunki zatrudnienia:
1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea ..
/stanowisko, funkcja, zawod, specjalnosé¢/
. »

2) miejsce wykonywania pracy: SDrzedawca WHurtOW mAS .......

3) wymiar czasu pracy: etat*40 gOdZ tngdmOWO ..........

4)  wynagrodzenie: 2000 zt /stownie dwa tysiace zl/ + premia

regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

5) inne warunki zatrudnienia: ............coceeceueneeee brak ..............................

2. Dzien rozpoczecia pracy: .......... 06.stycznia.2003.cokn.......c.covveennene.
06.01. 2003
A. Jablonska M Nowak
/data i podpis pracownika/ /podpis lub osoby

Poznan 2003.01.06

/miejscowosé i data/

ul. Wiosenna 1

ugldwkowa pracodayey/

012 775 62
UMOWA O PRACE

pracodawce albo osoby upowaznionej do skladania
oswiadczen w imieniu pracodawcy;

4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Czesc 1

Zadanie 1: B
Zadanie 6: C
Zadanie 11: A
Zadanie 16: B

Cze$é 11

Zadanie 1: B
Zadanie 6: A

Zadanie 2: C
Zadanie 7: A
Zadanie 12: C
Zadanie 17: A

Zadanie 2: B

Zadanie 5: B
Zadanie 10: C
Zadanie 15: A

Zadanie 4: D
Zadanie 9: B
Zadanie 14: D
Zadanie 19: D

Zadanie 3: A
Zadanie 8: B
Zadanie 13: C
Zadanie 18: C

Zadanie 3: C Zadanie 4: D Zadanie 5: D
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III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosSci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

nazwe 1 symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z dokumentacja do jego wykonania,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,

czy Twdj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte
w ,.Instrukcji dla zdajacego™.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Czas na te czynnosci wynosi 20 minut i nie jest wliczany do czasu
etapu praktycznego. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Czas trwania etapu praktycznego egzaminu w zawodzie kowal wynosi 180 minut
(3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu musisz wykona¢ zadanie egzaminacyjne, ktore

obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwiazanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na tg czeg$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
cz¢$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powiniene$ tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,
— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem uzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial okoto 10 minut.
Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynno$ci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:
— zwracaj uwagg na fad i porzadek na stanowisku pracy,
— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,
— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos$¢ do zaprezentowania
efektu wykonanego zadania.
Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespotu
egzaminacyjnego beda oceniaé na biezaco Twoja prace i nie beda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwaé egzamin, jezeli Twoje dzialania zagrazaja bezpieczenstwu
Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyle§ wykonywanie zadania, zglo§ ten fakt przez

podniesienie reki.
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2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, obje¢te tematem:

1. Naprawa lub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metoda Kkucia
maszynowego zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowac czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykonywa¢ niezbg¢dne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

czyli:

o zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA kolejne czynnosci (operacje) zwiqzane
z naprawq lub wykonaniem okreslonego narzedzia rolniczego metodq kucia
maszynowego zgodnie z dokumentacjq,

o zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA: surowce, materialy, sprzet kontrolno-
pomiarowy, narzedzia i maszyny konieczne do naprawy lub wykonania okreslonego
narzedzia rolniczego metodq kucia maszynowego zgodnie z dokumentacjq,

o sporzqdzic w formularzu PLAN DZIALANIA rysunki lub szkice pomocnicze oraz
obliczenia ilosci materiatow potrzebnych do wykonania zadania.

Egzaminatorzy beda oceniaé:
e zapisanie w formularzu wszystkich istotnych czynnosci (operacji) prowadzqcych do
wykonania zadania,
e zapisanie wykazu wlasciwych do realizacji zadania: materiatow, narzedzi, sprzetu,
przyrzqdow pomiarowych,
e poprawnos¢ wykonanych obliczen, rysunkow i szkicow.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzié stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobrac¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej.

czyli:

e pobra¢ z miejsca magazynowania i dostarczy¢ na stanowisko pracy materialy,
narzedzia, urzqdzenia isprzet konieczne do wykonania zadania i rozmiesci¢ je
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

e sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzqdzen i sprzetu,

e dobra¢ odziez roboczq i srodki ochrony indywidualnej, np.: ochronniki stuchu, maske
przeciwodpryskowq lub okulary ochronne, kask, fartuch kowalski, rekawice robocze,
niezbedne do wykonania zadania.
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Egzaminatorzy beda ocenia¢:

dobor odpowiednich: materiatow, narzedzi i sprzetu oraz rozmieszczenie ich na
stanowisku zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,

dobor wiasciwych do wykonywanej pracy srodkow ochrony indywidualnej,
sprawdzenie przed rozpoczeciem pracy stanu technicznego maszyn, narzedzi i sprzetu.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazac si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.1. Naprawa lub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metoda kucia

maszynowego zgodnie z dokumentacjg:

3.1.1. cia¢ wsad (material obrabiany) na odpowiednim urzadzeniu,

3.1.2. umieszczaé¢ wsad lub odkuwki w urzadzeniach nagrzewajacych,

3.1.3. nagrzewac wsad lub odkuwki do odpowiednich temperatur,

3.1.4. uruchamia¢ i obslugiwa¢ mloty do kucia podczas wykonywania lub

napraw narzedzi rolniczych,

3.1.5. utrzymywaé¢ wlasciwg temperature kucia dla wykonywanych zabiegéw na

podstawie wskazan pirometru optycznego lub barw Zzarzemia i barw
nalotowych,

3.1.6. postugiwa¢é si¢ przyrzadami pomiarowymi do wykonywania pomiarow ,,na

goraco”,

3.1.7. kontrolowa¢ na biezaco wymiary i jakos¢ wykonywanych zabiegow kucia,
3.1.8. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.1.10. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, pozostawiajac wykonana odkuwke lub

narze¢dzie do ostygnigcia.

trasowac miejsca ciecia na materiale,

ciq¢ material na odpowiednim urzqdzeniu, zgodnie z wymiarami,

nagrzewac¢ wsad do odpowiedniej temperatury w piecu komorowym gazowym Ilub
palenisku kowalskim z przedmuchem powietrza i wyciqgiem,

uruchamiac¢ i obstugiwac miot do kucia,

utrzymywac wiasciwq temperature dla wykonywanych zabiegow kucia na podstawie
wskazan pirometru optycznego lub barw zarzenia i barw nalotowych,

decydowaé o przerwaniu i ponownym grzaniu w zaleznosci od temperatury odkuwki,
postugiwac sie przyrzqdami pomiarowymi do wykonywania pomiarow ,,na gorqco”
i kontrolowac na biezqco wymiary i jakos¢ wykonywanych zabiegow kucia,
utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy,

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,
wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie,

uporzqdkowad stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i maszyny.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

przebieg wykonywanych czynnosci i zabiegow kucia maszynowego,

postugiwanie sie narzedziami, sprzetem, przyrzqdami pomiarowymi,

stosowanie si¢ do przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

sprawdzanie na kazdym etapie pracy jakosci wykonania czynnosci i zabiegow,
wykonanie zadania w wyznaczonym czasie.
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4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.
czyli:
® uzasadnic¢ zastosowany sposob wykonania zadania,
e ocenic¢ zgodnos¢ wykonanego zadania z dokumentacjq.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e uzasadnienie zastosowanego sposobu wykonania zadania,
e zaprezentowanq ocene jakosci wykonanego zadania i wskazanie zgodnosci wykonania
e z dokumentacjq.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, obje¢te tematem:

2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej
metoda kucia swobodnego r¢cznego zgodnie z dokumentacjg.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowac czynno$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materialow, sprzetu Kkontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3. wykonywa¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

czyli:

o zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA: kolejne czynnosci (operacje) zwiqzane

oz wykonaniem wskazanego elementu wyrobu uzytkowego Ilub galanterii metalowej
metodq kucia swobodnego recznego zgodnie z dokumentacjq.

e zapisa¢ w formularzu PLAN DZIALANIA: surowce, materialy, sprzet kontrolno-
pomiarowy, narzedzia i maszyny konieczne do wykonania wskazanego elementu
wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej metodq kucia swobodnego recznego
zgodnie
z dokumentacjaq.

o sporzqdzi¢c w formularzu PLAN DZIALANIA rysunki lub szkice pomocnicze oraz
konieczne obliczenia.

Egzaminatorzy beda oceniac:
o zapisanie w formularzu PLAN DZIALANIA  wszystkich istotnych czynnosci
(operacji) prowadzqcych do wykonania zadania,
e zapisanie wykazu wtasciwych do realizacji zadania: materialow, narzedzi, sprzetu,
przyrzqdow pomiarowych,
e poprawnos¢ obliczen, rysunkow, szkicow.
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2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
isprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

2.2. sprawdzié stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,

2.3. dobrac¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualnej.

czyli:

e pobraé¢ z miejsca magazynowania i dostarczy¢ na stanowisko pracy materialy,
narzedzia, urzqdzenia isprzet konieczne do wykonania zadania i rozmiesci¢ je
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

e sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzqdzen i sprzetu,

e dobra¢ odziez roboczq i srodki ochrony indywidualnej np.: ochronniki stuchu, maske
przeciwodpryskowq lub okulary ochronne, kask, fartuch kowalski, rekawice robocze,
niezbedne do wykonania zadania.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e dobor odpowiednich materiatow, narzedzi i sprzetu oraz rozmieszczenie ich na
stanowisku pracy, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
o dobor wlasciwych do wykonywanej pracy srodkow ochrony indywidualnej,
e sprawdzenie stanu technicznego maszyn, narzedzi i sprzetu.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisOw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazac si¢
umiejetnosciami objetymi tematem:

3.2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej
metoda kucia swobodnego recznego zgodnie z dokumentacja:

3.2.1. rozpali¢ palenisko kowalskie,

3.2.2. trasowac i cia¢ materialy na wymiar,

3.2.3. nagrzewa¢ w palenisku kowalskim materialy (wsad) i utrzymywa¢ wlasciwa
dla wykonywanych zabiegow temperatur¢ kucia na podstawie wskazan
pirometru optycznego lub barw zarzenia i barw nalotowych,

3.2.4. postugiwa¢ si¢ recznymi obréobkowymi narzedziami kowalskimi, narzedziami
pomocniczymi i pomiarowymi,

3.2.5. przeprowadza¢ operacje cigcia, formowania, skrecania, speczania,
wydluzania, przebijania, laczenia elementow ,,na gorgco”,

3.2.6. przeprowadzi¢ dodatkowe zabiegi podnoszace walory uzytkowe i estetyczne
wyrobu,

3.2.7. kontrolowaé¢ na biezaco jako$S¢ wykonywanych zabiegow kucia i wymiary
elementéw wyrobu,

3.2.8. montowaé wykonane elementy lub fragmenty w wyréb koncowy,

3.2.9. utrzymywac lad i porzadek na stanowisku pracy,

3.2.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

3.2.11. uporzadkowaé¢ stanowisko pracy, pozostawiajac wykonany wyrob do
ostygniecia.

czyli:

e rozpali¢ palenisko,

e frasowac miejsca ciecia na materiale zgodnie z wczesniej obliczonymi wymiarami,

e ciqc material zgodnie z wymiarami,
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nagrzewa¢ wsad do odpowiedniej temperatury w  palenisku  kowalskim,
z przedmuchem powietrza i wyciqgiem,

utrzymywac wtasciwq temperature dla wykonywanych zabiegow kucia na podstawie
wskazan pirometru optycznego lub barw Zarzenia i barw nalotowych,

postugiwac sie recznymi obrobkowymi narzedziami kowalskimi, np.: kowadtem, plytq
kowalskaq, mtotkami kowalskimi, kleszczami, przecinakami i przebijakami, narzedziami
pomocniczymi i pomiarowymi (np.: wzornikami do giecia, mackami pomiarowymi)
zgodnie z ich przeznaczeniem,

wykonac w zaleznosci od potrzeb operacje ciecia, formowania ptaskiego i wgtebnego,
skrecania, speczania, wydtuzania, przebijania, tqczenia elementow ,, na gorqco”,
wykona¢ w zaleznosci od potrzeb dodatkowe zabiegi podnoszqce walory uzytkowe
i estetyczne wyrobu takie jak, np.: prostowanie, gladzenie, polerowanie na gorqco,
czernienie, oksydowanie,

postugiwac sie przyrzqdami pomiarowymi do wykonywania pomiarow ,,na gorqco”,
kontrolowa¢ na biezqco wymiary i jakos¢ wykonywanych zabiegow kucia,

taczy¢ wykonane elementy w wyrob koncowy za pomocq spawania, zgrzewania
ogniowego, nitowania, skrecania, tqczenia na klamre i innych metod tqczenia,
utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku pracy,

wykonywac wszystkie czynnosci zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,

oczyscic¢ narzedzia i uporzqdkowac stanowisko po zakonczeniu pracy.

Egzaminatorzy beda oceniac:

przebieg wykonywanych czynnosci,

postugiwanie sie wltasciwymi narzedziami, sprzetem i przyrzqdami pomiarowymi,
stosowanie si¢ do przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

sprawdzanie przez zdajqcego na kazdym etapie pracy, jakosci wykonania,

wykonanie zadania w wyznaczonym czasie.

4. Prezentowa¢ efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadnic¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

czyli:

uzasadnic zastosowany sposob wykonania zadania,
ocenic¢ zgodnosc¢ wykonanego elementu z dokumentacjaq.

Egzaminatorzy beda oceniac:

uzasadnienie sposobu wykonania zadania,
zaprezentowanq ocene jakosci wykonanego zadania i wskazanie zgodnosci
z dokumentacjq.
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3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:
2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii
metalowej metoda kucia  swobodnego re¢cznego  zgodnie
z dokumentacja.

Stosujac  metod¢  kucia  swobodnego  rgcznego,  wykonaj  zawias  zgodnie
z dokumentacja w postaci zalaczonego rysunku wykonawczego. Jako materiat wyjSciowy
zastosuj plaskownik ze stali St3S o wymiarach 60 x 6. Dlugos¢ ptaskownika powinienes$
obliczy¢ na podstawie rysunku uzyskujac wymiary: dlugosci zawiasu i $rednicy ucha
zawiasu. Zaznaczone na rysunku otwory wykonaj metoda przebijania na goraco. Maksymalna
odchytka ptasko$ci zawiasu nie moze przekroczy¢ 2 mm. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania operacji: nagrzewania, kucia, sprawdzania
temperatury, przebijania otwordw 1 poslugiwania si¢ narzedziami kowalskimi. Stosuj $rodki
ochrony indywidualnej wymagane podczas wykonywania prac kowalskich.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Instrukcja do wykonania zadania
Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania i rysunek.
2. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:
a) gléwne czynnosci (operacje) w kolejnosci ich wykonywania,
b) wykaz niezbgdnych materialéw potrzebnych do wykonania zadania,
¢) wykaz sprzetu kontrolno-pomiarowego 1 narz¢dzi do niezbednych do wykonania
zadania,
d) obliczenia dtugosci ptaskownika z uwzgledniajac naddatek na obrobke.

3. Dobierz wymagane do wykonania zadania $rodki ochrony indywidualne;j:
odpowiednie ubranie robocze, $rodki ochrony rak i oczu podczas poszczegdlnych
czynnosci lub operacji.

4. Rozpal palenisko.

5. Przystap do zorganizowania stanowiska pracy: rozmie$¢ na stanowisku pracy
materialy, narzgdzia, urzadzenia i sprzet niezbedne do wykonania zadania.

6. Sprawdz, czy narzedzia i sprzgt kontrolno-pomiarowy sa sprawne.

7. Nagrzej material do wymaganej temperatury (od 1000 °C do 1200 °C), sprawdzajac
temperaturg za pomoca barw Zarzenia.

8. Wykonaj zaplanowane czynno$ci i operacje zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska.

9. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy i oczy$¢ narzedzia.

10. Sprawdz jako$¢ wykonanej pracy w odniesieniu do wymagan.

11. Zgto$ gotowos¢ do prezentacji wykonanego zawiasu.

12. Zaprezentuj sposob wykonania zadania 1 ocen jako$¢ wykonanej pracy
w odniesieniu do tresci zadania.
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PLAN DZIALANIA (przyklad)

Kolejno$¢ wykonywanych czynnos$ci (operacji):

1. rozpalenie paleniska,

2. obliczenie dlugosci ptaskownika (wsadu),

3. trasowanie wymiarow i otworow,

4. ciecie ptaskownika (wsadu),

5. nagrzewanie wsadu,

6. przekuwanie i zaginanie ucha,

7. przebicie otworow,

8. wykonanie scigc,

9. prostowanie,

10. sprawdzenie wymiarow i oczyszczenie zawiasu.

Wykaz:

1. materialéw 1 surowcoOw:
koks, ptaskownik ze stali konstrukcyjnej St3S o przekroju 60 x 6,

2. sprzetu kontrolno- pomiarowego:
przymiar kreskowy, macki.

3. narzedzi:

narzedzie do ciecia wsadu (pitka do ciecia metalu), kowadlo, plyta do przebijania
otworow, miotki, przebijaki, gladzik, kleszcze kowalskie, narzedzia do trasowania,

Miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice:

Obliczenie dlugosci ptaskownika (wsadu):

L,y =400mm + 27 (9 mm + 3mm) = 475mm

Szkic ptaskownika (wsadu) w rozwinigciu (dtugos$¢ obliczeniowa).

475 mm

A
Y
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

o zapiszesz w PLANIE DZIALANIA czynnosci lub operacje niezbedne do wykonania
zadania: obliczenie dlugosci wsadu, trasowanie, ciecie wsadu, nagrzewanie wsadu,
przekuwanie zaginanie ucha, przebijanie otworow, wykonanie Scieé, prostowanie,
sprawdzenie wymiarow i oczyszczenie wykonanego zawiasu,

e wymienisz materialy, sprzet i narzedzia niezbedne do wykonania zadania: koks
(tylko w przypadku paleniska koksowego), ptaskownik ze stali konstrukcyjnej
o przekroju 60 x 6, narzedzie do ciecia wsadu (pitka do ciecia metalu), urzqdzenie
grzejne, mliotki, przebijaki, gladzik, kleszcze kowalskie, narzedzia do trasowania,
przymiar kreskowy, macki, ptyta do przebijania otworow,

e wykonasz obliczenia diugosci wsadu z dopuszczalnym bledem +5 mm (475 - 480 mm)

® wykonasz szkic wsadu zaznaczajqc jego dtugosc Lop.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

o stwierdzisz, Ze urzqdzenia nadmuchowo - wyciggowe dzialajq prawidtowo,

e wybierzesz z udostepnionego zestawu maszyn, urzqdzen i narzedzi: mlotek, przebijak,
kleszcze, przymiar kreskowy, rysik, punktak,

e przyniesiesz na stanowisko pracy ptaskownik ze stali konstrukcyjnej o dlugosci co
najmniej Lop,

e rozmieScisz na stanowisku pracy sprzet, przyrzqdy i materialy zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,

e dobierzesz odpowiednie ubranie i srodki ochrony indywidualnej: drelichowe ubranie
robocze, okulary ochronne, rekawice ochronne typu spawalniczego, rekawice
drelichowe.

Wykonanie zadania jest poprawne, jesli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:
e rozpalisz palenisko i utrzymasz w gotowosci pracy,
o  wytrasujesz prawidtowo (zgodnie z rysunkiem i szkicem) odcinek ptaskownika
zaznaczajqc: dlugosé i Sciecia z zachowaniem tolerancji warsztatowej,
e zaznaczysz miejsca ciecia tak, aby byly widoczne po nagrzaniu ptaskownika,
o wytrasujesz srodki otworow (zgodnie z rysunkiem), wypunktujesz je tak, aby byly
widoczne po nagrzaniu,
o wiozysz material do paleniska i podgrzejesz go do temperatury z przedziatu
1000°C - 1200 C,
sprawdzisz na podstawie barwy Zarzenia, czy temperatura materiatu jest wlasciwa,
przebijesz dwa otwory przebijakiem zgodnie z rysunkiem (tolerancja +1 mm),
podgrzejesz materiat do temperatury z przedziatu 1000 °C — 1200 C,
wygniesz ucho zawiasu zgodnie z rysunkiem,
wykonasz prostowanie zawiasu z maksymalnq odchytkq 2 mm,
sprawdzisz wymiary zawiasu, ewentualnie przytniesz do wymiarow wlasciwych
i wykonasz sciecia na koncu zawiasu,
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e oczyscisz wykonany zawias ze zgorzeliny,

e podczas pracy bedziesz utrzymywat wlasciwqg temperature kucia dogrzewajqc materiat
w miare potrzeby,

o uporzqdkujesz stanowisko pracy.

Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:
e zaprezentujesz sposob wykonania pracy,
e porownasz efekty swojej pracy z zalozemiami zawartymi w tresci postawionego
zadania,
® ocenisz zgodnos¢ wymagan zwracajqc uwage na doktadnos¢ i jakos¢ wykonania:
dlugos¢, srednica ucha i polozenie otworow bedq zgodne z rysunkiem, zawias
powinien by¢ ptaski i oczyszczony ze zgorzeliny (zendry).
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IV. ZALACZNIKI

1.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawod: kowal
symbol cyfrowy: 722[04]

Etap pisemny egzaminu obejmuyje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegélnosci:

1.1. stosowac nazwy i pojgcia dotyczace obrobki plastycznej metali;

1.2. rozpoznawaé oznaczenia obrobki cieplnej, mechanicznej, tolerancji wymiarowych,
wzajemnego polozenia powierzchni, uproszczen rysunkowych i symboli materiatow
obrébkowych;

1.3. rozpoznawac sposoby taczenia elementéw w wyrobach kowalskich;

1.4. rozroznia¢ rodzaje odkuwek i potfabrykatow wykonanych metodami kucia matrycowego
i recznego;

1.5. rozpoznawac zabiegi i operacje kowalskie;

1.6. rozpoznawac rodzaje kowalskich wyrobow uzytkowych i galanterii metalowe;.

Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1. okresla¢ kolejnos¢ wykonywania napraw wyrobow uzytkowych, urzadzen i narzedzi
rolniczych na podstawie dokumentacji;

2.2. dobiera¢ parametry obrobki cieplnej i plastycznej na podstawie wymagan technologicznych
1 wlasnos$ci materiatéw obrobkowych;

2.3. okresla¢ parametry technologiczne kucia dla okreslonych materialéw obrabianych;

2.4. dobiera¢ maszyny i urzadzenia do obrobki plastycznej na zimno i goraco;

2.5. dobiera¢ narzedzia i oprzyrzadowanie kowalskie do wykonania urzadzen i narzedzi
rolniczych oraz wyrobow uzytkowych i galanterii metalowej;

2.6. dobiera¢ przekroje elektrod oraz nastawy urzadzen spawalniczych do cigcia i spawania
metali do rodzaju i grubosci taczonych elementow;

2.7. okresla¢ temperatury nagrzewania stali na podstawie wskazan przyrzadow pomiarowych
oraz barw zarzenia i barw nalotowych;

2.8. oblicza¢ objgtos¢ materialow potrzebnych do wykonania okreslonych wyrobow kowalskich;

2.9. szacowac przyblizone koszty wykonania i napraw prostych narzedzi rolniczych i wyrobow
uzytkowych galanterii metalowe;.

Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,

a w szczegllnosci:

3.1. wskazywac zagrozenia wynikajace z nagrzewnia si¢ materiatow w procesie kucia;

3.2. wskazywaé zagrozenia wynikajace z niewlasciwej obstugi maszyn, urzadzen i narzedzi
uzytkowanych przez kowali,
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3.3.

3.4.

dobiera¢ srodki ochrony glowy, oczu, twarzy i stuchu oraz urzadzenia nadmuchowo-
wyciagowe usuwajace dymy, kurz i opary gazow;

wskazywaé sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej, szczegdlnie przy oparzeniach
i skaleczeniach skory.

Czes¢ II — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwiazanych z zatrudnieniem

i dzialalnoScig gospodarczg

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegélnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

identyfikowa¢ 1 analizowaé¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1
2.2.

2.3.

Etap

analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy 1 zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalno$ci gospodarczej;

rozrdznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci

z zakresu kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Naprawa lub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metoda
kucia maszynowego zgodnie z dokumentacja.

2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego Ilub
galanterii metalowej metoda kucia swobodnego r¢cznego zgodnie
z dokumentacja.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowa¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

I1.1.
1.2.

1.3.

sporzadzi¢ plan dzialania;

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatldw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1.

2.2.
2.3.
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zgromadzi¢ i rozmie$ci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzet
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

dobra¢ odziez robocza i §rodki ochrony indywidualne;.



3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sig
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Naprawa lub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metoda Kkucia

maszynowego zgodnie z dokumentacja:

3.1.1. cia¢ wsad (materiat obrabiany) na odpowiednim urzadzeniu;

3.1.2. umieszcza¢ wsad lub odkuwki w urzadzeniach nagrzewajacych;

3.1.3. nagrzewa¢ wsad lub odkuwki do odpowiednich temperatur;

3.1.4. uruchamia¢ i obslugiwa¢ miloty do kucia podczas wykonywania lub
napraw narz¢dzi rolniczych;

3.1.5. utrzymywa¢ wlasciwa temperatur¢ kucia dla wykonywanych zabiegow na
podstawie wskazan pirometru optycznego lub barw Zarzenia i barw nalotowych;

3.1.6. postugiwaé si¢ przyrzadami pomiarowymi do wykonywania pomiaréw ,,na
£oraco’’;

3.1.7. kontrolowaé na biezaco wymiary i jako$¢ wykonywanych zabiegow kucia;

3.1.8. utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.10. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, pozostawiajac wykonana odkuwke lub narzedzie
do ostygnigcia.

3.2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej
metoda kucia swobodnego r¢cznego zgodnie z dokumentacjg:

3.2.1. rozpali¢ palenisko kowalskie;

3.2.2. trasowac i cig¢ materialy na wymiar;

3.2.3. nagrzewa¢ w palenisku kowalskim materiaty (wsad) i utrzymywacé wiasciwa dla
wykonywanych zabiegdw temperatur¢ kucia na podstawie wskazan pirometru
optycznego lub barw zarzenia i barw nalotowych;

3.2.4. postugiwaé si¢ recznymi obrobkowymi narzedziami kowalskimi, narzedziami
pomocniczymi i pomiarowymi;

3.2.5. przeprowadza¢ operacje cigcia, formowania, skregcania, speczania, wydtuzania,
przebijania, taczenia elementow ,,na goraco”;

3.2.6. przeprowadzi¢ dodatkowe zabiegi podnoszace walory uzytkowe i estetyczne
wyrobu;

3.2.7. kontrolowa¢ na biezaco jakos¢ wykonywanych zabiegow kucia i wymiary
elementow wyrobu;

3.2.8. montowac¢ wykonane elementy lub fragmenty w wyrob koncowy;

3.2.9. utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.11. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, pozostawiajac wykonany wyrob do ostygnigcia.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposdb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbe¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:

1. Naprawa lub wykonanie okreSlonego narzedzia rolniczego metoda kucia
maszynowego zgodnie z dokumentacja

Hala warsztatowa lub zaktad produkcyjny. O$wietlenie naturalne i sztuczne. Urzadzenia do usuwania
opardéw 1 spalin. Mlot sprezarkowy lub resorowy o masie czgsci spadajacych do 100 kilogramow.
Urzadzenia grzejne: piec komorowy gazowy do nagrzewania w zakresie temperatur 1200°C — 1300°C,
wraz z miernikami temperatur lub palenisko kowalskie do nagrzewania wsadu w pryzmie koksu
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z przedmuchem powietrza i wyciagiem. Narzedzia isprzet: kowadla plaskie o $rednicy do
250 milimetrow, kowadlo do przebijania otwordéw, kleszcze kowalskie do przekrojow plaskich
i kwadratowych, macki do mierzenia wymiaréw ,na goraco”, przymiar kreskowy 0 — 1000
milimetrow, pirometr optyczny o zakresie pomiaru 700°C — 1700°C. Instrukcje obstugi maszyn do
obrobki plastycznej i urzadzen grzejnych. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej
metoda kucia swobodnego recznego zgodnie z dokumentacja

Hala warsztatowa lub zaktad produkcyjny. Oswietlenie sztuczne i naturalne. Sprawne urzadzenia do
usuwania opardéw i spalin. Urzadzenia grzejne: piec komorowy gazowy do nagrzewania w zakresie
temperatur 1200°C — 1300°C lub palenisko kowalskie do nagrzewania wsadu w pryzmie koksu
z przedmuchem powietrza i wyciagiem. Stanowiska pomocnicze: stot §lusarski wyposazony w imadto
i plyte do trasowania, stanowisko do spawania w tuku elektrycznym. Narzedzia i sprzet: kowadta
plaskie, ptyta kowalska, kowadto do przebijana otwordw, kleszcze kowalskie do powierzchni ptaskich
i ksztaltowych, zestaw miotkow kowalskich, przecinak, gtadzik, zestaw pilnikow $lusarskich, pitka do
cigcia metali. Narzedzia i1 przyrzady pomiarowe: pirometr optyczny o zakresie pomiarowym
temperatur  700°C — 1700°C, macki do mierzenia wymiaréw ,na goraco”’, suwmiarka do
250 milimetrow, przymiar kreskowy 0 — 1000 milimetréow. Instrukcja stanowiska spawalniczego
i urzadzen grzejnych. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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2.

Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

Zawod: .....cooveeeieeeiieen,
Symbol cyfrowy: ..............

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktéry otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualny brak stron lub inne wusterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej wpisz
swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Arkusz  egzaminacyjny sklada si¢ z dwoch  czesci.

Czesc¢ I zawiera 50 zadan, czes$¢ II — 20 zadan.

4. Zakazde poprawnie rozwiazane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

10.

11

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj w KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub
pioérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B,

C, D. Odpowiada im nastgpujacy uktad kratek w KARCIE
ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Lc] | [0]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Wybierz wlasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

[s]] [c]]| [x]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz
i blednie zaznaczysz odpowiedZ, otocz ja koétkiem 1 zaznacz
odpowiedz, ktéra uwazasz za prawdziwa np.

@ | | =

.Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyle§ wszystkie

odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI i1 wpisates swoj numer
PESEL — Pamigtaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktéow
do uzyskania:

z czgSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.

Kod arkusza
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3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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4. Przyklad instrukcji do etapu praktycznego

WPISUJE ZDAJACY

Numer ewidencyjny PESEL

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PRAKTYCZNY

Instrukcja dla zdajacego

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualne braki stron lub inne usterki zglos$
przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego.

. Wpisz swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Zapoznaj si¢ z tre$cia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym i jego wyposazeniem.
Masz na to czas — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu
trwania egzaminu.

. Po uplywie tego czasu zglo§ gotowos¢ przystapienia do egzaminu.

5. Przewodniczacy zapisze TwoOj czas rozpoczgcia egzaminu.

Pamietaj, Ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego
jeste$ oceniany przez zespol egzaminatorow, ktdrzy obserwuja
wykonywane przez Ciebie czynnosci 1 nie beda udziela¢ Ci zadnych
wskazowek. Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez
Ciebie przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i moga w takim przypadku przerwa¢ egzamin.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
........ minut

Liczba punktow do
uzyskania
......... pkt.

Kod arkusza
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