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PRZEDMOWA

Centralna Komisja Egzaminacyjna prezentuje i poleca cyRl publiRacji - informatory
0 egzaminie potwierdzajgcym KRwalifikacje zawodowe w zawodach Rsztatconych
w systemie  szRolnictwa zawodowego. Informatory te, wydawane odrebnie dla
poszczegolnych zawodow, omawiajq wymagania egzaminacyjne do egzaminu zawodowego.

Egzamin przeprowadzany bedzie dla absolwentow wszystRich typow szkot
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, realizujgcych ksztafcenie w zawodach,
ujetych w Rlasyfikacji zawodow szRolnictwa zawodowego. Informatory dla poszczegolnych
zawodbw, Rsztafconych w oRreslonych typach szkof, bedq sie ukazywal przed
rozpoczeciem roku szkolnego, w Rtorym bedzie sie odbywac egzamin.

Pierwsza grupa informatorow, o wymaganiach egzaminacyjnych dla 23 zawodéw,
powinna by¢ dostarczona do zasadniczych szkot zawodowych z Roticem sierpnia 2003 r.
Bedq one skierowane do uczniéw Klas I1 zasadniczych szRéf zawodowych Rsztatcqcych
w zawodach o 2-letnim cyRlu Rsztatcenia. Uczniowie tych szkof przystapiq do egzaminu
zawodowego w 2004 1. jako pierwst.

W roku 2004 ukaze sig druga grupa informatorow - o wymaganiach
egzaminacyjnych dla 52 zawodow. Informatory te skierowane bedq do uczniow II Klas
trzyletnich zasadniczych szRof zawodowych, Rtorzy przystapiq do egzaminu zawodowego
w roku 20005,

Informatory o wymaganiach egzaminacyjnych dla zawodow Ksztatconych
w 4-letnim technikum powinny ukazac sie w roku 2005. W tym typie szRoty przewidziane
Jest Rsztatcenie w 110 zawodach na poziomie technika [ub pracownika rownorzednego.
Pierwsi absolwenci technikum przystqpiq do egzaminu zawodowego w 2006 roKu.

W poszczeglnych rozdziatach informatorow omawiane sq zagadnienia zwigzane
ze struRturq egzaminu i formq sprawdzania wiadomosci i umiejetnosci z zakresu zawodu,
z wymaganiami egzaminacyjnymi wjetymi w standardach wymagar dla zawodu, wraz
z przyktadami zadati egzaminacyjnych oraz organizacjq i przebiegiem egzaminu.

Informatory o egzaminie zawodowym Kierujemy do tych uczniow szkot

zawodowych, Ktorzy po uRoriczeniu szRoty przystapiqg do egzaminu przed zewngtrzng



Romisjq egzaminacyjng, zeby potwierdzi¢ dyplomem Rwalifikacje w zawodzie, w Ktérym
odbywali Rsztatcenie.

Sadzimy,  ze informatory  przedstawiajgce w  odrebnych — wydaniach
(dla poszczegolnych zawodow) syntetyczny materiat merytoryczny zwigzany z egzaminenm,
mogq postuzy¢ takze teoretyRom i praktyRom Ksztafcenia zawodowego. Powinny teZ
stanowi¢ istotng pomoc w  projeRtowaniu modeli zawodow przewidywanych do
Rsztafcenia idoskonalenia zawodowego w systemie szRolnym i pozaszRolnym oraz
w systemach zatrudnienia.

Dostarczenie informacji o umiejetnosciach zawodowych, Ktdre bedg potwierdzane na
egzaminie, pozwoli takZe nauczycielom wtasciwie uRierunkowal Ksztafcenie,
a pracodawcom dostarczy informacji o poziomie RwalifiRacji zawodowych absolwentéw

szRof legitymujgcych sig dyplomem.

p—_

MIROSLAW SAWICKI
Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
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I. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umiej¢tnoSci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.

Egzamin ten, zwany roéwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego,
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych peinia Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem
okregowych komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowe;j
w 1999 roku.

Na terenie swojej dzialalno$ci (patrz mapka na wewngtrznej stronie okladki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewngtrzne komisje egzaminacyjne.

Egzaminy zawodowe moga zdawac¢ absolwenci wszystkich typow szkol
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa dwa razy w ciagu roku szkolnego. Terminy
egzaminow ustala i oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie pdzniej niz
na osiem miesigcy przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych i szkét policealnych egzaminy
przeprowadzane sa w nastgpnym tygodniu po zakonczeniu zaj¢¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum 1 technikum uzupetiajacego - w nastgpnym
tygodniu po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ rowniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
miodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i przebieg egzaminu bgda dostosowane do jej

potrzeb.



1. Jaka jest struktura egzaminu i w jakiej formie beda sprawdzane
wiadomosci i umiej¢tnosci z zakresu zawodu?

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czgsci: czg$¢ I obejmuje sprawdzenie wiadomosci
1 umiejetnosci whasciwych dla kwalifikacji w danym zawodzie, a cz¢$¢ II — sprawdzenie
wiadomosci 1 umiejgtnosci zwiazanych z zatrudnieniem i dziatalno$cia gospodarcza.
Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu sktadajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidtowa. W czesci I test zawiera 50 zadan, a w czesci Il — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodow wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza okre§lony zakres praktycznych umiejgtnosci dla zawodu
wynikajacych z tematow zadan ustalonych w standardzie wymagan egzaminacyjnych.
W tym etapie zdajacy powinien wykona¢ zadanie egzaminacyjne w formie testu
praktycznego.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dluzszy niz 240 minut.

2. Jakie wiadomosSci i umiejetnosci bedg sprawdzane na egzaminie?

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegélnych zawoddéw ustalone zostaly
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej 1 Sportu, w sprawie standardow wymagan
bedacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe
z dnia 3 lutego 2003 r. i stanowia oddzielny zatacznik do tego rozporzadzenia (Dz.U. Nr 49,
poz. 411 z dnia 24 marca 2003 r.).

Struktura standardu wymagan egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.



Umiejgtnos$ci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane
do okreslonych obszarow wymagan.
Umiejgtnosci sprawdzane w czgsci [ ujeto w trzech obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

e bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czesci Il ujeto w dwodch obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnosci przyporzadkowano do
czterech obszaréw wymagan:

e planowanie czynnosci zwigzanych z wykonaniem zadania,

e organizowanie stanowiska pracy,

e wykonywanie zadania egzaminacyjnego z = zachowaniem przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

e prezentowanie efektu wykonanego zadania.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe¢ do przygotowania
zadan egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne
beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan
egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych
umiejetnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan bedzie wiazat si¢ $cisle z tym
obszarem.

Umiejgtnosci ujgte w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu operator
urzadzen przemystu ceramicznego, dla obu etapdw egzaminu, bgda oméwione wraz

z przyktadami zadan w rozdziatach II., III. informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych dla
zawodu, w ktorym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard dla zawodu

operator urzadzen przemystu ceramicznego ujety jest w rozdziale ZAL.ACZNIKI.




3. Jakie wymagania trzeba speklnic¢, zeby zda¢ egzamin?

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymac¢ za kazde prawidtowo
rozwiazane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czgsci I — co naymniej 50% punktow mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 50% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym oceniany bgdzie sposéb wykonania zadania praktycznego oraz
jego efekt, zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania przyjetymi dla danego zadania.
Spetnienie ustalonych w zadaniu kryteriow wykonania pozwoli na uzyskanie maksymalnej

liczby punktow.

Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdat egzamin otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty.

4. Jakie wymagania trzeba spelnic¢, zeby moc przystapi¢ do egzaminu?

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i otrzymac §wiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Zlozy¢ pisemna deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie p6zniej niz na 4 miesiace przed terminem egzaminu.

3. Zglosi¢ si¢ na egzamin w terminie i miejscu wyznaczonym przez okrggowa komisje

egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamo$¢ (z numerem PESEL).
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Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozy¢ opini¢
lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkoéw i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwaé zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem praktycznego zadania
egzaminacyjnego na okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byc

zorganizowane nie wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

5. Gdzie i od kogo mozna uzyskac szczegolowe informacje o egzaminie
zawodowym?

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwosci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaly egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i okrggowa komisja egzaminacyjna.
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II. ETAP PISEMNY EGZAMINU
1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placowce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placoéwce na 30 minut przed
godzina jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos$¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zajeciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

— nazwg i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap pisemny egzaminu,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace rozwiazywania zadan, zaznaczania
odpowiedzi i sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI),

— 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czesci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w cze$ci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong i zawiera:

— miejsce na wpisanie kodu — Twojego numeru ewidencyjnego PESEL,

— kod arkusza egzaminacyjnego,

— numery zadan odpowiadajacych czgsci 1 oraz czgsci Il arkusza egzaminacyjnego

z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcje dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,
czy Twoj arkusz jest kompletny i nie posiada btedéw. Wykonaj polecenia zgodnie
z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
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Uwaga: Jesli jestes uczniem o potwierdzonych specjalnych potrzebach edukacyjnych,
to masz prawo do wydtuzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego egzaminu
zawodowego. Przewodniczqcy zespotu nadzorujqcego wskaze Ci miejsce na sali

egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawaé egzamin w ustalonym dla Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz czas egzaminu. Na rozwigzanie zadan z czgsci | arkusza powinienes
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwiazanie zadan z czg$ci II - okolo 30 minut. Pozostate
okoto 10 minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyte$
odpowiedzi do poszczegolnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!
Przystepujac do rozwigzywania kazdego zadania powinienes:
— uwaznie przeczytac¢ cate zadanie,
— przeanalizowad rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,
— dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidtowej odpowiedzi,
— starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie

z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwiazywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy dla
wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bedziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wezesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo$ przez podniesienie reki

gotowos¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.
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2. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie
Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegollnosci:

1.1. rozpoznawaé asortymenty wyrobow ceramicznych, podstawowe tworzywa
ceramiczne, surowce do mas, szkliw i farb ceramicznych,
czyli:

e rozpoznawac asortymenty wyrobow ceramicznych, np.: dzbanki, imbryki, czajniki,
filizanki, talerzyki,

e rozpoznawac¢ podstawowe  tworzywa ceramiczne, np.. porcelana, porcelit
(potporcelana), kamionka, fajans oraz biskwit pod wzgledem ich wiasciwosci
fizycznych,

e rozpoznawac surowce do mas, szkliw, np.: plastyczne-gliny, kaoliny; topniki- skalenie;
schudzajqce — krzemionka,

e rozpoznawaé surowce do farb ceramicznych, np.: spieki metali kolorowych, tlenki
metali kolorowych,

e rozpoznawac surowce do produkcji form gipsowych, np.: gips dwuwodny, potwodny
(ceramiczny), bezwodny (alabaster), tworzywa sztuczne.

Przykladowe zadanie 1.
Ktore z tworzyw ceramicznych wykazuje przeswiecalnos$¢ pod $wiatto?
A. Porcelit.
B. Fajans.
C. Porcelana.
D.

Kamionka.

1.2. postugiwac si¢ podstawowymi pojeciami i okresleniami stosowanymi w technologii
ceramicznej oraz zasadami prowadzenia procesow przerobczych i cieplnych,
czyli:

e postugiwac sie pojeciami i okresleniami stosowanymi w technologii ceramicznej,
np.: woda zarobowa, plastycznosé, nasiqkliwos¢, przeswiecalnos¢ w  cienkich
warstwach, biskwit, parowanie filizanek, wykanczanie wyrobow, filtracja, zdebienie
wyrobu,

e postugiwacé sie pojeciami i zna¢ zasady prowadzenia procesow przerobczych,
np.: wykanczanie wyrobow, parowanie filizanek, przygotowanie masy, beftanie,

e postugiwaé sie pojeciami i zna¢ zasady prowadzenia procesow cieplnych,
np..: suszenie, wypalanie biskwitowe, wypalanie na ostro.
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Przykladowe zadanie 2.
Stopien rozdrobnienia masy lejnej okresla sig

A.

B
C.
D

analizujac pozostato$¢ na sicie.
metoda wagowa.
metoda organoleptyczna.

analizujac pod mikroskopem.

1.3. rozroznia¢ maszyny i urzadzenia ceramiczne, elementy ukladow automatyki
przemystowej, schematy technologiczne i symbole graficzne zawarte w normach,
instrukcjach obstugi i dokumentacji technicznej,

czyli:

rozrozniac¢ maszyny i urzqdzenia ceramiczne, np.: bettacz, kruszarka szczekowa,
miyn

kulowy,

rozrozniac elementy uktadow automatyki, np.: polautomaty, automaty do

formowania mas plastycznych, glowica formujqca, wrzeciono, ucinacze

automatyczne, prasa,

rozrozniac¢ schematy technologiczne, np.: przygotowania masy metodq beftaczowq,

miynowq,

rozrozniac symbole graficzne zawarte w normach, instrukcjach obstugi

i dokumentacji technicznej.

Przykladowe zadanie 3.
Surowce, stuzace do przygotowania masy porcelanowej, dostarczane do zaktadu w postaci
granulatu zapakowane w workach papierowych lub foliowych nalezy rozdrobni¢ w

A.

B.
C.
D.

kruszarce szczgkowe;.
gniotowniku kotowym z lita misa.
strugarce poziomej.

mieszadle $migtowym.

1.4. odczytywac z receptury roboczej lub instrukcji technologicznej wiadomosci
dotyczace: oznaczen nazw handlowych surowcow, ich dozowania i magazynowania
oraz pobierania probek do badan,

czyli:

odczytywac z receptury roboczej lub instrukcji oznaczenia nazw handlowych
surowcow, np.:B-B1/S, J-B2/S, kaolin Oka,

odczytywac z receptury roboczej lub instrukcji sposob dozowania surowcow,

np.: procentowej zawartosci poszczegolnych surowcow, gestosci masy,
przygotowania masy, wilgotnosci,

odczytywac z receptury roboczej lub instrukcji sposob magazynowania surowcow,
np.: wilgotnos¢ pomieszczen, sktad surowcowy, zabezpieczenie przed dostepem
wilgoci i zanieczyszczen Zelazem,

odczytywac z receptury roboczej lub instrukcji sposob pobierania probek do badan,
np.: wilgotnos¢ probki, uziarnienie, wielkos¢ pobieranej probki.
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Przykladowe zadanie 4.
Jezeli na przywiezionych do zaktadu workach z surowcami znajduje si¢ nastepujacy
napis: Glina J-B2/S-BN-69/7011-27, to informuje on nas o tym, ze jest to glina

A. biato wypalajaca sig, plastyczna.

B. rézowo wypalajaca sig, srednioplastyczna.
C. szaro wypalajaca sig, srednioplastyczna.
D

czarno wypalajaca sig, chuda.

czyli:

1.5. rozrdoznia¢ procesy wystgpujace w trakcie przygotowania masy ceramicznej
oraz zjawiska zachodzace w masie,

rozrozniac procesy zachodzqce w trakcie przygotowania masy ceramicznej, np.:
rozdrobnienie, uplynnianie, odpowietrzanie,

rozroznia¢ zjawiska zachodzqce w masie ceramicznej, np.: wypalanie wegla,
skurczliwos¢ wypalania, skurczliwos¢ suszenia.

Przykladowe zadanie 5.
Przyczyna pojawienia si¢ ciemnych plam na wypalonych wyrobach jest

A. zanieczyszczenie zwiazkami zelaza.
B. zaproszenie z pieca.

C. uszkodzenie miernika temperatury.
D.

niecatkowite wypalenie wegla.

czyli:

1.6 rozpoznawa¢ maszyny
ceramicznych, maszyny
okresla¢ przeznaczenie

urzadzenia stluzace do przerobu surowcéw i mas
urzadzenia formierskie, rozréznia¢ ich elementy oraz

o e

rozpoznawac maszyny i urzqdzenia do przerobu surowcow i mas, np.: kruszarka,
miyn, mieszadlo planetarne,

rozpoznawac maszyny i urzqdzenia do formowania wyrobow w sposob automatyczny
lub reczny, np.: prasa, potautomat formierski, automat odlewniczy,

rozrozniac elementy maszyn i urzqdzen do przerobu surowcow i ich przeznaczenie,
np.: do napetniania i oprozniania miyna kulowego,

rozrozniac¢ elementy maszyn i urzqdzen do przerobu mas ceramicznych i ich
przeznaczenie, np.: mieszadlo planetarne do odpowietrzania mas lejnych, prasa
filtracyjna, prozniowa do odpowietrzenia masy plastycznej,

rozrozniac¢ elementy maszyn i urzqdzen do formowania wyrobow i ich przeznaczenie,
np.: glowica do formowania talerzy, modelki do wykonania formy.
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Przykladowe zadanie 6.
Elementem formujacym talerze na pétautomacie formierskim jest

A. wrzeciono.
B. forma gipsowa.
C. glowica.

D. szablon.

1.7 rozroznia¢ metody formowania oraz okresla¢ przydatno$¢ masy do formowania,
czyli:
e rozrozmiac¢ metody formowania, np.: reczne, automatyczne, wylewne, petne;
w zaleznosci od rodzaju wilgotnosci masy: masa plastyczna, lejna,
e rozroznia¢ metody formowania, np.: bateryjne, przez wytlaczanie z mas
plastycznych; w zaleznosci od stopnia skomplikowania wyrobow,
e okresla¢ przydatnos¢ masy do formowania, np.: konsystencje masy, stopien
odpowietrzenia, wilgotnosc form gipsowych.

Przykladowe zadanie 7.
Odlewanie bateryjne stosuje si¢ do formowania
A. umywalek.

1zolatorow.

B.
C. pOtmiskow.
D.

filizanek.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1. dobierac surowce do mas, szkliw i farb ceramicznych, sposoby ich przygotowania
oraz wykonywac obliczenia zwiazane z ich dozowaniem na podstawie norm
i receptur produkcyjnych,

czyli:

e dobierac¢ podstawowe surowce do mas, szkliw, farb, np.: kaolin, skalenie, tlenki
metali, tlenki niemetali, terpentyne, balsam,

e dobiera¢ sposoby przygotowania mas ceramicznych, np.: metoda beltaczowa,
z zastosowaniem suszarni rozpyltowej,

e dobierac sposoby przygotowania szkliw, np.: metoda surowa, frytowania,
dobierac sposoby przygotowania farb ceramicznych, np.: rozdrabniania, zarabiania
do odpowiedniej konsystencji,

o wykonywac proste obliczenia, niezbedne do przygotowania masy, dozowania
surowcow na podstawie norm i receptur produkcyjnych.
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Przykladowe zadanie 8.
Wskaz zbidr sktadnikdw odpowiadajacy masie porcelanowe;.
A. 50% kaolinu  25% skalenia  25%kwarcu
B. 50%skalenia  25%kaolinu  25%kwarcu
C. 50%kwarcu  25% skalenia  25%kaolinu
D. 50% skalenia 30 % kaolinu  20% kwarcu

2.2. pobierac probki do badan i interpretowa¢ uzyskane wyniki na podstawie norm,
instrukcji technologicznych i receptur,
czyli:
e pobierac probki do badan, np.: po dostarczeniu nowej porcji surowcow do zaktadu,
po rozdrobnieniu w kruszarce szczekowej, po rozdrobnieniu w gniotownikach,
e interpretowac wyniki badanych probek, na podstawie norm, receptur.

Przykladowe zadanie 9.
W celu okreslenia plastyczno$ci surowca potrzebnego do przygotowania masy ceramicznej,
nalezy pobra¢ probki

A. piasku kwarcowego.
B. skalenia.
C. kaolinu.
D.

ztomu biskwitowego.

2.3. dobiera¢ maszyny i urzadzenia do przerobu surowcow i mas ceramicznych,
czyli:
o dobiera¢ maszyny i urzqdzenia do przerobu surowcow, np.: kruszarki szczekowe,
gniotowniki, sita,
e dobiera¢ maszyny i urzqdzenia do przerobu mas ceramicznych, np.: prasa filtracyjna,
prasa prozniowa, mieszadto smiglowe.

Przykladowe zadanie 10.

Mieszadto $migtowe stuzy do
A. odwodnienia masy ceramiczne;j.
B. odpowietrzenia masy plastyczne;j.
C. rozdrobnienia masy plastyczne;j.

D. nawodnienia masy ceramicznej.
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2.4 kontrolowaé przebieg proceséw przygotowania mas oraz pracy urzadzen, na
podstawie parametrow zawartych w instrukcjach ich obstugi i dokumentacji
technicznej,

czyli:

e kontrolowac przebieg procesow przygotowania mas na podstawie, np.: okreslenia
stopnia rozdrobnienia, ilosci pozostatosci na sicie po rozdrobnieniu, gestosci masy
lejnej, stopnia odpowietrzenia masy plastycznej,

e kontrolowac przebieg pracy urzqdzen na podstawie parametrow, np.: wielkos¢
podcisnienia w prasie odpowietrzajqcej, czas pracy mlyna kulowego, zawartych
w instrukcji, dokumentacji technologicznej, recepturze.

Przykladowe zadanie 11.
Szybkim sposobem sprawdzenia wlasciwego odpowietrzenia masy plastycznej
wychodzacej z ustnika prasy odpowietrzajacej jest

A. wygiecie cienkiego plastra masy i obserwacja jego powierzchni.
B. wazenie probki masy przed i po wysuszeniu.

C. pomiar ggstosci masy plastyczne;.
D.

obserwacja walca masy wychodzacy z ustnika prasy.

2.5 dobiera¢ masy, maszyny i urzadzenia formierskie oraz materialy pomocnicze
do metody formowania na podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji
technologicznych i technicznych,

czyli:

e dobiera¢ masy ceramiczne do metody formowania, np.: mase plastycznq, potsuchq do
formowania mechanicznego talerzy, mase potsuchq do izostatycznego, na podstawie
dokumentacji technologicznej i technicznej,

e dobiera¢ maszyny i urzqdzenia formierskie do metody formowania masy, np.: glowice
do formowania potautomatycznego talerzy, automat odlewniczy do formowania z mas
lejnych na podstawie dokumentacji technologicznej i technicznej.

e dobierac¢ materialy pomocnicze do metody formowania, np.: doklejenie do odlewu
kontrnozek w celu zabezpieczenia duzych potmiskow przed deformacjq, podczas
formowania automatycznego, stosowanie zapie¢ w celu zabezpieczenia form
odlewniczych przed otwieraniem, podczas odlewania wylewnego.

Przykladowe zadanie 12.
Do formowania talerzy przez prasowanie stosuje si¢ masg:
A. plastyczna potsucha.
B. lejna plastyczna.
C. sucha plastycza.
D. sucha lejna.
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2.6. kontrolowaé¢ parametry procesu formowania oraz pracy maszyn i urzadzen
formierskich na podstawie dokumentacji technicznej i instrukcji ich obshugi,
czyli:
e kontrolowac parametry procesu formowania na podstawie dokumentacji technicznej,
np.: wilgotnos¢ form gipsowych, konsystencje masy, szybkos¢ zalewania form,
e kontrolowac parametry pracy maszyn i urzqdzen formierskich na podstawie
dokumentacji technicznej i instrukcji obstugi, np.: temperature glowicy formierskiej,
liczbe obrotow glowicy.

Przykladowe zadanie 13.
O jakiej, maksymalnie dopuszczalnej wilgotno$ci, mozna wlozy¢ potfabrykaty do pieca
biskwitowego?

A. 0%
B. 2-4%
C. 5-10%
D. >10%

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
a w szczegollnosci :

3.1. wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i Zycia pracownika podczas wykonywania
czynnosci zawodowych zwigzanych z produkcja wyrobow ceramicznych,
czyli;

e wskazywac zagrozenia dla zdrowia i Zycia pracownika, wystepujqce w trakcie procesu
produkcyjnego, np.: podczas zasypu mlyna, unoszqcy sie pyt moze spowodowacé
chorobe - krzemice, podczas obstugi polautomatu formierskiego mozna ulec poparzeniu
przez glowice formujqca,

e wskazywac zagrozenia dla zdrowia i Zycia cztowieka, zwiqzane z brakiem stosowania
srodkow ochrony indywidualnej, np.: pracujqc bez zabezpieczenia sie przed hatasem,
pylem, substancjami toksycznymi, wysokq temperaturq, mozna utracic stuch, ulec
zatruciu lub poparzeniu,

e wskazywac zagrozenia, wystepujqce podczas pracy z uzyciem maszyn i urzqdzen w zlym
stanie technicznym, np.: niewlasciwe wykonanie lub brak zerowania i uziemienia mtyna
kulowego, prasy, mieszadel, moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym.

Przykladowe zadanie 14.
W zaktadzie ceramicznym, na pylicg jest narazony pracownik
A. szlamowni.
B. szkliwierni.
C. malarni.
D.

sortowni.
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3.2. wskazywaé skutki niewlasciwej obslugi i konserwacji maszyn i urzadzen,
stosowanych do produkcji wyrobéw ceramicznych oraz suszarn i piecow
ceramicznych,

czyli:

o wskazywac skutki niewlasciwej obstugi maszyn i urzqdzen stosowanych przy produkcji
wyrobow  ceramicznych, np.: uzywanie metalowych elementow, stosowanie
nieodpowiedniej kolejnosci przy zapetnianiu mieszadla bettacza, podczas odlewania,
nie dbanie o czystos¢ i suchos¢ posadzki,

o wskazywal skutki niewlasciwej obstugi suszarn i piecow, np.: podczas rozladunku
pieca bez ochrony osobistej wykonany roztadunek moze spowodowac oparzenie lub
okaleczenie rqk, stop,

o wskazywal skutki niewlasciwej konserwacji maszyn i urzqdzen, np.: brak dophywu
masy na stanowiska odlewnicze, zanieczyszczenie sit, koryt, elekromagnesow,
magnesow,

o wskazywalé skutki niewlasciwej konserwacji suszarn i piecow ceramicznych,
np. stosowanie niewtasciwej temperatury czynnika czyszczqcego.

Przykladowe zadanie 15.
Wprowadzenie uszkodzonego wozka transportowego do pieca ceramicznego moze
spowodowac

A. stopienie szyn w piecu.

B. przesunigcie oston 1 zawal.
C. stopienie ptyt wozka.
D.

przesunigcie si¢ wyrobow.

3.3. przewidywac¢ skutki niewlasciwego skladowania materialow, narzedzi i sprzetu,
czyli:

o przewidywac skutki niewlasciwego sktadowania materiatow, np.: magazynowania
surowcow w pomieszczeniach otwartych, ukladania péifabrykatow w stosy, co
spowoduje zniszczenie (popekanie), ustawiania form gipsowych w stosy, co wplynie na
deformacje form i polfabrykatow,

o przewidywac skutki niewtasciwego sktadowania narzedzi i sprzetu, np.: utrzymywanie
narzedzi w miejscach zawilgoconych powoduje ich korozje, pozostawienie
zanieczyszczonych pedzIli powoduje wyeliminowanie ich z dalszego uzycia.

Przykladowe zadanie 16.
Surowce plastyczne, aby nie zmienily swoich wtasciwosci, nalezy magazynowac
A. bezposrednio na ziemi pod wiata,
B. bezposrednio na ziemi, w zamknigtym boksie.
C. w zamknigtym boksie wylozonym cegta.
D.

w zamknigtym boksie wytozonym ptytkami ceramicznymi
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3.4. wskazywa¢ zachowania w sytuacjach wymagajacych udzielania pomocy
przedlekarskiej,
czyli:

e wskazywa¢ zachowanie gdy pracownik ulegt, np.: poparzeniu I stopnia - nalezy polaé
miejsce poparzone zimng wodq, skaleczeniu - przy krwawieniu nalezy ostoni¢ miejsce
skaleczenia opatrunkiem,

e udzieli¢ pomocy osobie, ktora zastabla lub zemdlata podczas wykonywania zadan
operatora urzqdzen przemystu ceramicznego,

® udzieli¢ pomocy przedlekarskiej pracownikowi, ktory upadt i na skutek tego nastqpito
stluczenie lub zwichniecie konczyny.

Przykladowe zadanie 17.
Pracownik obstugujacy prasg filtracyjna przewrdcit sig na $liskiej posadzce.
Przechodzacy obok inny pracownik powinien

A. wezwac pogotowie.
B. wykona¢ sztuczne oddychanie.
C. przenie$¢ w suche miejsce.

D. wezwaé mistrza.

3.5. dobiera¢ odziez roboczg i sprzet ochrony indywidualnej w zaleznoSci od zagrozen
wystepujacych na stanowiskach pracy,
czyli:
e dobierac odziez roboczq, np.: fartuch, czapke, maseczke przeciwpylowq,
e dobierac sprzet ochrony indywidualnej, np..: koreczki-stopery.

Przykladowe zadanie 18.
Podczas pracy w pomieszczeniu zapylonym pracownik powinien zastosowa¢ do ochrony
indywidualnej drog oddechowych

A. koreczki-stopery.
B. kask ochronny.
C. chusteczkg lub czapke.

D. maseczke ochronna.
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3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci 11
Absolwent powinien umie¢:

1. Czytaé¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej,
czyli:
e rozrozmia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,

e rozrozmiac pojecia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o prace, urlop, wynagrodzenie
za prace,

e rozrozniac¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,

e rozrozmiac pojecia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.
Poprzez okreslenie placy brutto nalezy rozumie¢ kwote wynagrodzenia pracownika
A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o prace.
C. obliczona do wyptlaty.
D. pomniejszong o sktadki ZUS.

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiqzane z zatrudnieniem, np.: umowa o prace, Kodeks Pracy,
deklaracja ZUS,

e rozrozniac¢ dokumenty zwiqzane z dziatlalnosciq gospodarczq, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.

Przykladowe zadanie 2.
Jak nazywa si¢ przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotowkowe?

RURTOWNI A zABDAKIEXK ULIASNA4

SKUED Nzl A9 UL.oaRoDOWA 1)
T8 b6 B e UoKlo B ABA | | | |||
ZAPLATA T ARTIURY VAT Q,i/\‘a/iog;

tytulem cd.

Crlr Lttt

A. Czek potwierdzony. i, BAenls] KROT OISR | 1| L1 L[]]
B. Polecenie przelewu. 1 jllliozo388las 22k 3~ ro-4-4
C. Faktura VAT. i LT [ IpdeR E?L‘N [Mizls0, [ [ [ [[!
D. Weksel prosty i QEAEAE 59— AgA-lels 84l | | [ |1

Polecenie przelewu /+wptate-gotéwkawa

odcinek dla banku odbiorcy

Pismo maszynowe: normalna czcionka

Pismo odreczne:

* niepotrzebne skreslié
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$-31-4020/PKO BP SA/2001

/\ Optata:
pleczeé, data i podpisly) zleceniodawcy na ostatnim blankiecie
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1.3. identyfikowaé¢ i analizowaé informacje dotyczace wymagan i uprawnien
pracownika, pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

o identyfikowaé i analizowac¢ obowiqzki i uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

o identyfikowa¢ i analizowaé obowiqzki i wuprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie Pracy, umowie o prace, wzgledem ZUS, urzedu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego i emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy,

o identyfikowac i analizowa¢ obowiqzki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

o identyfikowac¢ i analizowaé obowiqzki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytutu gwarancji, reklamacji przy zakupach towarow i ustug.

Przykladowe zadanie 3.
Na podstawie ktorej z wymienionych ponizej umow, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A. Umowy — zlecenia.
B. Umowy o dzieto.

C. Umowy o pracg.
D.

Umowy agencyjne;j.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnosci gospodarczej,
czyli:

e analizowa¢ oferty urzedow pracy, placowek doskonalgcych w zawodzie oraz oferty
kursow zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich do
potrzeb rynku pracy,

e analizowac oferty zaktadow pracy, urzedow pracy, biur posrednictwa dotyczqce
poszukiwania pracownika i zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogloszen,

e analizowac informacje zwiqzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spotek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.
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Przykladowe zadanie 4.
W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastgpujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow i magazynow
w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

MAGAZYNIERA

WYMAGANIA:

o wyksztalcenie srednie techniczne,

e obstuga komputera,

® znajomos¢ jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

e doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwoch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesyla¢ na adres:
Firma ,, TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firmeg spetnia osoba, ktéra ukonczyta

A.
B.
C.
D.

technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat. B.
technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat. B i zna jgzyk niemiecki.
technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.

technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna jezyk niemiecki.

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnos$ci gospodarczej,

czyli:

sporzqdzac¢ dokumenty zwiqzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzqdzi¢ dokumenty niezbedne przy uruchamianiu indywidualnej dziatalnosci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON i urzedu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzqdzi¢ dokumenty zwiqzane z wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakture, ksiege przychodow
i rozchodow.
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Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwotg w zl hotel wystawi fakturg firmie za korzystanie z

pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

noclegu przez dwoch jej

Nazwa ushugi J.M. Ilos¢ Cena jedn. | Warto$¢ netto | VAT Warto$¢ Warto$é
osob VAT brutto
Nocleg w hotelu | jedna |2 100,00 zt | 200,00 zt 7% |14zt zt
,,Azalia” doba
Razem: 200,00zt (7% |14z zl
W tym: gv%
7% 14 zt
0%
Do zaplaty: zt
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,

czyli:

rozrozniac¢ skutki zawarcia umowy o prace, umowy zlecenia, umowy o dzielo,
np.: oplaty sktadek na ubezpieczenie spoteczne i zdrowotne, prawo do urlopu,

wysokos¢ podatku,

rozrozniac¢ skutki rozwiqzania umowy o prace z zachowaniem okresu wypowiedzenia,

bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrocenie do pracy,

rozroznia¢ skutki zawarcia i rozwiqzania umowy o prace dla pracodawcy,
np.: wystawienie Swiadectwa pracy, odprowadzanie sktadek pracowniczych, ptacenie

podatkow, ustalenie wymiaru urlopow, wyplacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.
Jaka kwota wynagrodzenia brutto w z} zostanie naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” s.a. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400 zt HURTOWNIA ,,AS” s.a. Posnat 20030106
ul. Wiosenna 1 oznan .01.
B. 1600 zt /p;e%ﬁxi,g%;mﬁ g;ﬁg%u/ /miejscowosé i datal
/numer REGON — EKD
C. 1200z 012 775 62
UMOWA O PRACE
D. 240zt zawarta w dniu 0.5tyeznia 2003 TOKU. ..,

migdzy ...............YRALRICIT INOWAKIC = PIeZesem ... e

A e Anng Jablonska, Poznafiul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/
zawarta na ...................czas nieokreslony

/Jokres probny, czas nieokreslony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/
1. Strony ustalaja nast¢pujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea ..

/stanowisko, funkcja, zawod, specjalnosé¢/

sprzedawca w Hurtowni ..AS”

2) miejsce wykonywania pracy: .0 S S L R AR
3) wymiar czasu pracy: etat*40 gOdZ tngdmOWO ..........

4)  wynagrodzenie: . 2000 zk /stownie dwa tysiace zl/ + premia
................ regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

5) inne warunki zatrudnienia: ............coceeceueneeee brak ..............................

2 Dzien rozpoczecia pracy: .......... 06.stycznia.2003.cokn.......c.covveennene.
06.01. 2003
A. Jablonska M Nowak
/data i podpis pracownika/ /podpis lub osoby

pracodawce albo osoby upowaznionej do skladania
oswiadczen w imieniu pracodawcy;

4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Cze$é 1

Zadanie 1: C
Zadanie 6: C
Zadanie 11: A
Zadanie 16: B

Cze$é 11

Zadanie 1: B
Zadanie 6: A
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Zadanie 2: A
Zadanie 7: A
Zadanie 12: A
Zadanie 17: A

Zadanie 2: B

Zadanie 3: D
Zadanie 8: A
Zadanie 13: B
Zadanie 18: D

Zadanie 3: C

Zadanie 4: A
Zadanie 9: C
Zadanie 14: A

Zadanie 4: D

Zadanie 5: D
Zadanie 10: C
Zadanie 15: B

Zadanie 5: D



III. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placéwce
wskazanej przez okrggowa komisjg egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja tozsamos¢
1 numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejsciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosSci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz
arkusz egzaminacyjny z zadaniem egzaminacyjnym.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

nazwe 1 symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap praktyczny egzaminu,

— zadanie egzaminacyjne z dokumentacja do jego wykonania,

— Instrukcje dla zdajacego” (instrukcja zawiera informacje o liczbie stron arkusza
egzaminacyjnego oraz wskazania dotyczace wykonywania zadania),

— formularz pt. ,,PLAN DZIALANIA”,

— miejsce na obliczenia, rysunki lub szkice.

Przeczytaj uwaznie ,,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz,

czy Twdj arkusz jest kompletny i czy nie ma w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte
w ,.Instrukcji dla zdajacego™.
Nastepnie zapoznaj si¢ z trescia zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania,
stanowiskiem egzaminacyjnym oraz instrukcjami obstugi maszyn iurzadzen znajdujacych
si¢ na stanowisku pracy. Czas na te czynnosci wynosi 20 minut i nie jest wliczany do czasu
etapu praktycznego. Dobrze wykorzystaj ten czas!

Czas trwania etapu praktycznego egzaminu w zawodzie operator urzadzen przemyshu
ceramicznego wynosi 180 minut (3 godziny zegarowe). W ciagu tego czasu musisz wykonac

zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje:
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— zaplanowanie przez Ciebie dzialan zwiazanych z wykonaniem zadania i zapisanie ich
w formularzu ,,PLAN DZIALANIA” — na tg czeg$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— zorganizowanie stanowiska pracy odpowiednio do zaplanowanych dzialan — na te
cz¢$¢ zadania przeznacz okoto 20 minut,
— wykonanie operacji technologicznych, w tym czynno$ci pozwalajacych na uzyskanie
zamierzonego efektu, zgodnie z warunkami okreslonymi w zadaniu, zajmie Ci
najwigcej czasu; powiniene$ tez pamigta¢ o uporzadkowaniu stanowiska pracy,
— zaprezentowanie efektu wykonanego zadania z uwzglednieniem uzasadnienia
sposobu wykonania oraz oceny jako$ci wykonania — na t¢ czg$¢ zadania bedziesz
mial okoto 10 minut.
Pamigtaj!
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.
Powiniene$ wykonywa¢ czynno$ci z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ochrony przeciwpozarowej, a takze:
— zwracaj uwagg na fad i porzadek na stanowisku pracy,
— uporzadkuj stanowisko po wykonaniu zadania,
— zglo$ przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego gotowos$¢ do zaprezentowania
efektu wykonanego zadania.
Podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego przewodniczacy i cztonkowie zespotu
egzaminacyjnego beda oceniaé na biezaco Twoja prace i nie beda mogli udziela¢ Ci zadnych
wskazowek.
Przewodniczacy moze przerwaé egzamin, jezeli Twoje dzialania zagrazaja bezpieczenstwu
Twojemu lub obecnych w sali egzaminacyjnej 0sob.

Jesli wczesniej zakonczyle§ wykonywanie zadania, zglo§ ten fakt przez

podniesienie reki.
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2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnos$ci z zakresu kwalifikacji

w zawodzie, obje¢te tematem:
1. Przygotowanie masy ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych.

Absolwent powinien umie¢:

1. Planowac czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialow, sprzetu kontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3 wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

czyli:
e zaplanowac i zapisaé czynnoSci niezbedne do przygotowania masy ceramicznej
o okreslonych parametrach technologicznych,
o sporzqdzi¢ wykaz surowcow, materiatow, narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego,
ktory bedzie wykorzystywany do przygotowania masy,
e wykonac obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze wynikajqce z tresci zadania.

Egzaminatorzy beda oceniac:
® poprawnos¢ zapisania zaplanowanych czynnosci, niezbednych do przygotowania
masy ceramicznej o okreslonych w tresci zadania, parametrach technologicznych,
e poprawnoS¢ zaplanowania surowcow, materialow, narzedzi i sprzetu kontrolno-
pomiarowego, potrzebnego do wykonania zadania,
e poprawnos¢ wykonania obliczen, np. sktadu masy, liczby wyrobow, rysunkow lub szkicow
pomocniczych, wynikajqcych z tresci zadania.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmieSci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia
i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,
2.3. dobra¢ odziez robocza i Srodki ochrony indywidualne;j.
czyli:
e zgromadzi¢ narzedzia, urzqdzenia i sprzet do przygotowania masy ceramicznej,
zgodnie z podang tresciq zadania, o okreslonych parametrach technologicznych,
np.: miyn kulowy, beftacz,
e zgromadzic¢ surowce, materialy, ktorve bedq wykorzystane do wykonania masy ceramicznej,
zgodnie z podang recepturq, np.: gliny, topniki,
e rozmiesci¢ zgromadzone materiatly, narzedzia i urzqdzenia i sprzet na stanowisku pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej,
o sprawdzi¢ stan techmiczny maszyn, urzqdzen i sprzetu przed przystqpieniem do pracy,
wykonujqc wstepne ich uruchomienie, przeglad i ocene organoleptyczng,
e dobra¢ odziez roboczq i srodki ochrony indywidualnej, np. fartuch, maseczke przeciw

pytowq.
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Egzaminatorzy beda ocenia¢:

umieszczenie na stanowisku pracy narzedzi, urzqdzen i sprzetu, tylko tego, ktory bedzie
potrzebny do wykonywania zadania,

kompletnos¢ zgromadzenia surowcow i materiatow potrzebnych do przygotowania masy
ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych podanych w recepturze,
wczeSniej pobranych z magazynu,

sprawdzenie, przed przystgpieniem do pracy, stanu technicznego maszyn, urzqdzen
i sprzetu kontrolno — pomiarowego,

trafnos¢ doboru odziezy roboczej i srodkow ochrony indywidualnej do wykonywanych
czynnosci, np. maseczki przeciwpylowej przy odmierzaniu pylqcych surowcow.

3. Wykonaé¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazac si¢ umiejetnosciami
objetymi tematem:

3.1. Przygotowanie masy ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych:

czyli:

3.1.1. nawazy¢ surowcow zgodnie z recepturg robocza,
3.1.2. obslugiwa¢ maszyny i wurzadzenia w kolejnosci wykonywanych czynnosci

przerébczych,

3.1.3. pobiera¢ probki masy do analiz w trakcie jej przygotowania,
3.1.4. sprawdzi¢ zgodno$¢ parametrow uzyskanej masy z norma lub instrukcja

technologiczna,

3.1.5. utrzymywa¢ lad i porzadek na stanowisku pracy,
3.1.6. wykonac zadanie w przewidzianym czasie,
3.1.7. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczySci¢ maszyny i urzadzenia stosowane do

przygotowania masy oraz je zakonserwowac, zagospodarowac odpady.

przygotowac surowce przez ich nawazenie zgodnie z podanq recepturq roboczq, podang
w tresci zadania,

obstugiwa¢ maszyny i wurzqdzenia zgodnie z przebiegiem kolejnych operacji
technologicznych, wynikajqcych z procesu technologicznego przygotowania i przerobu
masy ceramicznej, rozpoczynajqc od wazenia, wlqczenia wentylacji, zasypania mlyna,
pobrac probki masy w trakcie jej przygotowywania w celu wykonania analizy sktadu masy,
kontrolowa¢ na biezqco zgodnos¢ parametrow uzyskanej masy z normq lub instrukcjq
technologicznq, a w przypadku niezgodnosci usuwac zauwazone bledy,

utrzymywac¢ tad i porzqdek na stanowisku pracy, wykonujqc prace w warunkach
zapewniajqcych bezpieczenstwo, szczegolnie przy obstudze urzqdzen i maszyn oraz na
traktach komunikacyjnych,

wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie, podanym w instrukcji do zadania,

uporzqdkowaé  stanowisko pracy, oczysci¢ maszyny i urzqdzenia stosowane do
przygotowania masy oraz je zakonserwowac, a odpady zagospodarowad, niewykorzystane
materialy umiesci¢ w magazynie.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

poprawnos¢ nawazenia surowcow, np. na wadze podestowej lub technicznej, zgodnie
z podanq recepturq roboczq,

poprawnosS¢ obstugi maszyn i urzqdzen uwzgledniajqcq kolejnos¢ wykonywanych operacji
technologicznych, w procesie przerobczym masy,

pobranie probek masy np. po rozdrobnieniu, do wykonania analiz,
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e prowadzenie na biezqco kontroli czasu, stopnia  rozdrobmienia surowcow, wagi,
wilgotnosci wykonanej masy ceramicznej zgodnie z normq lub instrukcjq technologicznq,

o utrzymywanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy, czyli, czy wszystkie operacje
wykonywane sq estetycznie, surowce nie lezq w poblizu drog transportowych lecz
w magazynie, zasyp surowcow dokonywany jest bardzo blisko otworu zasypowego w celu
unikniecia zapylenia,

e wykonanie zadania w przewidzianym czasie,

® uporzqdkowanie stanowiska pracy, posadzki oraz oczyszczenie narzedzi i sprzetu,
umieszczenie odpadow w pojemnikach lub miejscu do tego przeznaczonym.

4.Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.
czyli:
e omowi¢ i uzasadni¢ wybranq technologie przygotowania masy ceramicznej,
e ocenic jakos¢ przygotowanej masy i jej zgodnos¢ z parametrami technologicznymi.

Egzaminatorzy beda oceniaé:
e uzasadnienie sposobu wykonania przygotowanej masy ceramicznej, np. stosowanie
roznych wag do roznych surowcow, badanie stanu urzqdzen, stosowanie wentylacji
e dokonanie przez zdajqcego oceny jakosci przygotowanej masy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu kwalifikacji
w zawodzie, obje¢te tematem:
2. Formowanie i wykanczanie wyrobow ceramicznych z masy o okreslonych parametrach.

Absolwent powinien umie¢:
1. Planowa¢ czynnoS$ci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dzialania,

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materialdw, sprzetu Kkontrolno-
pomiarowego, narzedzi,

1.3.wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze,

czyli:

e zaplanowad i zapisa¢ czynnosci niezbedne do formowania i wykanczania wyrobow
ceramicznych z masy o okreslonych parametrach technologicznych, podanych
w tresci zadania, zgodnie z dokumentacjq, np. zalanie form masq, wybicie form,

e sporzqdzi¢ wykaz surowcow, materiatow, narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego,
ktory bedzie uzyty podczas formowania i wykanczania wyrobow, np.: masa plastyczna,
uchwyt do wybijania, obcinacze,

e wykonac obliczenia, rysunki, wynikajqce z tresci podanej w zadaniu.

Egzaminatorzy beda oceniac:

e poprawnos¢ zaplanowania i zapisania przez zdajqcego, czynnosci, niezbednych do

formowania i wykanczania wyrobow ceramicznych z masy, o okreslonych parametrach
technologicznych,

e poprawnos¢ zaplanowania i zapisania surowcow, materiatow, narzedzi i sprzetu
kontrolno-pomiarowego, niezbednych do formowania i wykanczania wyrobow
ceramicznych,

e obliczenie, np. czasu do wykonczenia odlewow, liczby form do jednorazowego zalania,
wykonanie rysunkow lub szkicow pomocniczych.
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2. Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu,
2.3. dobra¢ odziez roboczg i Srodki ochrony indywidualne;j.

czyli:

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

i sprzet, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej,

zgromadzi¢ narzedzia, wybraé urzqdzenia i sprzet do przygotowania formowania
i wykanczania wyrobow ceramicznych z masy o okreslonych parametrach zgodnie
z podang dokumentacjq i tresciq zadania, np. glowice do formowania, automaty
formierskie,

zgromadzi¢ surowce, materiaty, ktore bedq wykorzystywane do formowania i wykanczania
wyrobow, np. mase plastycznq, suchgq,

rozmiesci¢ zgromadzone materialy, narzedzia i sprzet na stanowisku pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej, tak by podczas
wykonywania poszczegolnych operacji technologicznych nie utrudnialy poruszania sie
miedzy stanowiskami,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzqdzen i sprzetu przed przystqpieniem do pracy,
poprzez ich ocene organoleptycznq, wstepne uruchomienie, szczegolnie urzqdzen
odciqgowych,

dobrac¢ odziez roboczq i Srodki ochrony indywidualnej, np. fartuch ochronny, obuwie
ochronne, chusteczke, maseczke przeciwpytowq.

kompletnos¢ zgromadzonych narzedzi i sprzetu, potrzebnych do formowania i wykanczania
wyrobow ceramicznych, ich rozmieszczenie oraz wybor urzqdzen i stanowiska pracy,
kompletnos¢ zgromadzonych surowcow, materiatow potrzebnych do formowania
i wykanczania wyrobow z masy ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych,
rozmieszczenie zgromadzonych materialow, narzedzi i sprzetu na stanowiskach pracy,
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozaroweyj,
sprawdzenie stanu technicznego maszyn i urzqdzen oraz sprzetu, przed i po wiqczeniu do
sieci,

trafnos¢ doboru odziezy roboczej i Srodkow ochrony indywidualnej do wykonywanych
CZYNNosci.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisOw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykaza¢ si¢ umiejetnosciami
objetymi tematem:

3.2. Formowanie i wykonczenie wskazanego wyrobu ceramicznego z masy o okreslonych

parametrach zgodnie z dokumentacja:

3.2.1 nadaé wlasciwy ksztalt formowanemu wyrobowi zgodnie z projektem lub opisem,
3.2.2 wykonczy¢ uformowany wybor i sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiarow z projektem lub

opisem,

3.2.3 skorygowa¢ ewentualne bledy powstale podczas procesu formowania

i wykanczania,

3.2.4 utrzymac lad i porzadek na stanowisku pracy,
3.2.5 stosowa¢ przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony

przeciwpozarowej,
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3.2.6 wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie,
3.2.7 uporzadkowaé stanowisko pracy oraz zakonserwowa¢ maszyny i urzadzenia
formierskie, zagospodarowac odpady.

czyli:

e uformowac¢ wyrob zgodnie z dokumentacjq, nadajqc ksztalt podany za pomocq opisu lub
rysunku,

e wykonczy¢ uformowany wyrob przez np. usuniecie resztek masy ze szwow odlewu, wyciecie
ostrym nozem wylewu, oraz sprawdzi¢ zgodnos¢ wymiarow uzyskanego wyrobu z projektem
lub opisem,

e poprawic¢ ewentualne bledy, ktore powstaly podczas formowania i wykanczania, np. dolac
mase gdy stopien zapetnienia formy jest niewystarczajqcy,

o utrzymywac tad i porzqdek na stanowisku podczas wykonywania pracy, przez dbanie
0 czystos¢ i suchos¢ posadzki,

e stosowaé obowiqzujqce przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej podczas formowania i wykanczania wyrobu z masy,

e wykonac zadanie w przewidzianym czasie, zapisanym w tresci zadania,

e uporzqdkowac stanowisko pracy, zakonserwowaé¢ maszyny i urzqdzenia formierskie po
ukonczeniu zadania, np. oczysci¢ sita, koryta, oraz zagospodarowac powstate odpady,
a materialy niewykorzystane zwroci¢ do magazynu.

Egzaminatorzy beda ocenia¢:

e nadanie ksztattu formowanego wyrobu zgodnie z projektem,

e poprawnos¢ wykonczenia uformowanego wyrobu,

e usuniecie ewentualnych bledow, ktore powstaly podczas formowania i wykanczania,
np. przez dolanie masy po sprawdzeniu stopnia zapetnienia masq lejnq lejow zalewowych
w formach, wyrownanie powierzchni wokot doklejanych elementow,

o utrzymywanie tadu i porzqdku na stanowisku pracy,

e stosowanie, podczas formowania i wykanczania wyrobow z masy, przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej,

e wykonanie zadania w przewidzianym czasie,

e uporzqdkowanie  stanowiska  pracy, oczyszczenie  stolu  odlewniczego,  form,
zakonserwowanie maszyn i urzqdzen formierskich po ukonczeniu zadania oraz
zagospodarowanie powstatych odpadow,

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania,
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.
czyli:
e uzasadni¢ sposob formowania i wykanczania wyrobow ceramicznych, wybrang
technologiq ceramiczng,
e oceni¢ jakos¢ uformowanych i wykonczonych wyrobow z masy ceramicznej zgodnie
z parametrami technologicznymi.

Egzaminatorzy beda oceniac:
e trafnos¢ wyboru technologii formowania i wykanczania wyrobu i poprawnos¢ omowienia
sposobu wykonania zadania,
o jakos¢ uformowanych wyrobow i ich wykonczenia, zgodnie z zatoZemiami podanymi
w tresci zadania.
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3. Przyklad zadania praktycznego do tematu:
1. Przygotowanie masy ceramicznej o okreslonych parametrach
technologicznych.

Dokonaj zasypu miyna kulowego w celu przygotowania 10 kg masy biskwitowej, zgodnie z podana
receptura robocza.

Odczytaj z receptury roboczej potrzebne sktadniki do wykonania masy biskwitowej. Oblicz ilo$¢
surowcow potrzebnych do wykonania 10 kg masy biskwitowej, zgodnie z proporcjami podanymi
w recepturze roboczej. Pobierz surowce z magazynu w odpowiednich ilo$ciach, zwaz je na czystej
wadze i przywiez do szlamowni na wozkach.

Pamigtaj, ze do przygotowania 10 kg masy biskwitowej potrzebujesz 10 kg kul- mielnika i 10 kg
wody. Pracuj z wlaczona wentylacja, bo moze wystapi¢ zapylenie. Wszystkimi, przygotowanymi
sktadnikami zasyp mtyn kulowy. W trakcie wykonywania zadania sprawdzaj stopien rozdrobnienia
masy, a po dwoch godzinach pobierz probki i oddaj do analizy laboratoryjnej. Podczas prezentacji
zwro¢ szczegbdlna uwage, na stopien rozdrobnienia skladnikéw oraz ocen organoleptycznie
jednorodno$¢ masy. Na wykonanie zadania masz 180 minut.

Dokumentacja :

Receptura robocza.

Sktad masy biskwitowej na bomzy:

50% kaolinu,

30% ztomu biskwitowego

20% surowych odpadoéw masy biskwitowej, pozostatej po procesie formowania.

Nalezy do mtyna kulowego wla¢ 10 litrow wody i doda¢ 10 kg mielnika. Nastepnie doda¢ zwazone
sktadniki masy biskwitowej, w odpowiednich proporcjach. Po zamknigciu szczelnie mtyna
wszystkie sktadniki nalezy podda¢ procesowi rozdrobnienia, do chwili uzyskania jednolitej masy.

Instrukcja do wykonania zadania

Aby bezpiecznie i poprawnie wykona¢ zadanie:

1. Przeanalizuj doktadnie tre$¢ zadania i zapoznaj si¢ z receptura robocza, zataczona do
tego zadania oraz z instrukcja obstugi mtyna kulowego.

2. Zapisz w formularzu PLAN DZIALANIA:

a) wykonywane operacje technologiczne zgodnie z kolejno$cia procesu,
b) wykaz niezbednych surowcéw, materiatdéw, sprzetu i1 narzedzi do wykonania
zadania.

3. Przystap do zorganizowania stanowiska pracy: zgromadz i rozmie$¢ na stanowisku pracy
surowce zgodnie z receptura robocza, materialy pomocnicze, narzedzia, pojemniki na
surowce i1 drobny sprz¢t do wykonania masy.

4. Sprawdz stan techniczny wag, mityna kulowego i sprzetu, ktory bedzie uzywany do
pracy.

5. Dobierz wymagane do wykonania zadania $rodki ochrony indywidualnej, zatozy¢
fartuch, maseczke przeciwpytowa, obuwie robocze.

6. Wykonaj zaplanowane czynnos$ci zgodnie z zasadami bezpieczenstwa, higieny pracy
1 ochrony przeciwpozarowe;.

7. Zglos przez podniesienie reki gotowos¢ do prezentacji wykonanego zadania.

8. Sprawdz jako$¢ przygotowanej masy biskwitowej, w odniesieniu do wymagan
okres§lonych w tresci zadania.

9. Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko pracy, oczy$¢ i umyj narzedzia i sprzet,
rozlicz materialy oraz w wyznaczonym miejscu umies¢ wszystkie odpady.
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PLAN DZIALANIA

Wykonywane operacje technologiczne:

1. surowcow:

2. sprzgtu potrzebnego do zasypu i rozdrobnienia sktadnikoéw masy biskwitowe;:

Obliczenie ilo$ci surowcow
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Kryteria poprawnego wykonania zadania:

Zaplanowanie wykonania zadania jest poprawne, jesli:

zapiszesz w formularzu operacje technologiczne, ktore doprowadzq do uzyskania masy
biskwitowej, zgodnie z podanq recepturq, takie jak: wytarowanie i oznaczenie wozkow,
pobranie odpowiedniej ilosci surowcow z magazynu, przywiezienie do szlamowni,
nawazenie, pozostawienie nadwyzki w magazynie, zasypanie mtyna kulowego, zwrotnej
masy biskwitowej i surowego ztomu biskwitowego,

wymienisz narzedzia i przyrzqdy potrzebne do przygotowania masy, takie jak: wagi
podestowe i techniczne, miyn kulowy oraz drobny sprzet pomocniczy,

wykonasz obliczenia ilosci kaolinu, ztomu biskwitowego i surowych odpadow masy
biskwitowej.

Zorganizowanie stanowiska jest poprawne, jesli:

zatozysz odziez ochronnq i dobierzesz srodki ochrony indywidualnej: fartuch, nakrycie
glowy, maseczke przeciwpytowq i obuwie robocze,

zgromadzisz na stanowisku narzedzia, wymienione w planowaniu i materiatly, czyli
surowce, zgodnie z recepturq roboczq,

sprawdzisz stan techniczny maszyn i urzqdzen probmie je uruchamiajqc, czystos¢ wag,
wozkow, sprawnos¢ miyna.

Wykonanie zadania jest poprawne, jeSli zachowujac przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska:

wybierzesz czyste wozki, wytarujesz je i oznaczysz nazwami sktadnikow,

pobierzesz surowce z magazynu w ilosciach wynikajqcych z receptury roboczej,

nawazysz surowce, napetnisz wozki sktadnikami, postugujqc sie topatq,

pozostawisz nadmiar surowcow w magazynie i po kazdorazowym wazeniu oczysScisz wage,
wlqczysz urzqdzenia odciggowe,

po sprawdzeniu stanu technicznego urzqdzen, zasypiesz miyn kulowy wodq i mielnikiem,
zgodnie z podanym w tresci zadania proporcjami,

napetnisz mbyn kulowy zwazonymi odpadami masy biskwitowej, surowym ztomem
biskwitowym i kaolinem,

zamkniesz szczelnie wlaz mlyna i wlqczysz do sieci, zapisujqc godzine jego uruchomienia,
sprawdzisz stopien rozdrobnienia po uplywie dwoch godzin, czyli pozostatos¢ surowcow
na sicie, a pobrane probki oddasz do badania,

ocenisz organoleptycznie jednorodnos¢ rozdrabnianej masy,

niewykorzystane surowce wywieziesz do boksow w magazynie,

podczas wykonywania zadania stosujesz wszystkie narzedzia i sprzet, zgodnie z ich
przeznaczeniem, do wazenia surowcow pomocniczych uzywasz wagi technicznej,

podczas pracy utrzymujesz tad i porzqdek na stanowisku, nie pozostawiasz nadmiaru
surowca przy stanowisku pracy tylko odwozisz do magazynu,

po zakonczonej pracy posprzqtasz stanowisko pracy, oczyScisz narzedzia, sprzet, nie
pozostawisz surowcow na drogach transportowych,

wykonasz zadanie w czasie 180 minut.
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Zaprezentowanie efektu wykonanego zadania jest poprawne, jesli:

® omowisz sposob zasypu i rozdrobnienia sktadnikow w miynie kulowym, niezbednych do
otrzymania masy biskwitowej, uzasadniajqc dobor maszyn, narzedzi, sprzetu i surowcow
do wykonania zadania,

® ocenisz i uzasadnisz stopien rozdrobnienia masy i jej jednorodnosc.
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IV. ZALACZNIKI

1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawod: operator urzgdzen przemyshu ceramicznego
symbol cyfrowy: 813[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuyje:

Czes¢ 1 — zakres wiadomosci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegélnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

rozpoznawaé asortymenty wyrobow ceramicznych, podstawowe tworzywa ceramiczne,
surowce do mas, szkliw i farb ceramicznych;

postugiwa¢ si¢ podstawowymi pojeciami i okresleniami stosowanymi w technologii
ceramicznej oraz zasadami prowadzenia proceséw przerobezych i cieplnych;

rozréznia¢ maszyny i urzadzenia ceramiczne, elementy uktadow automatyki przemystowe;,
schematy technologiczne i symbole graficzne zawarte w normach, instrukcjach obstugi
i dokumentacji technicznej;

odczytywac z receptury roboczej lub instrukcji technologicznej wiadomosci dotyczace:
oznaczen nazw handlowych surowcéw, ich dozowania i magazynowania oraz pobierania
probek do badan;

rozroznia¢ procesy wystepujace w trakcie przygotowania masy ceramicznej oraz zjawiska
zachodzace w masie;

rozpoznawaé¢ maszyny i urzadzenia stuzace do przerobu surowcoéw i mas ceramicznych,
maszyny i urzadzenia formierskie, rozr6znia¢ ich elementy oraz okresla¢ przeznaczenie;
rozroznia¢ metody formowania oraz okresla¢ przydatnos$¢ masy do formowania.

2. Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnoSci:

2.1.

2.2.

2.3.
2.4.

2.5.

2.6.

dobiera¢ surowce do mas, szkliw i farb ceramicznych, sposoby ich przygotowania oraz
wykonywa¢ obliczenia zwiazane z ich dozowaniem na podstawie norm 1ireceptur
produkcyjnych;

pobiera¢ probki do badan i interpretowac uzyskane wyniki na podstawie norm, instrukcji
technologicznych i receptur;

dobiera¢ maszyny i urzadzenia do przerobu surowcow i mas ceramicznych;

kontrolowaé przebieg procesow przygotowania mas oraz pracy maszyn iurzadzen na
podstawie parametrow zawartych w instrukcjach ich obstugi i dokumentacji technicznej;
dobiera¢ masy, maszyny i urzadzenia formierskie oraz materialy pomocnicze do metody
formowania na podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji technologicznych
i technicznych;

kontrolowaé parametry procesu formowania oraz pracy maszyn i urzadzen formierskich na
podstawie dokumentacji technicznej i instrukcji ich obstugi.
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3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegoélnoSci:

3.1.
3.2
3.3.

34.
3.5.

wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownika podczas wykonywania czynno$ci
zawodowych zwiazanych z produkcja wyrobéw ceramicznych;

wskazywac skutki niewlasciwej obstugi 1 konserwacji maszyn i urzadzen, stosowanych do
produkcji wyrobow ceramicznych, oraz suszarn i piecOw ceramicznych;

przewidywac¢ skutki niewtasciwego skladowania materialow, narzedzi i sprzgtu;

wskazywa¢ zachowania w sytuacjach wymagajacych udzielania pomocy przedlekarskiej;
dobiera¢ odziez robocza i sprzet ochrony indywidualnej w zaleznosci od zagrozen
wystepujacych na stanowiskach pracy.

Czes¢ II — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwiazanych z zatrudnieniem

i dzialalnoScig gospodarczg

Absolwent powinien umie¢:

1.

Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
tabel, wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie i wykonywanie
dziatalno$ci gospodarczej;

rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalno$ci gospodarczej;

identyfikowa¢ 1 analizowaé¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzac dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnoSci:

2.1

2.2.

2.3.

Etap
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, obj¢te tematami:

1. Przygotowanie masy ceramiczne] o okreslonych parametrach
technologicznych.

2. Formowanie 1 wykanczanie wyrobow ceramicznych z masy
o okreslonych parametrach.

analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

rozrdznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejgtnosci

Absolwent powinien umiec:

1. Planowa¢ czynno$ci zwigzane z wykonaniem zadania:
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1.1.
1.2.

1.3.

sporzadzi¢ plan dziatania;

sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatlow, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.



2. Organizowa¢é stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i sprzgt
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;j;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzgtu;
2.3.  dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

3. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Przygotowanie masy ceramicznej 0 okreslonych parametrach
technologicznych:
3.1.1. nawazy¢ surowcoéw zgodnie z receptura robocza;
3.1.2. obstugiwa¢ maszyny 1 urzadzenia w kolejnosci wykonywanych czynnosci
przerdbezych;
3.1.3.  pobiera¢ probki masy do analiz w trakcie jej przygotowania;
3.1.4. sprawdza¢ zgodnos¢ parametrow uzyskanej masy z norma lub instrukcja
technologiczna;
3.1.5. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;
3.1.6. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.7. uporzadkowac stanowisko pracy, oczySci¢ maszyny i urzadzenia stosowane do
przygotowania masy oraz je zakonserwowac, zagospodarowac odpady.

3.2. Formowanie i wykonczenie wskazanego wyrobu ceramicznego z masy
o okreslonych parametrach zgodnie z dokumentacja:

3.2.1. nada¢ wlasciwy ksztalt formowanemu wyrobowi zgodnie z projektem lub opisem;

3.2.2.  wykonczy¢ uformowany wyrob i sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiaréw z projektem lub
opisem;

3.2.3. skorygowac ewentualne btedy powstate podczas procesu formowania i wykanczania;

3.2.4. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;

3.2.5. stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

3.2.6. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.7. uporzadkowac stanowisko pracy oraz zakonserwowal maszyny i urzadzenia
formierskie, zagospodarowaé odpady.

4. Prezentowaé efekt wykonanego zadania:
4.1.  uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.

Niezb¢dne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:
1. Przygotowanie masy ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych

Pomieszczenie zamknigte o powierzchni okoto 20 m” i wysoko$ci minimum 3,3 m, o odpowiednim
oswietleniu i temperaturze, zaopatrzone w wentylacj¢. Receptury mas. Surowce ceramiczne: kaolin,
skalen, kwarc. Dodatki: uplynniacze, woda, barwniki. Urzadzenia do rozdrabniania surowcow:
kruszarki, gniotowniki, strugarki, mtyny. Urzadzenia do przesiewania surowcOw: przesiewacze,
separatory, sita. Urzadzenia do dozowania surowcow: dozowniki, wagi. Urzadzenia do przygotowania
mas: mieszadta, przecieraki, prasy filtracyjne, prasy $limakowe. Warunki techniczne wykonania
i odbioru robot. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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2. Formowanie i wykanczanie wyrobow ceramicznych z masy o okreslonych
parametrach

Pomieszczenie zamknigte o powierzchni okoto 20 m?* i wysokosci minimum 3,3 m, o odpowiednim
oswietleniu 1 temperaturze, zaopatrzone w wentylacj¢. Zestaw mas ceramicznych. Rysunki techniczne,
projekty, szkice, instrukcje dotyczace ksztattow i wymiarow wyrobow. Urzadzenia do formowania:
prasy s$limakowe, prasy mechaniczne hydrauliczne, izostatyczne, wrzeciona formierskie, tokarki,
potautomaty, linie odlewnicze, wtryskarki. Formy do formowania. Materialy, sprzet i narzedzia do
wykanczania uformowanych potabrykatow: gabka, drut, naczynie z woda. Waga techniczna.
Pojemnik na odpady. Suszarnia. Instrukcje stanowiskowe. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.
Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
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2.

Przyklad instrukcji do etapu pisemnego

Zawod: .....cooveeeieeeiieen,
Symbol cyfrowy: ..............

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PISEMNY

Instrukcja dla zdajacego

1.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktéry otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualny brak stron lub inne wusterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej wpisz
swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Arkusz  egzaminacyjny sklada si¢ z dwoch  czesci.

Czesc¢ I zawiera 50 zadan, czes$¢ II — 20 zadan.

4. Zakazde poprawnie rozwiazane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

10.

11

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwiazania zaznaczaj w KARCIE ODPOWIEDZI diugopisem lub
pioérem z czarnym tuszem/atramentem.

Dla kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B,

C, D. Odpowiada im nastgpujacy uktad kratek w KARCIE
ODPOWIEDZI:

[a] | [8] | Lc] | [0]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Wybierz wlasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej
litera — np. gdy wybrate$ odpowiedz "A":

[s]] [c]]| [x]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz
i blednie zaznaczysz odpowiedZ, otocz ja koétkiem 1 zaznacz
odpowiedz, ktéra uwazasz za prawdziwa np.

@ | | =

.Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyle§ wszystkie

odpowiedzi w KARCIE ODPOWIEDZI i1 wpisates swoj numer
PESEL — Pamigtaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespotu
nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
120 minut

Liczba punktéow
do uzyskania:

z czgSci I — 50 pkt.
z czeSci 11 — 20 pkt.

Kod arkusza
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3. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego
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4. Przyklad instrukcji do etapu praktycznego

WPISUJE ZDAJACY

Numer ewidencyjny PESEL

EGZAMIN
POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

ETAP PRAKTYCZNY

Instrukcja dla zdajacego

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny, ktory otrzymale§ zawiera
...... stron. Ewentualne braki stron lub inne usterki zglos$
przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego.

. Wpisz swoj numer ewidencyjny PESEL.

. Zapoznaj si¢ z tre$cia zadania egzaminacyjnego, instrukcja do jego
wykonania, stanowiskiem egzaminacyjnym i jego wyposazeniem.
Masz na to czas — 20 minut. Czas ten nie jest wliczany do czasu
trwania egzaminu.

. Po uplywie tego czasu zglo§ gotowos¢ przystapienia do egzaminu.

5. Przewodniczacy zapisze TwoOj czas rozpoczgcia egzaminu.

Pamietaj, Ze podczas wykonywania zadania egzaminacyjnego
jeste$ oceniany przez zespol egzaminatorow, ktdrzy obserwuja
wykonywane przez Ciebie czynnosci 1 nie beda udziela¢ Ci zadnych
wskazowek. Interweniuja tylko w przypadku naruszenia przez
Ciebie przepisow bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i moga w takim przypadku przerwa¢ egzamin.

Powodzenia!

CZERWIEC 2004

Czas trwania
egzaminu
........ minut

Liczba punktow do
uzyskania
......... pkt.

Kod arkusza
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