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Wstep

Centralna Komisja Egzaminacyjna poleca czwarta edycj¢ informatorow o egzaminie
potwierdzajacym  kwalifikacje zawodowe' ~skierowana do  absolwentow  szkot
ponadgimnazjalnych: technikéw i szkét policealnych.

Edycja obejmuje 33 informatory, opublikowane w terminie do 31 sierpnia 2006 roku, dla
zawodow, w ktorych po raz pierwszy w roku 2007, odbegdzie si¢ egzamin dla absolwentéw

ww. typow szkot.

Prezentowana publikacja sktada si¢ z odregbnych, dla poszczegdlnych zawodow, opracowan
(informatorow), w ktérych opisano wymagania egzaminacyjne.
W kazdym z informatoréw omowiono:
— strukturg¢ egzaminu, jego organizacjg i przebieg,
— wymagania, ktére nalezy speli¢ Zzeby przystapi¢ do egzaminu i zeby zda¢ ten egzamin,
— material egzaminacyjny z zakresu danego zawodu — wiadomo$ci 1 umiejetnosci, ktore
beda sprawdzane i oceniane na egzaminie, w etapie pisemnym i praktycznym, ilustrujac

go przykladami zadan egzaminacyjnych wraz z kryteriami oceniania.

Informatory o egzaminie potwierdzajacym kwalifikacje zawodowe kierujemy przede
wszystkim do uczniow 1 nauczycieli szk6t zawodowych, sadzimy jednak, Zze przedstawiony
wnich syntetyczny materiat dotyczacy sprawdzanych umiejgtnosci stanowiacych
o kwalifikacjach zawodowych zainteresuje rowniez innych czytelnikow, np.: przedstawicieli
organéw prowadzacych szkoty i1 nadzorujacych ksztatcenie, pracodawcow 1 specjalistow ds.

modelowania zawodow, ksztatcenia i doskonalenia zawodowego.

1 Podstawa prawna przeprowadzenia zewngtrznego egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe, zwanego réwniez egzaminem

zawodowym, jest:

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 7 wrzesnia 2004 r., w sprawie warunkéw i sposobu oceniania,
klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdziandw i egzaminéw w szkotach publicznych (Dz. U.
Nr 199, poz. 2046 oraz z 2005 r. Nr 218, poz. 1840 i z 2006 r. Nr 69, poz. 487 i Nr 100, poz. 694),

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r., w sprawie klasyfikacji zawodow szkolnictwa
zawodowego (Dz. U. Nr 114, poz. 1195 oraz z 2005 r. Nr 116, poz. .969),

— Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 29 marca 2005 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie standardéw
wymagan begdacych podstawa przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. Nr 66, poz. 580).
Standardy, o ktérych mowa w rozporzadzeniu, stanowia oddzielny zatacznik.
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Ogodlne informacje

1. OGOLNE INFORMACJE O EGZAMINIE
POTWIERDZAJACYM KWALIFIKACJE
ZAWODOWE

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe jest forma oceny poziomu
opanowania wiadomosci i umieje¢tnosci z zakresu danego zawodu okreslonych
w standardzie wymagan, ustalonym przez Ministra Edukacji Narodowej i Sportu.
Egzamin ten, zwany réwniez egzaminem zawodowym, jest egzaminem zewngtrznym.
Umozliwia on uzyskanie porownywalnej i obiektywnej oceny poziomu osiagni¢¢ zdajacego
poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania
egzaminu, opracowanych przez instytucje zewngtrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu
ksztatcenia.

Rolg instytucji zewngtrznych petnia: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.

Na terenie swojej dziatalno$ci (patrz - mapka na wewngtrznej stronie oktadki) okrggowe
komisje egzaminacyjne przygotowuja, organizuja i przeprowadzaja zewngtrzne egzaminy
zawodowe. Egzaminy ocenia¢ b¢da zewngtrzni egzaminatorzy.

Egzaminy zawodowe moga zdawa¢ absolwenci wszystkich typow szkotl
zawodowych ponadgimnazjalnych i policealnych, ktore ksztalca w zawodach ujetych
w klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego.

Egzaminy zawodowe przeprowadzane sa raz w ciagu roku szkolnego. Harmonogram
egzaminow ustala 1 oglasza dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie pdzniej niz na
4 miesiace przed terminem ich przeprowadzenia.

Dla absolwentéw zasadniczych szkoét zawodowych i1 szkét policealnych egzaminy
przeprowadzane sa od nastgpnego tygodnia po zakonczeniu zaje¢ dydaktyczno-
wychowawczych, a dla absolwentow technikum i technikum uzupetniajacego - od nastgpnego
tygodnia po zakonczeniu egzaminu maturalnego.

Do egzaminu moga przystapi¢ réwniez absolwenci szkét zawodowych ksztatcacych
milodziez o specjalnych potrzebach edukacyjnych. Dla tej mtodziezy, na podstawie opinii
poradni psychologiczno-pedagogicznych lub orzeczen lekarskich, czas egzaminu pisemnego
moze by¢ wydtuzony o 30 minut, a warunki i1 przebieg egzaminu bgda dostosowane do jej

potrzeb.
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1.1. Struktura egzaminu oraz formy sprawdzania wiadomosci
i umieje¢tnosci z zakresu zawodu

Struktura egzaminu obejmuje dwa etapy: etap pisemny i etap praktyczny.

Etap pisemny sktada si¢ z dwoch czesci. Podczas czgsci | zdajacy beda rozwiazywaé
zadania sprawdzajace wiadomos$ci i umiejgtnosci wilasciwe dla kwalifikacji w danym
zawodzie, w czeScill — zadania sprawdzajace wiadomo$ci 1 umiejgtnosci zwigzane
z zatrudnieniem 1 dziatalno$cia gospodarcza.

Etap pisemny przeprowadzany jest w formie testu skladajacego si¢ z zadan zamknigtych
zawierajacych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest
prawidlowa.

W czesci [ test zawiera 50 zadan, a w czesci I — 20 zadan.

Czas trwania etapu pisemnego dla wszystkich zawodéw wynosi 120 minut.

Etap praktyczny sprawdza umiej¢tnosci rozwiazywania typowych problemow
zawodowych o charakterze ,,laczenia teorii z praktyka”, wlasciwych dla zawodu, w zakresie
wynikajacym z zadania o tre$ci ogolnej, ustalonym w standardzie wymagan
egzaminacyjnych.

Czas trwania etapu praktycznego nie moze by¢ krotszy niz 180 minut i dluzszy niz 240

minut.

1.2. WiadomosSci i umiej¢tnosci sprawdzane na egzaminie

Na egzaminie beda sprawdzane tylko te wiadomosci i umiejetnosci, ktore zostaly
zapisane w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla danego zawodu.
Standardy wymagan egzaminacyjnych dla poszczegdlnych zawodéw ustalone zostaty
rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej 1 Sportu, z dnia 29 marca 2005r.,
zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie standardow wymagan bedacych podstawa
przeprowadzenia egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. Nr 66, poz.
580). Teksty standardéw wymagan egzaminacyjnych dla poszczegolnych zawodow zostaty
zamieszczone w oddzielnie opublikowanym zalaczniku do w/w rozporzadzenia.

Struktura standardu wymagah egzaminacyjnych dla zawodu odpowiada strukturze
egzaminu. Oznacza to, ze zawarte w standardzie umiejgtnosci sprawdzane na egzaminie,

ustalono odr¢bnie dla obu etapow egzaminu.
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Umiej¢tnosci zapisane w standardzie, sprawdzane w etapie pisemnym, sa przyporzadkowane
do okreslonych obszarow wymagan.
Umiejetnosci sprawdzane w czeSci pierwszej ujeto w trzech obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, rysunkéw, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych
i technologicznych,

e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych,

e Dbezpieczne wykonywanie zadan zawodowych zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane w czeSci drugiej ujeto w dwoch obszarach wymagan:

e czytanie ze zrozumieniem informacji przedstawionych w formie opisow,
instrukcji, tabel, wykresow,
e przetwarzanie danych liczbowych i operacyjnych.

W etapie praktycznym egzaminu sprawdzane umiejgtnosci sa zwiazane z zadaniem
o tresci ogolnej. Z zadaniem og6lnym zwigzane sa odpowiednie uktady umiejetnosci. Zakres
egzaminu w tym etapie obejmuje w zaleznos$ci od zawodu i jego specyfiki

e opracowanie projektu realizacji okreslonych prac
lub

e opracowanie projektu realizacji i wykonanie okreslonych prac.

Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu stanowi podstawe do przygotowania
zadafh egzaminacyjnych dla obu etapéw egzaminu. Oznacza to, ze zadania egzaminacyjne
beda sprawdzaly tylko te umiejgtnosci, ktore zapisane sa w standardzie wymagan
egzaminacyjnych dla danego zawodu. Rodzaj zadan egzaminacyjnych sprawdzajacych
umiej¢tnosci przyporzadkowane do danego obszaru wymagan w etapie pisemnym bedzie
wiazat si¢ $cisle z tym obszarem, a w etapie praktycznym - z zadaniem o tre$ci ogolne;.

Umiejgtnosci ujete w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu, dla obu
etapow egzaminu, bgda omowione wraz z przyktadami zadan w rozdziatach 2. i 3.

informatora.

Kazdy zdajacy powinien zapozna¢ si¢ ze standardem wymagan egzaminacyjnych
dla zawodu, w ktérym chce potwierdzi¢ kwalifikacje zawodowe. Standard zamieszczony

jest w rozdziale 4 niniejszego informatora.
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1.3. Wymagania, ktore trzeba spelié, aby zda¢ egzamin

Przyjeto, ze w etapie pisemnym zdajacy moze otrzymaé za kazde prawidtowo
rozwigzane zadanie 1 punkt.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska:
-z czesei I — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania,

-z cze$ci Il — co najmniej 30% punktow mozliwych do uzyskania.

W etapie praktycznym, w zaleznosci od zakresu egzaminu sformulowanego w zadaniu
o tresci ogodlnej oceniany bedzie projekt realizacji okreslonych prac lub projekt realizacji
okreslonych prac oraz efekt wykonanych prac zgodnie z ustalonymi kryteriami oceniania
przyjetymi dla danego zadania. Spelnienie ustalonych dla zadania kryteriow wykonania,
pozwoli na uzyskanie maksymalnej liczby punktow.
Zdajacy zda ten etap egzaminu, jesli uzyska co najmniej 75% punktow mozliwych do

uzyskania.

Zdajacy zda egzamin zawodowy, jesli spelni wymagania ustalone dla obu etapow

egzaminu.

Zdajacy, ktory zdal egzamin, otrzymuje dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe

w danym zawodzie.

UWAGA!

Informacje o wynikach egzaminu zdajqcy uzyska od dyrektora szkoty, do ktorej uczeszczal.

1.4. Wymagania, ktore trzeba spelni¢, aby przystapi¢ do
egzaminu

Zdajacy powinien:

1. Ukonczy¢ szkolg i1 otrzyma¢ swiadectwo ukonczenia szkoty.

2. Ztozy¢ pisemna deklaracj¢ przystapienia do egzaminu zawodowego do dyrektora swojej
szkoty, nie pozniej niz do dnia 20 grudnia roku szkolnego, w ktorym zamierza przystapic¢

do egzaminu zawodowego.
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3. Zglosi¢ sig¢ na egzamin w terminie 1 miejscu wyznaczonym przez okrg¢gowa komisje
egzaminacyjna z dokumentem potwierdzajacym tozsamo$¢ (ze zdjeciem i z numerem

PESEL).

Zdajacy o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien dodatkowo przedlozyé
opini¢ lub orzeczenie wskazujace na dostosowanie warunkow i formy przeprowadzania

egzaminu do jego indywidualnych potrzeb.

UWAGA!

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazac zdajqcym dyrektor szkoly Ilub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktorym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajqcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno by¢é zorganizowane nie

wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

1.5. Szczegolowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegotowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien dotyczacych, migdzy
innymi, mozliwos$ci:

e powtdrnego zdawania egzaminu zawodowego przez osoby, ktore nie zdaty egzaminu,

e przystapienia do egzaminu w terminie innym niz bezposrednio po ukonczeniu szkoty,

¢ udostgpniania informacji na temat wyniku egzaminu,

e otrzymania dyplomu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe,

udziela dyrektor szkoty i1 okregowa komisja egzaminacyjna.

—10-
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2. ETAP PISEMNY EGZAMINU

2.1. Organizacja i przebieg

Etap pisemny egzaminu bgdzie zorganizowany w szkole, do ktdrej uczgszczates.
W uzasadnionych przypadkach, w szczeg6lnosci gdy liczba zdajacych w danej szkole jest
mniejsza niz 25 osob, dyrektor komisji okregowej moze wskaza¢ Ci inng szkol¢ albo
placéwke ksztatcenia praktycznego lub ustawicznego, zwane dalej ,,placowkami”, w ktorej
przystapisz do etapu pisemnego egzaminu zawodowego.

W dniu egzaminu powiniene$ zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powinienes posiada¢ dokument potwierdzajacy Twoja
tozsamos$¢ i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjnej bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu pisemnego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego, ktory bedzie
omawiat regulamin przebiegu egzaminu.

Po zaje¢ciu miejsca w sali egzaminacyjnej otrzymasz arkusz egzaminacyjny
i KARTE ODPOWIEDZI.

Arkusz egzaminacyjny zawiera:

—  strong tytutowa z nazwa i symbolem cyfrowym zawodu, w ktorym odbywa si¢ etap
pisemny egzaminu oraz ,Instrukcje dla zdajacego” (w instrukcji znajduja si¢ dane
o liczbie stron arkusza egzaminacyjnego, wskazania dotyczace rozwiazywania zadan,
zaznaczania odpowiedzi 1 sposobu poprawiania odpowiedzi w KARCIE
ODPOWIEDZI),

—  test 70 zadan wielokrotnego wyboru, w tym 50 zadan w czg$ci I ponumerowanych od
1 do 50 oraz 20 zadan w czg¢sci Il ponumerowanych od 51 do 70.

KARTA ODPOWIEDZI stanowi jedna strong. Znajduja si¢ na niej:

—  symbol cyfrowy zawodu i1 oznaczenie wersji arkusza egzaminacyjnego,

—  miejsce na wpisanie Twojego numeru ewidencyjnego PESEL 1 zakodowanie go,

—  miejsce na wpisanie Twojej daty urodzenia,

— tabele z numerami zadan odpowiadajacych czgsci I oraz czgsci II arkusza
egzaminacyjnego z uktadem kratek A, B, C, D do zaznaczania odpowiedzi,

—  miejsce na naklejke z kodem osrodka egzaminacyjnego.

~11-
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Przeczytaj uwaznie ,Instrukcj¢ dla zdajacego” w arkuszu egzaminacyjnym
i sprawdz, czy Twoj arkusz jest kompletny i nie ma w nim brakow. Wykonaj polecenia
zgodnie z ,,Instrukcja dla zdajacego”.

Czas trwania etapu pisemnego egzaminu wynosi 120 minut (2 godziny zegarowe).
UWAGA: Jesli jestes egzaminowanym o potwierdzonych specjalnych potrzebach
edukacyjnych, to masz prawo do wydluzonego o 30 minut czasu trwania etapu pisemnego
egzaminu zawodowego. Przewodniczqcy szkolnego zespolu egzaminacyjnego wskaze Ci
miejsce na sali egzaminacyjnej i dopilnuje, abys mogt zdawac¢ egzamin w ustalonym dla

Ciebie czasie.

Kolejno$¢ rozwiazywania zadan jest dowolna. Dobrze jednak bedzie, jesli
rozplanujesz sobie czas egzaminu. Na rozwiazanie zadan z czgéci I arkusza powiniene$
przeznaczy¢ okoto 80 minut, na rozwigzanie zadan z czgsci II - okoto 30 minut. Pozostate 10
minut powiniene$ wykorzysta¢ na sprawdzenie, czy prawidlowo zaznaczyltes odpowiedzi do
poszczeg6lnych zadan w KARCIE ODPOWIEDZI.

Pamigtaj! Pracuj samodzielnie!

Przystgpujac do rozwiazywania kazdego zadania powinienes:

— uwaznie przeczyta¢ cate zadanie,

—  przeanalizowac rysunki, tabele, itp. oraz tre$¢ polecen,

—  dobrze zastanowi¢ si¢ nad wyborem prawidlowej odpowiedzi,

—  starannie zaznaczy¢ wybrana odpowiedz w KARCIE ODPOWIEDZI zgodnie
z instrukcja w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu rozwigzywania zadan, sprawdz w KARCIE ODPOWIEDZI, czy
dla wszystkich zadan zaznaczyle§ odpowiedzi.

Przewodniczacy ogtosi koniec egzaminu 1 poinformuje, w jaki sposob bgdziesz mogt

odda¢ swoja KARTE ODPOWIEDZI. Arkusz egzaminacyjny mozesz zatrzymac dla siebie.

Jesli wczesniej zakonczysz rozwiazywanie zadan, zglo§ przez podniesienie reki

gotowo$¢ do oddania KARTY ODPOWIEDZI.

—12 —
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2.2.

Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czesci I

Cze$¢ 1. Zakres wiadomoSci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1. Rozpoznawaé¢ urzadzenia odlewnicze z wyszczegolnieniem ich konstrukcji,
przeznaczenia oraz zastosowania do technologii odlewniczych oraz
rozpoznawac urzgdzenia pomiarowe i regulacyjne w nich stosowane,

czyli:

Przykladowe zadanie 1.

Na rysunku przedstawiono konstrukcj¢ pieca

rozpoznawa¢ urzadzenia stuzace do topienia metalu, np.: piece tyglowe, wannowe
1 szybowe na podstawie rysunku, fotografii, opisu konstrukcji,

rozpoznawa¢ urzadzenia do wykonywania form odlewniczych, np.: narzucarki,
mieszarko-nasypywarki, wstrzasarki, agregaty i automaty formierskie, na podstawie
rysunku, fotografii oraz opisu konstrukcji,

rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia do oddzielania odlewéw od masy formierskiej
oraz oczyszczania ich powierzchni, np.: kraty wstrzasowe, oczyszczarki,

rozpoznawa¢ regulatory zainstalowane w szafach sterowniczych oraz przyrzady
pomiarowe stosowane przy obstudze urzadzen piecowych, oczyszczarek, urzadzen do
obrobki pozapiecowej cieklego metalu oraz w szafach obstugujacych urzadzenia
automatycznych linii wytwarzania odlewdw, np. regulatory i przyrzady do pomiaru:
temperatury, mocy, wilgotnosci, napigcia, cisnienia.

A. plomiennego obrotowego.
B. tukowego trzonowego.

C. tyglowego przechylnego.
D

oporowego bebnowego.

uklad napedu '-.\"'.‘ WA

//j//,/.' 7 / /
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1.2. Rozpoznawaé¢ i wskazywaé zastosowanie materialow modelarskich,
formierskich, rdzeniowych i wsadowych do wytapiania metali i stopow
odlewniczych oraz pélwyrobéw stosowanych w procesach odlewniczych
i okresla¢ zasady ich przechowywania i skladowania,

czyli:

rozpoznawa¢ materiaty modelarskie, formierskie, rdzeniowe 1 wsadowe na podstawie
oznaczen, opisu, fotografii, rysunku, np.: zywice modelarskie, suroéwki, rodzaje ztomu,
wskazywac zastosowanie materiatow modelarskich, np.: drewna modelarskiego, zywic
modelarskich statych i ciektych, metalu,

wskazywaé zastosowanie materiatow formierskich i1 rdzeniowych, np.: piasku
kwarcowego o rdéznej ziarnistosci, piasku powleczonego, materiatow wiazacych,
dodatkoéw specjalnych,

wskazywaé zastosowanie materiatdw wsadowych, np.: surowek, ztomu obiegowego,
zelazostopow, czystych metali, zapraw,

okresla¢ zasady przechowywania oraz skladowania materiatdbw modelarskich,
formierskich, rdzeniowych i wsadowych, np.: drewna, zywic 1 utwardzaczy do
sporzadzania mas rdzeniowych, piaskow powleczonych, ztomu obiegowego, metali
ziem rzadkich,

okresla¢ zasady przechowywania oraz skladowania np. form i rdzeni, ptyt
modelowych, rdzennic, skrzynek formierskich.

Przykladowe zadanie 2.

Metale ziem rzadkich nalezy przechowywac

A. w opakowaniach zamknigtych.
B. bez dostgpu $wiatla.

C. bez dostepu tlenu.
D

w temperaturze pokojowe;.

1.3

. Rozréznia¢ metody odlewania,

czyli:

rozroznia¢ metody wytwarzania odlewow, np. odlewanie: grawitacyjne, odsrodkowe,
cisnieniowe, na podstawie rysunkéw oraz opisu sposobu wypetniania formy ciektym
metalem,

rozroznia¢ metody odlewania, np. odlewanie: ciagle, polciagte, kokilowe
z przeciwcisnieniem, pdtodsrodkowe, na podstawie rysunkow, schematow, opisow
oraz fotografii.

— 14—
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Przykladowe zadanie 3.

Jaka metodg odlewania rury kielichowej zilustrowano na rysunku?

A. Clqgiq odplyw | ,TL_E\_]_B"E
: A — . . ey

Polciagla.

/zbfom:'k wlewowy

B
C. Odsrodkowa.
D

Cisnieniowa.

1.4. Okresla¢ metody kontroli przygotowania osprzetu odlewniczego, masy
formierskiej i rdzeniowej, wytwarzania form i rdzeni, proceséw odlewniczych
oraz wskazywac ich wplyw na proces produkcyjny,

czyli:

okresla¢ metody kontroli przygotowania osprzetu odlewniczego, np. sprawdzanie
zgodnosci oznakowania plyt modelowych z karta technologiczna, kompletnosci
osprzetu na stanowisku wedlug karty technologicznej, prawidlowosci wskazan
termopary na stanowisku topienia,

okresla¢ metody kontroli masy formierskiej i rdzeniowej, np. wilgotno$ci stosowanego
bentonitu 1 mas formierskich, wytrzymatosci oraz przepuszczalno$ci masy formierskiej
1 rdzeniowej,

okresla¢ metody kontroli procesu wytwarzania form i rdzeni, np. procesu zaggszczenia
masy, stopnia utwardzenia masy, jakos$ci powierzchni formy i rdzeni,

okresla¢ metody kontroli procesu wytapiania stopdw odlewniczych, np. badanie sktadu
chemicznego wytopu, pomiaru temperatury metalu przed zalaniem form,

wskazywaé wptyw wynikow kontroli przygotowania osprzgtu odlewniczego, wiasnosci
mas formierskich i rdzeniowych, wytwarzania form i rdzeni, parametrow procesOw
odlewniczych na proces produkcyjny, np. na zmiang¢ parametrow procesu wytwarzania
form lub rdzeni, na konieczno$¢ korekty sktadu chemicznego wsadu do otrzymywania
stopu odlewniczego.

Przykladowe zadanie 4.

Podstawowa metoda kontroli jako$ci masy bentonitowej jest badanie jej

A. plynnosci.

B. wilgotnosci.
C. zaggszczalnoSci.
D

. przepuszczalnosci.
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1.5. Rozpoznawa¢ wady polwyrobow i wyrobow powstajace w procesie
produkcyjnym oraz okreslaé ich przyczyny,
czyli:
e rozpoznawa¢ wady odlewnicze, np. rzadzizny, pgknigcia, niedolewy, zazuzlenia oraz
naktucia na podstawie opisu, rysunku, fotografii,
e okresla¢ przyczyny powstawania wad w odlewach, np. nieprawidtowa temperaturg
zalewania, niewlasciwe zasilanie odlewu, nietechnologiczna konstrukcje odlewu.

Przykladowe zadanie 5.

Przedstawiona na rysunku wada odlewnicza w postaci ptytkich wgl¢bien to

A. ospowato$¢.
zazuzlenie.

niespaw.

O N0 w

rzadzizna.

1.6. Okresla¢ zjawiska niszczace i uszkadzajace urzadzenia odlewnicze oraz zakres

czynnosci zwigzanych z ich obsluga, przegladami i remontami,

czyli:

e okresla¢ zjawiska niszczace 1 uszkadzajace urzadzenia odlewnicze, np. erozje lub
wypalanie 1 pekanie wymurowki piecoéw 1 kadzi odlewniczych, zwigzanych
z gwattowna zmiana temperatury na powierzchni wymurowki lub kadzi,

e okresla¢ zakres czynnos$ci zwiazanych z obstuga urzadzen odlewniczych, np.
uruchamianiem  urzadzen, dobieraniem parametrow  pracy, instalowaniem
oprzyrzadowania,

e okresla¢ zakres czynnoSci zwiazanych z przegladami 1 remontami urzadzen
odlewniczych, np. z przegladami okresowymi, naprawami biezacymi, remontami
kapitalnymi.

Przykladowe zadanie 6.

Przy odlewaniu rur zeliwnych metoda odsrodkowa na powierzchni kokil powstaje siatka
peknig¢. Jakie zjawisko jest przyczyna tego uszkodzenia?

A. Zuzycie cierne.

B. Erozja kawitacyjna.

C. Korozja migdzykrystaliczna.
D

Gwaltowne zmiany temperatury $cianki kokili.
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1.7.

Stosowa¢ podstawowe pojecia techniczne i terminologi¢ zwigzana z branza
odlewnicza,

czyli:

stosowa¢ podstawowe pojecia techniczne i1 terminologie zwiazane z wytapianiem
metalu, np.: sferoidyzacja, modyfikacja, odtlenianie,

stosowa¢ podstawowe pojecia techniczne 1 terminologie zwiazane z procesem
wykonywania form i rdzeni, np.: zaggszczanie, utwardzanie, nanoszenie powtloki
ochronnej,

stosowa¢ podstawowe pojecia zwiazane z procesem zalewania form cieklym metalem
1 krzepnigciem odlewow, np.: ci$nienie stlupa cieklego metalu, obciazanie form,
zalewki, krystalizacja pierwotna, krystalizacja wtdrna, zabielenie,

stosowa¢ podstawowe pojecia techniczne 1 terminologi¢ zwiazane z procesem
oczyszczania, wykanczania 1 obrobka odlewéw, np.: piaskowanie, S$rutowanie,
odprgzanie, przesycanie.

Przykladowe zadanie 7.

W celu uzyskania w zeliwie szarym grafitu drobnoptatkowego, pod koniec wytopu
wprowadzono do pieca zelazostop FeSi75Al11-7. Przeprowadzony proces nazywa si¢

A. modyfikacja.
B. sferoidyzacja.
C. utwardzaniem.

D. odtlenianiem.
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1.8. Wykorzystywa¢ informacje zawarte w instrukcjach obslugi maszyn i urzadzen
odlewniczych,
czyli:

e wykorzystywa¢ informacje zawarte w instrukcjach obstugi maszyn i urzadzen
odlewniczych dotyczace wymaganych parametrow pracy, np. mocy, napigcia,
natezenia, czestotliwosci pradu, temperatury, ci$nienia,

e odczytywac zapisy instrukcji dotyczace obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych, np.
okresla¢ zasade dziatania urzadzenia, stosowac prawidtowa kolejno$¢ czynnosci
zwiazanych z uruchomieniem urzadzenia, jego eksploatacja, wytaczeniem urzadzenia
Z ruchu.

Przykladowe zadanie 8.

Temperatura spustu zeliwa powinna wynosi¢ 1400°C. Temperatura zmierzona po zabiegach
metalurgicznych wynosi 1320°C. Piec podczas pracy pobiera moc 30 kW.

Co nalezy zrobi¢, zgodnie z zamieszczonym ponizej fragmentem instrukcji obstugi pieca,
aby osiagna¢ wlasciwa temperaturg spustu?

A. zmniejszy¢ moc do 10 kW.
B. pozostawi¢ moc 30 kW.

C. zwigkszy¢ moc do 100 kW.
D. zwigkszy¢ moc do 130 kW.

Instrukcja obshugi pieca indukcyjnego
(fragment)

Nie wolno przekracza¢ wartosci 130 kW.

W przypadku zaswiecenia kontrolki przekroczenia wartosci napigcia lub natgzenia
pradu, zmniejszy¢ moc tak, aby kontrolka zgasta.

Roztapianie 1 przegrzewanie metalu nalezy prowadzi¢ maksymalna dopuszczalna
moca pieca o wartosci 100 kW.

Po roztopieniu wsadu zmierzy¢ temperaturg metalu.

Pokretlem regulacji mocy doprowadzi¢ do ustabilizowania si¢ zadanej temperatury.
Temperaturg ciektego metalu utrzymywac przy nastawieniu mocy w zakresie od 10
do 30 kW.

Przeprowadzi¢ zabiegi metalurgiczne.

Wiaczy¢ mechanizm przechylania pieca.

Dokona¢ spustu metalu.
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2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnoSci:

2.1. Ustala¢ proporcje skladnikow w masach formierskich i rdzeniowych, oblicza¢
naddatki na skurcz i obrébke odlewu, objetos¢ nadlewu i ilo§¢ skladnikéw
wsadu do wytopu,

czyli:

e ustala¢ proporcje sktadnikéw w masach formierskich i rdzeniowych np. ilo$¢: osnowy
piaskowej, sktadnika wiazacego, utwardzacza oraz dodatku specjalnego, na podstawie
instrukcji technologicznych wytwarzania mas,

e oblicza¢ naddatki na obrobke odlewu uwzgledniajac np. wady powierzchni, btedy
ksztattu, doktadno$¢ wymiarowa odlewu,

e oblicza¢ objetos¢ nadlewu ze wzgledu np. na skurcz metalu, konstrukcje odlewu,
metody odlewania, rozktad temperatur w czasie krzepnigcia odlewu,

e oblicza¢ ilo§¢ poszczegolnych skladnikow wsadu na podstawie zatozonego skladu
chemicznego wytopu i przewidzianych zabiegéw metalurgicznych,

e oblicza¢ naddatki na skurcz odlewu dla typowych stopéw odlewniczych, np. zeliwa,
staliwa, stopow aluminium.

Przykladowe zadanie 9.

Ile zelazokrzemu FeSi75Al11-3 nalezy doda¢ do 200 kilogramowego wytopu zeliwa, aby
zwigkszy¢ zawarto$¢ krzemu o 0,75% (bez uwzglgdniania procesu wypalania)?

A. 1,1kg

B. 1,5kg
C. 1,7kg
D. 2,0kg

2.2. Dobiera¢ materialy, maszyny i urzadzenia potrzebne do wykonania pélwyrobéw
i wyrobow odlewniczych,
czyli:

e dobiera¢ stopy odlewnicze potrzebne do wykonania okreslonych odlewéw, np.
dobiera¢ rodzaj stopu odlewniczego do wykonania tulei cylindrowej silnika
spalinowego, korpusu obrabiarki lub korpusu silnika,

e dobiera¢ maszyny i urzadzenia, przy uzyciu ktorych nalezy wykona¢ okreslony odlew,
np. piece do topienia, formierki, kokilarki.

Przykladowe zadanie 10.

Ktore z wymienionych urzadzen nalezy wykorzysta¢ do wykonania odlewow tulei
cylindrowych z zeliwa szarego w produkcji wielkoseryjne;j?

A. Kokilarke do odlewania grawitacyjnego.

B. Kokilarke z pionowym uktadem zwierania kokil.
C. Maszyng odsrodkowa wielostanowiskowa.
D

. Urzadzenie do odlewania z przeciwci$nieniem.
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2.3. Dobiera¢ narzedzia pomiarowe i przyrzady do pomiaru temperatury, ciSnienia,
wilgotnoSci i przepuszczalno$ci mas formierskich i rdzeniowych oraz urzadzen
do badan mechanicznych,

czyli:

e dobiera¢ narzedzia 1 przyrzady do pomiaru temperatury, np. termopary do pomiaru
temperatury cieklego metalu, termokolory do oceny temperatury nagrzania kokili,
pirometry do pomiaru temperatury piecow do obréobki cieplnej odlewow,

e dobiera¢ narzedzia 1 przyrzady do pomiaru ci$nienia lub nat¢zenia przeptywu, np.
rotametry do pomiaru nat¢zenia przeptywu gazu przy przedmuchiwaniu form CO,,
mierniki ci$nienia do kontroli procesu zaggszczania masy na strzelarkach,

e dobiera¢ narzedzia pomiarowe 1 przyrzady do pomiaru wilgotnos$ci 1 przepuszczalnos$ci
mas formierskich i rdzeniowych, np. suszarki laboratoryjne,

e dobiera¢ przyrzady pomiarowe do badan wtasciwosci mas formierskich i rdzeniowych
oraz stopéw odlewniczych, np. aparaty do pomiaru przepuszczalno$ci mas
formierskich, twardo$ciomierze, zrywarki,

e dobiera¢ oprzyrzadowanie oraz przyrzady pomiarowe o odpowiednich zakresach
pomiarowych, np. zakresy pomiarowe zrywarek 1 aparatow do pomiaru wytrzymatosci
mas formierskich, dysze do aparatow do pomiaru przepuszczalno$ci mas.

Przykladowe zadanie 11.

Ktore urzadzenie nalezy zastosowa¢ do badania wytrzymatosci mas formierskich w stanie
utwardzonym?
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2.4. Sporzadza¢ dokumentacj¢ proceséw odlewniczych,
czyli:
e sporzadza¢ np. kartotek¢ materiatéw wsadowych, karty wytopoéw, dokumentacjg
dotyczaca rozliczenia zuzytych materiatow.

Przykladowe zadanie 12.

Jaka warto$¢ procentowych strat metalu zwigzanych z odrzuceniem (zabrakowaniem) czgséci
odlanych odlew6w, nalezy wpisa¢ do pustej rubryki ponizszego dokumentu?

A. 2,5%

B. 3,5%
C. 45%
D. 5,5%
Rozliczenie ciektego metalu
Tvb odlewu Masa odlewu [lo$¢ zalan [lo$¢ brakow
yp kg szt. szt.
D15 10 90 2
D25 20 40
D45 30 10 1
STRATY
50kg e %
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2.5. Sporzadza¢ zapotrzebowanie na materialy wsadowe do proceséw odlewniczych,
czyli:
e sporzadza¢ zapotrzebowanie na materialty wsadowe do procesow odlewniczych na
podstawie instrukcji technologicznej wytopu np. staliw, zeliw, stopow metali
niezelaznych.

Przykladowe zadanie 13.

Na podstawie karty wytopu nalezy sporzadzi¢ zapotrzebowanie na modyfikator krzemowy,
niezbg¢dny do wykonania 200 odlewéw z zeliwa sferoidalnego. Masa pojedynczego odlewu
wraz z uktadem wlewowym wynosi 10 kg. Ile modyfikatora nalezy zamoéwié?

Karta wytopu
A. 10kg fragment
B. 20kg Masa wytopu: 1000 kg
C. 30k
g Materialy wsadowe i dodatki:
D. 60kg surowka LS - 800 kg

ztom stalowy — 150 kg

FeMn8&0 - 8kg
FeSi75A11-3 — 30kg
NiMgl7 - 12kg

FeSi75Al1-7

10 kg

2.6. Kalkulowa¢ podstawowe koszty produkcji odlewniczej,
czyli:

o kalkulowa¢ koszty bezposrednie zwiazane z produkcja odlewow, np. koszty: stopu
odlewniczego, masy formierskiej i rdzeniowe;j, filtrow, otulin, nadlewow,

e kalkulowa¢ koszty oprzyrzadowania, np. modeli, rdzennic, form metalowych
zwigzanych z danym wyrobem,

e kalkulowa¢ koszty jednostkowe wyrobow uwzgledniajac np. koszty bezposrednie,
koszty oprzyrzadowania, koszty wydziatowe.

Przykladowe zadanie 14.

Cena surowki wynosi 1,2 zl/kg, a ztomu 0,8 zl/kg. Ile wyniesie orientacyjny koszt tych
materiatow do wytopienia 10 Mg Zeliwa szarego, jezeli przewiduje si¢ 40% udziat ztomu
w wytopie?

A. 3200zt
B. 7200 zt

C. 10400 zt
D. 12000 zt

—-22 -




Etap pisemny egzaminu

2.7. Interpretowa¢ wlasciwoSci mechaniczne i technologiczne wyrobow
odlewniczych,
czyli:

e interpretowaé wiasciwosci mechaniczne i1 technologiczne stopow odlewniczych, np.
wytrzymato$¢ na rozciaganie, granicg plastycznosci, wydtuzenie, odporno$¢ na pgkanie
na podstawie oznaczen stopu, norm, danych katalogowych, analizy sktadu
chemicznego lub struktury stopu.

Przykladowe zadanie 15.

Na ponizszych opisanych mikrofotografiach przedstawiono struktury zeliwa niestopowego.
Jaka strukture¢ powinny mie¢ zeliwne odlewy o najwyzszej odporno$ci na pgkanie?

gk
roidalny

3 : Lt : - 3 = - F A
osnowa ferrytyczna, grafit ptatkowy osnowa ferrytyczna, grafit sferoidalny
C. D.
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2.8. Dobiera¢ parametry odlewniczych procesow technologicznych,

czyli:

e dobiera¢ parametry technologiczne procesoOw wykonywania form i rdzeni, np.:
temperatur¢ plyt modelowych, ci$nienie prasowania mas, na podstawie instrukcji
technologicznych,

e dobiera¢ parametry procesOw wytapiania metalu, np. temperaturg, kolejnos¢ iczas
wykonywanych zabiegdw metalurgicznych, na podstawie kart technologicznych,
poradnikow,

e dobiera¢ parametry technologiczne procesow zalewania form, np.: temperatur¢ metalu,
temperaturg formy, ilo§¢ metalu, na podstawie kart technologicznych, wykresow,
poradnikow,

e dobiera¢ parametry technologiczne proceséw wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewow, np.: temperatur¢ wybijania form, czas $rutowania/piaskowania, ilo$¢
odlewow w piaskarce/§rutownicy na podstawie kart technologicznych lub danych
katalogowych urzadzen.

Przykladowe zadanie 16.

Okresl na podstawie uktadu Fe — Fe;C, w jakim zakresie powinna mie$ci¢ si¢ temperatura
cieklego zeliwa niestopowego, zawierajacego 3,2% wegla, podczas zalewania form
piaskowych?

A. 0d 1000 do 1100°C #6007
B. od 1150 do 1200°C I
C. od 1300 do 1400°C

D. od 1580 do 1650°C

|

I
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I
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S M |
)
s ™0 | |
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3. Bezpiecznie wykonywaé¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,
a w szczegolnosci:

3.1. Wskazywaé zagrozenia wystepujace podczas obslugi maszyn i urzadzen
odlewniczych,
czyli:

e wskazywal zagrozenia dla pracownikow obstugujacych urzadzenia odlewnicze do
topienia metali, np. poparzenie cieklym metalem, porazenie pradem elektrycznym,
urazy mechaniczne, udary cieplne,

e wskazywa¢ zagrozenia dla pracownikéw obslugujacych maszyny formierskie
ipozostate urzadzenia odlewnicze, np. zatrucie substancjami toksycznymi,
podraznienie drog oddechowych pytami mas formierskich lub rdzeniowych,

o wskazywa¢ zagrozenia dla $rodowiska naturalnego w otoczeniu odlewni, np. hatas,
wibracje, zatrucie gleby, wody, powietrza substancjami toksycznymi i pytami.

Przykladowe zadanie 17.
Pracownik obstugujacy piec tukowy do topienia metali, narazony jest przede wszystkim na
A. poparzenie cieplne.
B. zatrucie toksynami.
C. porazenie pradem.
D

. uraz mechaniczny.

3.2. Wskazywaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciw-
pozarowej i ochrony srodowiska, obowiazujgce w przemysle odlewniczym,
czyli:

e wskazywa¢ przepisy bhp 1 higieny pracy obowiazujace przy obstudze maszyn
1 urzadzen odlewniczych, takich jak: urzadzenia transportowe i zatadowcze, mieszarki
mas formierskich, maszyny formierskie, piece do topienia i obrobki cieplnej,

o wskazywac przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej przy obstudze maszyn
1urzadzen odlewniczych, np. piecéw do topienia metalu, piecow do obréobki cieplnej,
stanowisk zalewania form ciektym metalem,

e wskazywac przepisy dotyczace ochrony srodowiska na stanowiskach pracy w odlewni,
np.: na stanowiskach sporzadzania mas formierskich rdzeniowych, wybijania odlewow
z form, topienia metalu.

Przykladowe zadanie 18.

Mieszarka kraznikowa ma zabezpieczenie pozwalajace na jej uruchomienie dopiero po
wczesniejszym zamknigciu pokrywy. Sporzadzajac mas¢ w tej mieszarce, sktadniki nalezy
dozowac

A. poza mieszarka.

B. w czasie pracy mieszarki.

C. przy podniesionej pokrywie.
D

. odblokowujac zabezpieczenie.
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3.3. Okresla¢ zasady stosowania i doboru odpowiedniej odziezy roboczej i Srodkow
ochrony indywidualnej przy wykonywaniu pracy w odlewni,
czyli:

e okresla¢ zasady stosowania odziezy roboczej i srodkow ochrony indywidualnej przy
pracach wykonywanych na réznych stanowiskach w odlewni, np. podczas sporzadzania
mas formierskich i rdzeniowych, formowania, zalewania i wybijania odlewow,

e dobiera¢ $rodki ochrony indywidualnej do prac wykonywanych na réznych
stanowiskach w odlewni, np.: r¢kawice ochronne, ostony termiczne, fartuchy ochronne,
ostony narzadu stuchu.

Przykladowe zadanie 19.

Jaki $rodek ochrony osobistej powinien stosowaé wytapiacz pracujacy przy piecu
indukcyjnym?

A. Maskg przeciwpylowa.
B. Obuwie gumowe.

C. Rckawice gumowe.
D

. Oslong siatkowa twarzy.

3.4. Wskazywaé zagrozenia zwigzane z chemikaliami, cieczami Zracymi, parami,
gazami 1 zanieczyszczeniami odlewniczymi oraz transportem wewne¢trznym
w odlewni,
czyli:

e wskazywa¢ zagrozenia zwiazane ze S$rodkami chemicznymi wykorzystywanymi
w odlewniach wystepujacymi w postaci cieczy zracych, par i gazdw, np.: oparzenia
chemiczne, zatrucie zwiazkami BTX, zwigzkami aminowymi, tlenkiem wegla,

e wskazywa¢ =zagrozenia dla S$rodowiska naturalnego zwigzane ze $rodkami
chemicznymi, cieczami zracymi, parami np.: skazenie gleby odpadami masy
formierskiej, skazenie wod gruntowych zwiazkami chemicznymi,

e wskazywaé zagrozenia zwigzane z transportem wewnatrz zakladowym, np. mozliwos¢
poparzenia podczas transportu cieklego metalu 1 goracych odlewow, urazy
mechaniczne spowodowane przenoszonym przez suwnicg cigzarem lub zawiesiem.

Przykladowe zadanie 20.
Pracownik pracujacy na wydziale przerobu mas narazony jest gtdwnie na
A. porazenie pradem elektrycznym.
B. poparzenie cieklym metalem lub goracym odlewem.
C. poparzenie chemiczne sktadnikami mas formierskich.
D

. podraznienie goérnych drég oddechowych drobnymi czastkami pylow.
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3.5. Wskazywac i stosowa¢ zasady udzielania pierwszej pomocy,
czyli:
e wskazywac zasady udzielania pierwszej pomocy przy np. zatruciu pracownika oparami
zwiazkdéw chemicznych, urazie mechanicznym, poparzeniu chemicznym,
e stosowac¢ zasady udzielania pierwszej pomocy przy roéznych rodzajach odniesionych
obrazen, np.: skaleczeniu, przy poparzeniu termicznym, porazeniu pradem.

Przykladowe zadanie 21.

Udzielajac pomocy pracownikowi porazonemu pradem elektrycznym, w pierwszej
kolejnosci nalezy

A. zastosowac sztuczne oddychanie.

B. odizolowa¢ poszkodowanego od zrodta pradu.
C. ulozy¢ poszkodowanego w pozycji bezpieczne;.
D

. natozy¢ jalowy opatrunek na poparzone miejsce.

3.6. Wskazywac tryb postepowania przy zgloszeniu wypadku,

czyli:

o wskazywa¢ kolejnos¢ dziatan w sytuacji powypadkowej, np. przy ustalaniu
okolicznosci 1 przyczyn wypadku, ustalaniu zwiazku wypadku z wykonywana praca,
okreslaniu rodzaju wypadku,

e okresla¢ czynnosci zwiazane ze zgltoszeniem wypadku, np. powiadomienie wtasciwych
0sob 1 instytucji, sporzadzanie dokumentacji wypadku.

Przykladowe zadanie 22.

Pracownik, ktory w trakcie obstugi pieca hartowniczego poparzyt sobie dton, o zaistniatym
wypadku powinien niezwtocznie powiadomié

A. kierownika zaktadu pracy.

B. bezposredniego przetozonego.
C. stuzby ratownictwa medycznego.
D

. zaktadowego spolecznego inspektora pracy.
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2.3. Wymagania egzaminacyjne z przykladami zadan do czg¢sci 11

Absolwent powinien umie¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, tabel,
wykresow, a w szczegdlnosci:

1.1 Rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepisow regulujacych podejmowanie
i wykonywanie dzialalnosci gospodarczej,
czyli:

e rozroznia¢ pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki, np.: rynek, popyt, podaz,
bezrobocie, inflacja,

e rozrdznia¢ pojgcia z zakresu prawa pracy, np.: umowa o pracg, urlop, wynagrodzenie
za pracg,

e rozroznia¢ pojecia z zakresu prawa podatkowego, np.: podatek dochodowy, podatek
VAT, akcyza, PIT,

e rozroznia¢ pojgcia z obszaru podejmowania i prowadzenia dziatalno$ci gospodarcze;j,
np.: REGON, numer identyfikacji podatkowej-NIP, rachunek bankowy.

Przykladowe zadanie 1.

Poprzez okreslenie ptacy brutto nalezy rozumie¢ kwotg wynagrodzenia pracownika
A. bez podatku dochodowego.
B. okreslona w umowie o pracg.
C. obliczona do wyptaty.
D. pomniejszona o sktadki ZUS.

1.2 Rozroznia¢ dokumenty zwigzane 2z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dzialalnoS$ci gospodarczej,
czyli:
e rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem, np.: umowa o pracg, Kodeks pracy,
deklaracja ZUS,
e rozroznia¢ dokumenty zwiazane z dziatalno$cia gospodarcza, np.: polecenie przelewu,
faktura, deklaracja podatkowa.
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Przykladowe zadanie 2.

Jak nazywa sig przedstawiony na rysunku dokument regulujacy rozliczenie bezgotowkowe?

O 0w

MURTOWNI A ZABAKIEK ULIASNA4
‘@‘f"/i‘?”f%Tn 5 XKROTOSZYN | | '
03033 % 8458 24 T\ HO—4 -4 |

T Pper PILN 250, | [ [ ]

rachunku i (prazslew) / kwota

TA545 646~ A04- 6584 | | |

Czek potwierdzony.

Polecenie przelewu.

ane litery, kazda w osobne] kratce
gopisem mocno dociskajac

Faktura VAT. i SLUEP Nz Alg ULLOEGRODOW A (AR :
S E zleceniodawcy cd. | -

Weksel prosty. it {ABpols BUELOKIG BIlALA || 113
i

Polecenie przelewu /+wptete~gotawkowa

FRAPLATA T AKTURY VAT Q/A%/O%
ST \ \

Pismo maszynowe: normaina c
Pismo odrgczne:

* niepotrzebne skredlic

— -

TR, c e

1-31-4020/PKO BP SA/2001

pleczp, data | podpisly) zleceniodawcy na ostatnim blankiecie

1.3 Identyfikowac¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta,
czyli:

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia pracownika okreslone
w Kodeksie pracy, umowie o pracg, np.: prawo do urlopu, czas pracy, wynagrodzenie
za prace,

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki 1 uprawnienia pracodawcy okreslone
w Kodeksie pracy, umowie o pracg, wzglegdem ZUS, urzgdu skarbowego, np.:
terminowe wyplacanie wynagrodzen, odprowadzanie skladek ubezpieczenia
zdrowotnego 1 emerytalnego, zapewnienie bezpiecznych warunkoéw pracy,
identyfikowa¢ i analizowa¢ obowiazki i uprawnienia bezrobotnego na podstawie
Ustawy o zatrudnieniu i przeciwdziataniu bezrobociu, np.: rejestracja w biurze pracy,
zasady pobierania zasitku, oferty pracy dla bezrobotnych, w tym bezrobotnych
absolwentow,

identyfikowa¢ 1 analizowa¢ obowiazki i uprawnienia klienta podane w umowach
kupna-sprzedazy, z tytulu gwarancji, reklamacji przy zakupach towaréw i ustug.

Przykladowe zadanie 3.

Na podstawie ktérej z wymienionych ponizej umédw, przystuguje pracownikowi prawo do
urlopu wypoczynkowego?

A.

B.
C.
D.

Umowy — zlecenia.
Umowy o dzieto.
Umowy o prace.
Umowy agencyjnej.
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2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1. Analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem
pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoSci
gospodarczej,

czyli:
[ ]

analizowa¢ oferty urzedow pracy, placéwek doskonalacych w zawodzie oraz oferty
kurséw zawodowych, dla podnoszenia kwalifikacji zawodowych i dostosowania ich
do potrzeb rynku pracy,

analizowac oferty zaktadéw pracy, urzeddw pracy, biur posrednictwa dotyczace
poszukiwania pracownika 1 zatrudnienia, przedstawione w formie ogloszen
prasowych, internetowych, tablic ogtoszen,

analizowa¢ informacje zwigzane z podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci
gospodarczej zawarte, np.: w Kodeksie spétek handlowych, danych z urzedu pracy na
temat lokalnego rynku pracy, zapotrzebowania na ustugi i towary.

Przykladowe zadanie 4.

W lokalnej prasie ukazato si¢ ogloszenie nastepujacej tresci:

Firma z kapitalem zagranicznym specjalizujaca si¢ w wyposazeniu warsztatow
1 magazyndw w sprzet techniczny poszukuje kandydata na stanowisko

WYMAGANIA:

MAGAZYNIERA

e wyksztalcenie Srednie techniczne,

e obstuga komputera,

e znajomosé jezyka niemieckiego.

Ponadto mile widziane jest:

o doswiadczenie na podobnym stanowisku.

e prawo jazdy kategorii B.

Oferty wraz z listem motywacyjnym, zyciorysem i zdjeciem w terminie dwdch tygodni od daty

ukazania si¢ ogloszenia prosimy przesylaé na adres:
Firma ,TECHNOPOL” 30-999 NIEZNANOW ul. Warsztatowa 1.

Wymagania stawiane przez firmg spetnia osoba, ktora ukonczyta

A. technikum budowlane, pracuje w magazynie i ma prawo jazdy kat.B.

B. technikum elektryczne, ma prawo jazdy kat B i zna jezyk niemiecki.

C. technikum chemiczne, korzysta z komputera i pracowata jako magazynier.
D

. technikum mechaniczne, obstuguje komputer i zna j¢zyk niemiecki.
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2.2. Sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dzialalnoS$ci gospodarczej,
czyli:

Przykladowe zadanie 5.

Na jaka kwote w zt hotel wystawi fakture firmie za korzystanie z noclegu przez dwoch jej
pracownikow podczas stuzbowego wyjazdu?

sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem, np.: list
intencyjny, list motywacyjny, curriculum vitae,

sporzadzi¢ dokumenty niezbgdne przy uruchamianiu indywidualnej dzialalno$ci
gospodarczej, np.: wniosek o zarejestrowanie firmy, zgloszenie do urzedu
statystycznego o nadanie numeru REGON 1 urzgdu skarbowego o przyznanie numeru
identyfikacji podatkowej-NIP,

sporzadzi¢ dokumenty zwiazane z wykonywaniem dziatalno$ci gospodarcze;j,
np.: zgloszenie do ZUS, polecenie przelewu, fakturg, ksigge przychodow
i rozchodow.

Nazwa Symbol J.M. Io$¢ os6b Cena Warto$é VAT Wartos¢ | Wartosé
uslugi PKWiU jedn. netto VAT brutto
Nocleg edna
w hotelu | 55.10.10 | 7 2 100,00 zt | 200,00 zt 7 % 14,00 zt zt
< s doba
,,Azalia
Razem |200,002t| 7% | 14,00zt 7
W
W tym: 2| 14,00 7k
0%
Do zaplaty: 7t
A. 107 zt
B. 114 zt
C. 207 zt
D. 214 zt

2.3. Rozroznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy,
czyli:

rozroznia¢ skutki zawarcia umowy o pracg, umowy zlecenia, umowy o dzieto, np.:
optaty sktadek na ubezpieczenie spoteczne 1 zdrowotne, prawo do urlopu, wysokos¢
podatku,
rozrozniaé¢ skutki rozwigzania umowy o pracg z zachowaniem okresu wypowiedzenia,
bez wypowiedzenia, niezgodne z prawem, np.: przywrdocenie do pracy,

rozroznia¢ skutki zawarcia 1 rozwigzania umowy o pracg dla pracodawcy, np.:
wystawienie $wiadectwa pracy, odprowadzanie skladek pracowniczych, placenie
podatkéw, ustalenie wymiaru urlopéw, wyptacanie zaliczek.
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Przykladowe zadanie 6.

Jaka kwota wynagrodzenia brutto w z} zostata naliczona pracownikowi za miesiac pracy,
zatrudnionemu w HURTOWNI ,,AS” S.A. na podstawie umowy o pracg?

A. 2400zt HURTOWNIA ,AS” S.A. Posmat 2003.01.06
ul. Wiosenna 1 oznan Ul.
/pieczec nagléwkowa pracodawcy/ miejscowos¢ i data
B 1 600 Zl 7 éo_%/2§ P(’)anﬁJ Jmicj data/
/numer REGON — EKD
C. 1200zt 012775 62
UMOWA O PRACE
D. 240z zawarta w dniu .......... 6.stycznia 2003, 00K
/data zawarcia umowy/
miedzy .............Markiem Nowakiem - prezesem
/imig i i pracodawcy lub osoby r jacej p d albo osoby up znionej do sktadani w imieniu p
@ e Anng Jablonska, Poznanul. Biata 12
/imig i nazwisko pracownika oraz jego miejsce zameldowania/

/okres probny, czas nieokre$lony, czas okreslony, czas wykonywania okreslonej pracy/

1. Strony ustalaja nastgpujace warunki zatrudnienia:

1) rodzaj umowionej pracy: .................. sprzedawea ...
Istanowisko, funkcja, zawod, specjalnos¢/

2) miejsce wykonywania pracy: mrzedawcawHurtowm AS’ ’ ......

3) wymiar czasu pracy: etat_40 gOdZtngdmOWO ...........

4)  wynagrodzenic: .2000 2t /stownie dwa tysiace 2t/ T premia

regulaminowa 20% wynagrodzenia zasadniczego

5) inne warunki zatrudnienia: brak ...............................
2 Dzien rozpoczecia pracy: ... 06.stycznia 2003.10KU.......ccccevevernnee.
06.01. 2003
A.Jablonska M Nowok

/data i podpis pracownika/ ‘podpis y lub osoby A
pracodawce albo osoby upowaznionej do skladania
os$wiadczef w imieniu pracodawcy/

2.4. Odpowiedzi do przykladowych zadan

Czgs$¢ pierwsza

Zadaniel A Zadanie 7 D Zadanie 13 B Zadanie 19 D
Zadanie2 A Zadanie 8 C Zadanie 14 C Zadanie 20 D
Zadanie3 B Zadanie 9 B Zadanie 15 D Zadanie 21 B
Zadanie4 C Zadanie 10 C Zadanie 16 C Zadanie 22 B
Zadanie 5 A Zadanie 11 D Zadanie 17 C
Zadanie6 D Zadanie 12 A Zadanie 18 C

Czgs¢ druga

Zadanie 1. B Zadanie 2. B Zadanie 3. C Zadanie4.D Zadanie 5.D Zadanie 6. A
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3. ETAP PRAKTYCZNY EGZAMINU

3.1. Organizacja i przebieg

Etap praktyczny egzaminu moze by¢ zorganizowany w szkole lub innej placowce
wskazanej przez okrggowa komisje egzaminacyjna.

W dniu egzaminu powinienes zglosi¢ si¢ w szkole/placowce na 30 minut przed
godzing jego rozpoczecia. Powiniene$ posiada¢ dokument ze zdjeciem potwierdzajacy
Twoja tozsamos$¢ i numer ewidencyjny PESEL.

Przed wejSciem do sali egzaminacyjne] bedziesz poproszony o potwierdzenie
gotowosci przystapienia do etapu praktycznego egzaminu.

Stuchaj uwaznie informacji przewodniczacego zespotu nadzorujacego etap praktyczny, ktory
bedzie omawiat regulamin przebiegu etapu praktycznego egzaminu.

Po potwierdzeniu gotowosci przystapienia do etapu praktycznego wylosujesz zadanie
egzaminacyjne. Zadanie egzaminacyjne wraz z dokumentacja do jego wykonania
zamieszczone jest w arkuszu egzaminacyjnym. Na stronie tytutowej arkusza znajduje si¢
nazwa i symbol cyfrowy zawodu, w ktorym odbywa sig etap praktyczny egzaminu oraz
»Informacja dla zdajacego”.

Przeczytaj uwaznie ,,Informacj¢ dla zdajacego” znajdujaca si¢ na stronie
tytulowej w arkuszu egzaminacyjnym i sprawdz, czy arkusz jest kompletny i czy nie ma
w nim usterek. Wykonaj polecenia zawarte w ,,Informacji dla zdajacego”.

Nastepnie zapoznaj si¢ z trescig zadania egzaminacyjnego, dokumentacja do jego wykonania
oraz wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego, ktore umozliwi Ci jego rozwiazanie.

Etap praktyczny egzaminu trwa 180 minut. W ciagu tego czasu musisz wykonaé
zadanie egzaminacyjne, ktore obejmuje opracowanie projektu realizacji okreslonych prac.
Opracowanie projektu musi by¢ poprzedzone wnikliwa i staranna analiza tresci zadania oraz
zalacznikow stanowiacych jej uzupelnienie. Wyniki tej analizy decyduja o zawartoSci
projektu, tym samym o jako$ci wyniku rozwiazania zadania. Informacje zawarte w projekcie
mozna przedstawi¢ w dowolny sposob, np. tekstu z elementami graficznymi, mozna réwniez
do opracowania projektu wykorzysta¢ komputer znajdujacy si¢ na stanowisku

egzaminacyjnym.
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Pamigtaj!

Zawarte w projekcie informacje musza stanowi¢ logiczng, uporzadkowang calosé.
Zadanie musisz wykona¢ samodzielnie i w przewidzianym czasie.

Jesli zadanie egzaminacyjne wykonate$ przed uptywem czasu trwania egzaminu, zgto$ ten

fakt przez podniesienie reki.

3.2. Wymagania egzaminacyjne i ogolne kryteria oceniania

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreslonego zadania
egzaminacyjnego wynikajacego z zadania o tresci ogolne;:

Opracowanie projektu realizacji okreslonych prac z zakresu technologii
wytwarzania danych wyroboéw odlewniczych lub eksploatacji urzadzen
odlewniczych w okreslonych warunkach organizacyjnych i technicznych na
podstawie dokumentacji.

Absolwent powinien umie¢:

1. Analizowa¢ dokumentacj¢ techniczna urzadzen i technologiczna wyrobow odlewniczych
dla potrzeb opracowania projektu realizacji prac wlasciwych dla procesow ich
wytwarzania i eksploatacji.

2. Dobiera¢ technologie, metody i techniki wytwarzania wyrobow odlewniczych
zuwzglednieniem ich wlasciwosci na podstawie dokumentacji technicznej 1
technologiczne;.

3. Dobiera¢ narzgdzia, maszyny i urzadzenia w odniesieniu do okreslonej technologii, metod
i technik wytwarzania wyrobow odlewniczych na podstawie dokumentacji technicznej
1 technologiczne;.

4. Dobiera¢ metody, techniki i urzadzenia do kontroli wielko$ci parametrow witasciwych
dla potproduktow 1 wyrobdéw odlewniczych na podstawie dokumentacji technicznej
i technologiczne;j.

5. Okresla¢ warunki eksploatacji urzadzen i narzedzi odlewniczych w zalezno$ci
od ich wlasciwosci na podstawie dokumentacji technicznej i technologiczne;.

6. Opracowywa¢ harmonogramy prac realizowane w procesie wytwarzania 1 eksploatacji

wyrobow odlewniczych, z uwzglednieniem warunkow technicznych i organizacyjnych.
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3.3. Komentarz do standardu wymagan egzaminacyjnych

Zadania egzaminacyjne beda opracowywane na podstawie zadania o tres$ci ogolnej
sformulowanego w standardzie wymagan egzaminacyjnych dla zawodu. Tres¢ ogolna
umozliwia przygotowanie nieskonczenie wielu zadan egzaminacyjnych, wynikajacych
z roznorodnosci prac zwiazanych wytwarzaniem wyrobow odlewniczych lub eksploatacji
urzadzen odlewniczych w okreslonych warunkach organizacyjnych 1 technicznych na
podstawie dokumentacji.

Zadanie egzaminacyjne moze by¢ zwiazane z wykonaniem okreslonego odlewu lub
okresleniem warunkow eksploatacji urzadzen i narzedzi odlewniczych zgodnie warunkami
podanymi w tresci zadania egzaminacyjnego. Podstawa opracowania projektu realizacji prac
bedzie tres¢ zadania i dokumentacja stanowiaca jej uzupetnienie. Dokumentacja moze

stanowi¢ zatacznik do zadania.

Rozwigzanie zadania bedzie obejmowa¢é opracowanie projektu realizacji prac zwiazanych
wytwarzaniem okreslonych wyrobow odlewniczych lub eksploatacja urzadzen odlewniczych

w okreslonych warunkach organizacyjnych i technicznych na podstawie dokumentacji.

Projekt realizacji prac powinien zawieraé w swej strukturze:

1. Zatozenia (dane) do projektu realizacji prac, ktore odnalez¢ nalezy w tresci zadania
1 ewentualnie w zatacznikach stanowiacych jego uzupehienie.

2. Dobor technologii, metod 1 techniki wytwarzania wyroboéw odlewniczych
zuwzglednieniem ich wlasciwosci na podstawie dokumentacji technicznej
1 technologiczne;.

3. Wykaz narzedzi, maszyn i urzadzen w odniesieniu do okreslonej technologii, metod
itechnik wytwarzania wyrobow odlewniczych na podstawie dokumentacji
technicznej i technologiczne;j.

4. Dobér metod, techniki 1 urzadzenia do kontroli wielko$ci parametrow wiasciwych
dla potproduktow i wyrobow odlewniczych na podstawie dokumentacji technicznej
i technologiczne;j.

5. Opis warunkow eksploatacji urzadzen i narzedzi odlewniczych w zaleznoS$ci
od ich wlasciwosci na podstawie dokumentacji technicznej i technologiczne;.

6. Harmonogram prac realizowany w procesie wytwarzania i eksploatacji wyrobow

odlewniczych, z uwzglednieniem warunkow technicznych i organizacyjnych.
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Struktura projektu realizacji prac, w zaleznosci od zatozen (danych okreslonych w zadaniu)

moze by¢ rozna od przedstawionej powyzej co do liczby elementow struktury i ich nazw,

z zachowaniem algorytmu rozwiazania zadania.

Projekt realizacji prac lub jego elementy moga by¢ opracowane z wykorzystaniem komputera

1 oprogramowania wskazanego w standardzie wymagan egzaminacyjnych.

Komputer z wtasciwym oprogramowaniem bedzie dost¢pny na stanowisku egzaminacyjnym.

Kryteria oceniania projektu realizacji prac beda uwzgledniac:

oraz

poprawnos¢ sformutowanych zatozen do projektu w odniesieniu do tresci zadania
1 ewentualnej dokumentacji,

poprawnos¢ doboru technologii, metod i1 technik wytwarzania wyroboéw odlewniczych
zuwzglednieniem ich wlasciwosci na podstawie dokumentacji technicznej
1 technologiczne;.

poprawnos$¢ sporzadzenia wykazu narze¢dzi, maszyn i urzadzen w odniesieniu do
okres$lonej technologii, metod itechnik wytwarzania wyrobow odlewniczych na
podstawie dokumentacji technicznej i technologiczne;.

poprawno$¢ doboru metody, techniki i urzadzen do kontroli wielko$ci parametrow
wiasciwych dla potproduktéw i wyrobéw odlewniczych na podstawie dokumentacji
technicznej 1 technologicznej.

poprawnos¢ opisu warunkow eksploatacji urzadzen 1 narzedzi odlewniczych
w zaleznosci  od ich wlasciwosci  na  podstawie  dokumentacji  technicznej
1 technologiczne;j.

poprawno$¢ opracowanego harmonogramu prac realizowanych w procesie
wytwarzania 1 eksploatacji wyrobow odlewniczych, w odniesieniu do zatozen

1 dokumentacji.

przejrzystos¢ struktury projektu,
logike uktadu przedstawianych tresci,
poprawnos$¢ terminologiczna i merytoryczna, wlasciwa dla zawodu,

formg 1 sposob przedstawienia tresci w projekcie.
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3.4. Przyklad zadania praktycznego
Zaklad odlewniczy, wykonujacy odlewy w formach z mas bentonitowych, otrzymat
zamdwienie na wykonanie serii 100 sztuk odlewow ze stopu 1.4308. Z odlewéw beda
wykonane tuleje o wymiarach okre§lonych na rysunku w zataczniku 1.

Opracuj projekt realizacji prac zwiazanych z wykonaniem tego zamdwienia.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:
1. Etapy realizacji prac zwiazanych z wykonaniem odlewéw serii 100 sztuk odlewow ze

stopu 1.4308.
2. Zestawienia:
a. masy cieklego metalu potrzebnego do wykonania pojedynczego odlewu,
b. minimalnej masy ciektego metalu potrzebnego do realizacji catego zamdwienia.
Dobor i uzasadnienie wyboru jednostki piecowe;,
Okreslenie (obliczenie) ilosci przewidywanych wytopow.

Dobér typu termoelementu do pomiaru temperatury w trakcie wytopu.

A O

Dobor oprzyrzadowania niezbgdnego do zalewania form.

W opracowaniu nalezy przyjaé, ze
0 naddatki na obrébke mechaniczng odlewu wynosza:
10 mm na $rednicy wewngtrznej tulei,
10 mm na $rednicy zewngtrznej tulei,
20 mm dla dtugosci tulei.
0 naddatki odlewnicze (uktad wlewowy, skurcz, zbieznos$ci odlewnicze) stanowia
tacznie 40% objetosci odlewu tulei,
0 uzysk cieklego metalu podczas wytopu — 95%,
0 przewidywana ilo$¢ brakow — 4%
Do opracowania projektu realizacji prac wykorzystaj:
Rysunek tulei (gotowego wyrobu, po obrobce mechanicznej odlewu) — Zatacznik 1.
Sktad chemiczny staliw — Zatacznik 2.
Orientacyjna gestos¢ wybranych metali i stopéw — Zalacznik 3.
Wykaz piecoOw, ktorymi dysponuje odlewnia — Zalacznik 4.
Wyciag z katalogu piecéw indukeyjnych — Zalacznik 5.
Wykaz termoelementow wg PN-EN 60584-1 w dyspozycji odlewni — Zatacznik 6.
Wykaz dostegpnego w odlewni oprzyrzadowania do zalewania form. — Zatacznik 7.

Projekt lub jego elementy mozesz opracowaé z wykorzystaniem komputera i pakietu
biurowego oraz pakietu do wspomagania projektowania technologii odlewniczych, ktory wraz
z drukarka bedzie przygotowany na sali egzaminacyjnej. Na sali egzaminacyjnej beda
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znajdowac si¢ rowniez normy z zakresu odlewnictwa, poradnik odlewnika i mechanika oraz
karty instrukcyjne i technologiczne.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zalacznik 1.
Rysunek tulei
4 Z
/ / 4
/ S
¢ . /)
!
2240
@300
Podziatka Nazwa czesci Materiat | Nr rysunku
1:5 Tuleja 1.4308 1
Zalacznik 2.
Sklad chemiczny staliw (analiza wytopowa), % (m/m)
Oznaczenia C Si Mn P S
Cr Mo Ni Cu Inne
Znak Numer | max | max | max | max | max
. 18,00 9,00 N: 0,20
GX2CrNil9-11 1.4309| 0,030 | 1,50 | 2,00 | 0,035 | 0,025
20,00 12,00 max.
. 18,00 8,00
GX5CrNil9-10 1.4308 | 0,07 1,50 1,50 | 0,040 | 0,030
20,00 11,00
. 18,00 9,00 Nb: 8xC
GXS5CrNiNb19-11 1.4552| 0,07 1,50 1,50 | 0,040 | 0,030 20.00 12,00 max.: 1,00
. 18,00 | 2,00 | 9,00 N: 0,20
GX2CrNiMo19-11-2 1.4409 | 0,030 | 1,50 | 2,00 | 0,035 | 0,025 20,00 | 2.50 | 12,00 max.
. 18,00 | 2,00 | 9,00
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408 | 0,07 1,50 1,50 | 0,040 | 0,030 20,00 | 2.50 | 12,00
. 18,00 | 2,00 | 9,00 Nb: 8xC
GXS5CrNiMoNb19-11-2 | 1.4581| 0,07 1,50 1,50 | 0,040 | 0,030 20,00 | 2.50 | 12,00 max.: 1,00
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Orientacyjna gestos¢ wybranych metali i stopow

Material Ggst0s3c,
g/cm
zelazo 7,86
stal niestopowa (staliwo niestopowe) 7,86
stal sprezynowa 7,9
stal nierdzewna (staliwo odporne na korozj¢) 7,9
zeliwo szare 6,7—-74
zeliwo sferoidalne 7,0-74
aluminium 2,7
chrom 7,1
nikiel 8,85
molibden 10,2

Wykaz piecow, ktorymi dysponuje odlewnia.

.p. |Typ pieca

PIT - 6000/Ms

PIT — 1500/Cu

PIT —2000s/Z1

PIT — 1000s/St

PIT/k/s

IR Rl Rl Il el e

PIK 2TO — 600/Ms
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Zalacznik 5.

Wyciag z katalogu piecow indukcyjnych.

Indukcyjne piece tyglowe sieciowej czestotliwosci typu PIT
Opis techniczny

Piece indukcyjne tyglowe sieciowej czgstotliwosci przeznaczone sa do topienia,
przegrzewania i przetrzymywania metali w stanie nagrzanym, wytwarzania stopow metali
1 zapraw, przetrzymywania metali stopionych w innym piecu (praca buforowa lub w systemie
"duplex").

Podczas procesu topienia i przegrzewania wystgpuje intensywne mieszanie metalu, tak
wigc w krotkim czasie nastgpuje ujednorodnienie stopionego wsadu pod wzgledem
temperatury i sktadu chemicznego.

Piec sklada si¢ z podstawy osadzonej na fundamencie i zespotu tyglowego, ktorego
podstawowymi elementami sa: korpus, boczniki magnetyczne, wzbudnik i tygiel ceramiczny.
Tygiel zamknigty jest pokrywa otwierana hydraulicznie. Spust metalu odbywa si¢ przez
wychylenie zespotu tyglowego sitownikami hydraulicznymi. Wyposazenie pieca stanowi
transformator lub autotransformator z przelacznikiem zaczepow, zespol symetryzacji
obciazenia, (dtawik indukcyjny 1 Dbateria kondensatoré6w), bateria kondensatorow
kompensacji, szafa sterownicza, pulpit sterowniczy, uktad chlodzenia wodnego 1 uktad
hydrauliki sitowe;.

Praca pieca steruje si¢ z szafy sterowniczej i1 z pulpitu sterowniczego. Moc pieca reguluje
si¢ skokowo przez zmiang¢ zaczepu transformatora lub autotransformatora. Sterowanie
symetryzacja obciazenia oraz kompensacja mocy biernej pieca jest automatyczne.

Piec uzyskuje petna moc, gdy ciekly metal w tyglu osiagnie poziom gornej krawedzi
cewki wzbudnika. Przy ciaglej pracy pieca najlepsze wskazniki eksploatacyjne uzyskuje si¢
pozostawiajac po kazdym wytopie ok. 1/3 ciektego metalu w tyglu.

W piecach tych moga by¢ réwniez topione inne metale i ich stopy. Parametry techniczne
okreslone sa wowczas wedtug wtasnosci topionego wsadu.

Parametry techniczne

Pojemnos$¢ |Pojemnosé Szybkos¢ Zuzycie Optymalna

. . . Moc, o .. temperatura

Typ pieca nominalna,| catkowita, KW topienia, energii, acv pieca

ke ke ke/h kWht | Py (1;’ ’
PIT - 6000/Ms 6000 7500 1220 3860 300 1050°C
PIT - 1500/Cu 1500 1950 525 1180 420 1200°C
PIT - 3000/Z1 3000 3750 850 1320 610 1450°C
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Indukcyjne piece typu PIK 2TO
Opis techniczny

Piece przeznaczone sa do topienia i przegrzewania metali lub stopéw odlewniczych. Znajduja
zastosowanie w matych odlewniach oraz na indywidualnych stanowiskach odlewniczych.

Piec ma ramg, na ktérej umieszczone sa dwie komory; wsadowa i czerpalna. Komory
potaczone sa dwoma kanatami uformowanymi w wytozeniu ogniotrwalym ostonigtym ostona
metalowa. Migdzy komorami pionowo ustawiony jest wzbudnik z rdzeniem magnetycznym
zamknigtym. Komory zamknigte sa pokrywami otwieranymi rgcznie. Na ramie pieca
zamontowany jest takze wentylator chtodzacy piec.

Wyposazenie pieca stanowi szafa zasilajaco-sterownicza, z ktdrej zasilany i sterowany jest
piec. Wsad taduje si¢ matymi porcjami do komory wsadowej. Z komory czerpalnej pobiera
si¢ ciekty metal matymi porcjami do odlewania. Temperatura metalu w komorze czerpalnej
jest regulowana automatycznie - utrzymuje si¢ zadana temperature odlewania.

Parametry techniczne

Zusvcic Optymalna
. Pojemnos¢, Moc, Szybkos$¢ topienia, yer temperatura
Typ pieca energii, .
kg kW kg/h pracy pieca,
kWh/t °C
PIK 2TO - 200/Al 200 50 90 530 750°C
PIK 2TO - 100/Ms 100 25 70 315 1050°C
PIK 2TO - 600/Ms 600 70 250 275 1050°C

Uwaga: parametry topienia wszystkich metali odnosza si¢ do pracy ciagtej przy warunkach
znamionowych: - co najmniej 90% pojemnosci catkowitej wypetnione ciektym
metalem, - wsad blokowy.

Indukcyjne piece tyglowe kolpakowe typu PIT/k/s

Opis techniczny

Indukcyjny piec tyglowy kotpakowy stuzy do topienia i przegrzewania metali niezelaznych

w tyglach  grafitowych  wolnostojacych.  Wykorzystywany jest w  odlewniach

o zr6znicowanym profilu produkcji. Formy odlewnicze moga by¢ zalewane bezposrednio

z tygla lub kadzi.

Podstawowe elementy pieca to stup z wysiggnikiem, tygiel grafitowy z podstawa i zespot
tyglowy, ktory ma obudowg, wzbudnik z bocznikami magnetycznymi i izolacj¢ termiczna.
Zespot tyglowy podnoszony jest przy pomocy cylindra hydraulicznego.

Wyposazenie pieca stanowi transformator, przemiennik czgstotliwosci, bateria kondensatorow
kompensacji, pulpit sterowniczy, uktad chtodzenia wodnego i1 uktad hydrauliki sitowe;.
Urzadzenie pozwala na topienie w dwoch tyglach na dwodch stanowiskach, gdyz ramig
wysiggnika obraca si¢ w poziomie. Na jednym stanowisku - po nasunigciu zespotu tygla -
przebiega topienie, a tygiel drugiego stanowiska jest przygotowywany do kolejnego cyklu
(oproznianie, zatadunek).

Parametry techniczne:

- pojemno$¢ tygli (dla Cu): 100, 300 kg

- czas topienia (300 kg Cu): ok. 60 minut

- zuzycie energii (300 kg Cu): ok. 410 kWh/t

Zalety:

- niewielka powierzchnia niezbgdna do zainstalowania urzadzenia,

- latwos$¢ zmian asortymentu topionych metali 1 stopow,

- dogodny dostgp do tygla dla celow transportu i prowadzenia operacji metalurgicznych.
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Indukcyjne piece tyglowe Sredniej czestotliwosci typu PITs

Opis techniczny

Piece indukcyjne tyglowe $redniej czgstotliwosci przeznaczone sa do topienia,
przegrzewania i przetrzymywania metali w stanie nagrzanym, wytwarzania stopow metali
1 zapraw.

Piec sklada si¢ z podstawy osadzonej na fundamencie i zespotu tyglowego, ktorego
podstawowymi elementami sa: korpus, boczniki magnetyczne, wzbudnik i tygiel ceramiczny
ubijany lub grafitowy. Tygiel zamknigty jest pokrywa otwierana hydraulicznie lub recznie.
Spust metalu odbywa si¢ przez wychylenie zespotu tyglowego sitownikami hydraulicznymi.

Wyposazenie pieca stanowi transformator, przemiennik czgstotliwosci, bateria
kondensatoréw kompensacji, szafa sterownicza, pulpit sterowniczy, uktad chlodzenia
wodnego 1 uktad hydrauliki sitowej. Praca pieca steruje si¢ z szafy sterowniczej 1 z pulpitu
sterowniczego.

Moc pieca reguluje si¢ w sposob ciagly w granicach (10+100)% mocy znamionowe;j.

Parametry techniczne

‘2 Optymalna
. 2 Szybkos¢ .

T ieca Pojemnosc, Moc, topienia Zugyme temperqtura pracy

PP kg kW K ’ energii, kWh/t pieca,

g/h °C

PIT - 600s/Al 600 500 850 530 700
PIT - 600s/Cu 600 500 1070 420 1200
PIT - 2000s/Z1] 2000 1500 2800 520 1450
PIT - 1000s/St 1000 800 1330 600 1600
Zalety

— piec moze by¢ kompletnie oprézniony po kazdym wytopie,

— podzespoty pieca zajmuja mniej miejsca niz podzespoty pieca sieciowej czestotliwosci,

— whasciwy dobor czgstotliwosci i mocy pozwala na uzyskanie wysokiej efektywnosci
topienia,

— istnieje mozliwos¢ topienia juz pierwszej porcji wsadu w postaci drobnych kawatkow,

— dla porownywalnej pojemnosci z piecami sieciowej czgstotliwosci mozna stosowac
WYZSZ3 moc.

Zalacznik 6.
Wykaz termoelementéw wg PN-EN 60584-1 w dyspozycji odlewni.

Termoelement Maksymalna temperatura
Typ Oznaczenie stosowania, °C
Fe-CuNi J 1200
Cu-CuNi T 400
NiCr-NiAl K 1370
NiCr-CuNi E 1000
NiCrSi-NiSi N 1300
Pt10Rh-Pt S 1540
Pt30Rh-Pt6Rh B 1820
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Zalacznik 7.
Wykaz dostgpnego w odlewni oprzyrzadowania do zalewania form.

— tyzka zalewowa o pojemnosci 20 kg metalu,

— kadz na widetkach dwustronnych o pojemnosci 50 kg metalu,
— kadz na widetkach dwustronnych o pojemnosci 100 kg metalu,
— kadz na widetkach jednostronnych o pojemnosci 80 kg metalu,
— kadz suwnicowa zatyczkowa o pojemnosci 1000 kg metalu.

— kadz suwnicowa zatyczkowa o pojemnosci 2000 kg metalu.

— kadz suwnicowa otwarta o pojemnosci 500 kg metalu.

3.5. Komentarz do rozwiazania zadania wraz z Kryteriami
oceniania

Rozwigzanie zadania obejmuje opracowanie projektu realizacji prac zwiazanych
wykonaniem 100 szt. odlewéw w formach z mas bentonitowych odlewow ze stopu 1.4308.
Projekt realizacji prac powinien mie¢ okre§lona struktur¢ (budoweg). Elementy

struktury i ich nazwy odnalez¢ mozna w tresci zadania po sformutowaniu ,,Projekt realizacji
prac powinien zawierac:”.
Sa one nastegpujace:

1. Etapy realizacji prac zwiazanych z wykonaniem serii odlewow.

2. Zestawienia:

e masy ciektego metalu potrzebnego do wykonania pojedynczego odlewu,
¢ minimalnej masy cieklego metalu potrzebnego do realizacji calego zamowienia.
Dobér 1 uzasadnienie wyboru jednostki piecowe;.

Okreslenie (obliczenie) ilosci przewidywanych wytopow.

Dobor typu termoelementu do pomiaru temperatury w trakcie wytopu.

A

Dobor oprzyrzadowania niezbednego do zalewania form.

Elementy te powinny tez wystepowa¢ w projekcie realizacji prac, np. jako tytuly lub
podtytuly rozdziatow. Zawartos¢ merytoryczna projektu musi by¢ odpowiednia do informacji
wynikajacych z tre$ci zadania. Opracowanie projektu realizacji prac musi by¢ zatem
poprzedzone wnikliwa, staranna analiza tre$ci zadania i zalacznikdw stanowiacych jej
uzupelnienie. Wyniki tej analizy sa zalozeniami do projektu, tj. informacjami o charakterze
»danych” do rozwiazania zadania. Zalozenia powinny wystapi¢ w strukturze

opracowywanego projektu przed punktem 1. (pod dowolna nazwa, np. Zalozenia, Dane do
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projektu, itp.). Decyduja one o zawartosci projektu, tym samym o jako$ci wyniku rozwiazania
zadania.

Projekt realizacji prac jest opracowaniem o okreslonym zakresie tre$ci, wyrazonym,

np. tytutem: ,,Projekt realizacji prac zwiazanych wykonaniem serii 100 szt. odlewow ze stopu
1.4308”.
Projekt realizacji prac jest opracowaniem o charakterze tworczym w odniesieniu do formy
i sposobu jego przedstawienia, natomiast zalozenia- dane do projektu wynikaja z tresci
zadania i sa $ciSle okre$lone. Zatem informacje stanowiace tre§¢ merytoryczng projektu
mozna przedstawi¢ w dowolny sposob, np. tekstu z elementami graficznymi (schematami,
rysunkami, tabelami, itp.). Do opracowania projektu lub jego elementow mozna wykorzystac¢
komputer, ktory znajduje si¢ na stanowisku egzaminacyjnym.

Projekt powinien by¢ przejrzysty, logicznie uporzadkowany zaréwno w swej
strukturze jak i w sposobie oraz kolejnosci przedstawiania tre$ci merytorycznych.

Kryteria oceniania projektu realizacji prac beda uwzgledniac:
— poprawno$¢ sformulowanych zatozen w odniesieniu do tresci zadania i zalaczonej
dokumentacji,
— poprawnos$¢ zapisania etapéw realizacji prac zwiazanych z wykonaniem serii
odlewdéw, w odniesieniu do zatozen i dokumentacji i technologii odlewania,
— poprawnos¢ zapisu zestawien:

e masy ciektego metalu potrzebnego do wykonania pojedynczego odlewu,
¢ minimalnej masy cieklego metalu potrzebnego do realizacji catego zamowienia,

— poprawno$¢ doboru i uzasadnienia wyboru jednostki piecowej,

— poprawno$¢ wykonania obliczen dotyczacych ilosci przewidywanych wytopow,

— poprawno$¢ doboru typu termoelementu do pomiaru temperatury w trakcie wytopu,
— poprawno$¢ doboru oprzyrzadowania niezbednego do zalewania form,

oraz

— przejrzysto$¢ struktury projektu,

— logike uktadu przedstawianych tresci,

— poprawno$¢ terminologiczna 1 merytoryczna, wiasciwa dla zawodu,

— formg i1 sposéb przedstawienia tresci w projekcie.

—_ 45—



Zalaczniki

4. ZALACZNIKI

4.1. Standard wymagan egzaminacyjnych dla zawodu

Zawod: technik odlewnik
symbol cyfrowy: 311[26]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ I - zakres wiadomoSci i umiejetnosci wlasciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umiec:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przygotowane w formie opisow, instrukcji,
rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
a w szczegolnosci:

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

1.8.

rozpoznawa¢ urzadzenia odlewnicze z wyszczegdlnieniem ich konstrukcji,
przeznaczenia oraz zastosowania do technologii odlewniczych oraz rozpoznawaé
urzadzenia pomiarowe i regulacyjne w nich stosowane;

rozpoznawa¢ 1 wskazywaé zastosowanie materiatdw modelarskich, formierskich,
rdzeniowych 1 wsadowych do wytapiania metali i stopéw odlewniczych oraz
potwyrobow stosowanych w procesach odlewniczych 1 okre§la¢ zasady ich
przechowywania i sktadowania;

rozroznia¢ metody odlewania;

okresla¢ metody kontroli przygotowania osprzetu odlewniczego, masy formierskiej
i rdzeniowej, wytwarzania form i rdzeni, procesOw odlewniczych oraz wskazywaé
ich wptyw na proces produkcyjny;

rozpoznawa¢ wady potwyrobow i1 wyrobow powstajace w procesie produkcyjnym
oraz okresla¢ ich przyczyny;

okresla¢ zjawiska niszczace 1 uszkadzajace urzadzenia odlewnicze oraz zakres
czynno$ci zwiazanych z ich obshuga, przegladami i remontami;

stosowa¢ podstawowe pojecia techniczne 1 terminologi¢ zwiazana z branza
odlewnicza;

wykorzystywa¢ informacje zawarte w instrukcjach obstugi maszyn 1 urzadzen
odlewniczych.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.

ustala¢ proporcje sktadnikéw w masach formierskich i rdzeniowych, obliczaé
naddatki na skurcz i obrobke odlewu, objetos¢ nadlewu i ilo§¢ sktadnikéw wsadu do
wytopu,

dobiera¢ materiaty, maszyny i1 urzadzenia potrzebne do wykonania poétwyrobow
1 wyrobow odlewniczych;

dobiera¢ narzedzia pomiarowe 1 przyrzady do pomiaru temperatury, cisnien,
wilgotnos$ci 1 przepuszczalnosci mas formierskich i rdzeniowych oraz urzadzen do
badan mechanicznych;

sporzadza¢ dokumentacj¢ procesow odlewniczych;

sporzadza¢ zapotrzebowanie na materiaty wsadowe do proceséw odlewniczych;
kalkulowa¢ podstawowe koszty produkcji odlewniczej;

interpretowac¢ wlasciwosci mechaniczne i technologiczne wyrobow odlewniczych;
dobiera¢ parametry odlewniczych procesow technologicznych.
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3. Bezpiecznie wykonywa¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony Srodowiska,

a w szczegolnosci:

3.1. wskazywaé zagrozenia wystgpujace podczas obstlugi maszyn 1 urzadzen
odlewniczych;

3.2. stosowac przepisy bezpieczenstwa 1 higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
1 ochrony $rodowiska obowiazujace w przemysle odlewniczym;

3.3. okresla¢ zasady stosowania i doboru odpowiedniej odziezy roboczej i $rodkow
ochrony indywidualnej przy wykonywaniu pracy w odlewni;

3.4. wskazywaé zagrozenia zwiazane z chemikaliami, cieczami zracymi, parami, gazami
1 zanieczyszczeniami odlewniczymi oraz transportem wewngtrznym w odlewni;

3.5. wskazywac i stosowac¢ zasady udzielania pierwszej pomocy;

3.6. wskazywac tryb postgpowania przy zgloszeniu wypadku.

Cze$¢ 11 - zakres wiadomoSci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem i dzialalnoscia
gospodarcza

Absolwent powinien umiec:

1.

Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji,

tabel, wykresow, a w szczegélnoSci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz
prawa pracy, prawa podatkowego 1 przepisow regulujacych podejmowanie
1 wykonywanie dzialalnos$ci gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwiazane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem
1 wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdlnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwiazane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
1 zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwiazane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;

2.3. rozroznia¢ skutki wynikajace z nawiazania i rozwiazania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okre$lonego zadania egzaminacyjnego
wynikajacego z zadania o tresci og6lne;j:

Opracowanie projektu realizacji okreSlonych prac z zakresu technologii wytwarzania
wyrobdéw odlewniczych lub eksploatacji urzadzen odlewniczych w okreslonych warunkach
organizacyjnych i technicznych na podstawie dokumentacji.
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Absolwent powinien umiec:

1.

Analizowa¢ dokumentacj¢ techniczna urzadzen i technologiczna wyrobdéw odlewniczych
dla potrzeb opracowania projektu realizacji prac wlasciwych dla procesow ich
wytwarzania 1 eksploatacji.

Dobiera¢ technologie, metody i techniki wytwarzania wyroboéw odlewniczych
zuwzglednieniem ich  wlasciwosci na podstawie dokumentacji technicznej
1 technologiczne;j.

Dobiera¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia w odniesieniu do okreslonej technologii, metod
1 technik wytwarzania wyrobow odlewniczych na podstawie dokumentacji technicznej
i technologiczne;j.

Dobiera¢ metody, techniki i urzadzenia do kontroli wielkos$ci parametréw wilasciwych dla
potproduktow 1 wyrobdéw odlewniczych na podstawie dokumentacji technicznej
1 technologiczne;j.

Okresla¢ warunki eksploatacji urzadzen i narzedzi odlewniczych w zaleznosci od ich
wiasciwos$ci na podstawie dokumentacji technicznej i technologiczne;.

Opracowywacé harmonogramy prac realizowane w procesie wytwarzania i eksploatacji
wyroboéw odlewniczych, z uwzglednieniem warunkéw technicznych i organizacyjnych.

Niezbedne wyposazenie stanowiska do wykonania zadania egzaminacyjnego:

Stanowisko komputerowe: komputer podiaczony do sieci lokalnej, drukarka sieciowa.
Oprogramowanie: pakiet biurowy (edytor tekstu, arkusz kalkulacyjny, program do
prezentacji), pakiet do wspomagania projektowania technologii odlewniczych. Instrukcje
obslugi maszyn i urzadzen. Zestaw norm odlewniczych. Tablice doboru parametrow.
Dokumentacja techniczna urzadzen. Poradniki odlewnika i mechanika. Materiaty 1 przybory
rysunkowe. Apteczka.
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4.2. Przyklad karty odpowiedzi do etapu pisemnego

n m
e LT L]
Wersja
arkusza
z::i. Odpowiedzicz | z:cri. Odpowiedzicz |
1 26
2 27
3 28
4 29
5 30
6 31
7 32
8 33
9 34
10 35
11 36
12 37
13 38
14 39
15 40
16 41
7 42
18 43
19 44
20 a5
2 46
2 47
z 48
24 49
25 50
2052
N
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4.3. Lista zawodow, dla ktorych opublikowano informatory

S

LN

o

w 2005 r.

Asystent osoby niepelnosprawnej
Asystentka stomatologiczna
Fototechnik

Kelner

Korektor i stroiciel instrumentow
muzycznych

Kucharz

Opiekunka dziecigca

Opiekunka srodowiskowa
Renowator zabytkow architektury

. Technik administracji
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.

Technik agrobiznesu

Technik analityk

Technik architektury krajobrazu
Technik archiwista

Technik awionik

Technik bezpieczenstwa i higieny pracy
Technik budownictwa

Technik budownictwa okretowego
Technik budownictwa wodnego
Technik drogownictwa

Technik drog i mostow kolejowych
Technik ekonomista

Technik elektronik

Technik elektroniki medycznej
Technik elektryk

Technik geodeta

Technik geolog

Technik gornictwa podziemnego
Technik handlowiec

Technik hodowca koni

Technik hotelarstwa

Technik hydrolog

Technik informacji naukowe;j
Technik informatyk

Technik instrumentéw muzycznych
Technik inzynierii sSrodowiska i melioracji
Technik ksiggarstwa

Technik lesnik

39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.

71.
72.

73.
74.
75.
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Technik masazysta

Technik mechanik

Technik mechanik okretowy
Technik mechanizacji rolnictwa
Technik mechatronik

Technik nawigator morski

Technik obstugi turystyczne;j
Technik ochrony srodowiska
Technik ogrodnik

Technik organizacji reklamy
Technik organizacji ustlug gastronomicznych
Technik ortopeda

Technik poligraf

Technik prac biurowych

Technik pszczelarz

Technik rachunkowosci

Technik rolnik

Technik rybactwa §rodladowego
Technik spedytor

Technik technologii ceramicznej
Technik technologii chemicznej
Technik technologii drewna
Technik technologii odziezy
Technik technologii wyrobow skdérzanych
Technik technologii zywnosci
Technik telekomunikacji

Technik transportu kolejowego
Technik urzadzen audiowizualnych
Technik urzadzen sanitarnych
Technik ustug fryzjerskich
Technik ustug kosmetycznych
Technik ustug pocztowych

i telekomunikacyjnych

Technik weterynarii

Technik wtokienniczych wyroboéw
dekoracyjnych

Technik wtokiennik

Technik zeglugi srédladowe;j
Technik zywienia i gospodarstwa domowego
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4.4. Lista zawodow, dla ktorych opublikowano informatory

O 0 1O\ DN B~ W —

12.
13.
14.
15.
16.
17.

w 2006 r.

. Asystent operatora dzwicku

. Dietetyk

. Higienistka stomatologiczna

. Monter mechatronik

. Opiekun w domu pomocy spolecznej

. Ortoptystka

. Protetyk stuchu

. Ratownik medyczny

. Technik automatyk sterowania ruchem

kolejowym

. Technik dentystyczny
. Technik elektroenergetyk transportu

SZynowego
Technik elektroradiolog

Technik farmaceutyczny

Technik garbarz

Technik geofizyk

Technik gornictwa odkrywkowego
Technik goérnictwa otworowego

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

Technik hutnik

Technik logistyk

Technik mechanik lotniczy

Technik meteorolog

Technik obuwnik

Technik ochrony fizycznej 0osob i mienia
Technik odlewnik

Technik optyk

Technik organizacji produkcji filmowe;j
1 telewizyjnej

Technik papiernictwa

Technik pozarnictwa

Technik rybotéwstwa morskiego
Technik technologii szkta

Technik teleinformatyk

Technik wiertnik

Terapeuta zajgciowy

Dla ucznidow ksztalcacych si¢ w wymienionych zawodach informatory o egzaminach
potwierdzajacych kwalifikacje zawodowe sa dostgpne w szkotach. Centralna Komisja
Egzaminacyjna oraz okrggowe komisje egzaminacyjne zamie$cily na swoich stronach
internetowych pelne teksty wydawanych informatorow.
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